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1. Описашие компетеIIции,

1.1. АктуальIIость компетеIIцIли,
в современном N4ашиностроении сварка kal( технологt1,Iеский проllесс

занимает одну из клIочевых позиций, T.l(. изго,говJIеI{ие большlинства

кругlногабаритных конструкций без использовани,I сварки невозможно, Сварка

используется дlля формированL{я неразъемных соединениt? разлиLIных

материаJIов, начиная от пластиков, вплоть до цветных, черных металлов,

сплавов специального назначения,, Q использованиеN,{ различных технологиЙ,

таких как контактная сварка' сварка с использованием электрической дуги,

электронно-лучевая, лазерная и другие виды,

подавляtоцдее большинство сварных соединений в машиностроении

реализуют с помощыо электродуговой сварки, а спектр сфер применения

Ьп.*rрЬдуговой сваркИ крайне широкий (от тоI{костенных конструкций /io

магистральных трубопроводов, мостовых конструкций, >ttелезttой лороги,

сооружений атомной промышленности, общего и специаJIьriого

машиноСтроеrrияr). Переl{исленные обсr,оя,геJIьствз деI\4оI Iс,грируIоl,

незамени]\{остъ и высокуIо востребованность профессии сварщика буквальllо tзо

всех отраслях промышленности,
Приказом Министерства труда и социальной зашIиты РФ l профессия

<сварщик> входит в перечень Топ-50наиболее востребованных на рынке

труд; профессий. При осуществлении ''оисковых 
запросов по вакансиям на

позиции сварщиков в большинстве случаев tIо результатаN,I поиска

предлагаются позиции с заработной платой, превышающей средн}оIо

заработнуо плату по региону поискав |,2,1,8 раз,

потенциальными работодателями для специалистов I] направлеIrии

электродуговоЙ сварки могут выступать Itрупнейшие компании транспортной

,плу.rр"и (например, в структуре TpaHcMarll Холдинг), компании в области

энергетики и нефтяной промышленности (в структурах Роснефть, Сибур,

ЛукОИл, Газпром, РосЛтом), компании в области общего |4 спеtlиальItого

машиностроения (в структурах Ростех, Роскосмос, одк, оск), операторы

дороя<ной сети (в структурах Росавтодор), а также частLIые компаI{ии,

производящие изделия общего назначения,

1.2.Профессии'ПокоТорыМучастIIикисМогУтТрУДоустроитьсяПосЛе
освоеIIия даrlltой комIIетеIIции.

В соответствии с положениями Профстандарта 40,002, выпускники по

профессии 15.01.05<Сварщик (ручной частично механизированной

(напiавки))> могут трудоустроиться по следующим профессиям:
сварки

- сварщик;
- газосварщик;
-сварщик ручной дуговоЙ сварки Ilлавящимся покрытым электро/lом;

- сварщик частично механизироваIlной сварки плавлением;

lПриказ Млtttистерства труда l] социальноГl защиты Российской Федераuии Ns 83 l от 02,1 1,20 l5г



- сварщик ручной дуговой сварки неплавящимся эJIеI<тродом в зацlи],Iiом

газе,
- элек,tрогазосварLцик;
- электросварщик на автоматических и полуавтоN4атических машинах;

-эJIектросварщик ручной сварки.

в случае обучения по направленияN{ 15.03(04),01 кIVlашиностроение),

1 5.03 (04).05 <Конструкторско-технологическое
машиностроительных производств)) по образовательным

профилями в сфере сварочных технологий, выпускники могут

на позиции:
- инженер-технолог;
- инх(енер-конструктор ;

- иняtенер по сварке;
- главный сварш{ик.

1.3. Ссылка lla образовательtlый пl или про{lессиопальIlый стаllдар,г

(кон кретItые ста Ilда рты).

обеспе.tеtlие
программам с

трудоустроиться

IIIколыlrtки Студеtlты спецrrалrrсты

Профессиональный стандарт
40.002 "Сварщик" (код
А/01.2;
А/OЗ.2)(зарегистрировано в

Минюсте России1 з,02.20 1 4 N
з 1301)

Профессиональный стандарт
40.002"Сварщиlс"
(зарегистрировано в Минюсте
России1 3.02.2014 N 3 1 301)

15.01.05 кСварщиlс ручной и
частично механизированной
сварки (наплавки)>
(утвержденный приказом
Министерства образования и

I{ауки РФ от 29.01.201б г. Nq

50.), зарегистрированного в

I\4инtосте РФ 24,02.2016г.
N9 4l l97

Профессиональный стаIIдар,г

40.002"Сварщик"
(зарегистрировано в

Минюсте России]rз.02.2014
N 3130l)
15.01.05 кСварщик ручной и
tIастичIlо Mexall изироваrt tttl ii

сварки (наплавки)>
(утвертtлеtttlый приказо]\,l

I\4инltстерства образоваIIIlrl }l

науки РФ от 29.01.20lб г. Nl
50.). зарегистрированtlого l]

Миrtюсте РФ 24.02.20lбг. N!'

41197

1 4 Требования к квалификации.
IIIцблбц1.1цц Стyденты Спецlrалrrсты

Участник доJIжен знать:
Физические и химические
свойства черных и цветньIх
метtI,IIлов, способы их
соединения в зависимости от

разN{еров дета,rей;
Устройство, приIIципы и

режимы работы сварочных
аппаратов;
Свойства электродов I,I

способы их подбора для

различных марок свариваемых
металJIов;
Правила подготовки деталей и

Участник должен знать:
Физические и химические
свойства черных и цветных
мет€UIлов, способы их
соединеIIия в зависимости от

размеров деталей;
Устройство, принципы и

ре)I(I{\.{ы работы сварочI]ых
апIIаратов;
Свойства электродов !t

способы их полбора для

различI{ых марOк
свариваемых мета,,Iлов;

Правила подготовки деталей

Участнrrк должеII зIIать:

Физические и химиLIеские
свойства черных и цветных
метаJIлов, способы их
соединения в зависимости от

размеров леталей;
Устройство, при}lIt,ипLl tl

ре)I(имы рабо,гы cBap()tIlI1,1x

аппаратов,
Свойства электродоt] и

способы их гlодбора лля

различных марOк
свариваемых металлов;
Правила подготовки деталеti



и узлов под сварку;
Причины возникIIовенIля

вI{утреI{них напря)Itенно cTetl

и деформачиЙ в

сварL{ваемых изделиях;
Технические требования к

качеству
соединенийо
предупреждеItия брака и

пути его устранеЕlия.
Участник должен уметь:
Припленять различ}{ые
]\4етоды. способы и IIриемы

и cl]apкI,I

коrtструttций с

эксплуатационньIмI,t
свойствами.
Выполlrять техническуIо
подготовку производства
сварных конструrсций;
Выбирать оборудование,
приспособле}Iия
инструменты
обеспечения производства
сварных соедиtлеtlий с

заданными свойствашtи.
Выполнять проектироваrIие
техIIологичесl(их процессов
произt]одс,гва сварIrых
соединенлiй с заданныl\,Iи

свойствами,
Выполнять расчеты и

конструирование сварных
соединений и конструкций
Оформлять
конструкторскую,
техIIологическую
техническую документациIо

причины,
приводящие к образованиIо

дефектов в сварных
соединениях.
Обосtlованно выбирать и

использовать
оборуловаtIие, аппаратуру и

приборы для коI{троля

металлов и

соедиtlений.
Предупреlttдать, выявлять и

устранять дефекты сварных
соединений и изделий для
получения качественной
пDодукции.

сварных

узлов под сварку;
Причlлны возникновеI{ия

внутренних напряженгtостей и

деформаuиЙ в сваривае]\{ых

изделиях;
Техничесtсие требования к

качеству сI]арных соединенlлi,i,

меры предупрежденрIя браrса и

пути его устранения.
Участник долже}{ уметь:
Применять различные методы,
способы и прие1\{ы сборки и

сварки конструкuий с

эксплуатациоlIныN,l I{

свойствапли.
Выполttять техItическую
подготоI]ку производства
сварItых конструкций;
Выбирать оборудоваrtие,
приспособления и

инстру]\{енты для обеспечения
производства
соединений с

сварных
задаIIными

своиствами.
Вr,tполнять проектирование
техIIологI{ческих процессов
производства
соединений с

сварных
задаIItIь]ми

свойствами.
Выполлtять расчеты
коr{струироваFIие сварIlых
соединений и конструкций
Определять причины,
приводящLIе к образованиtо
дефектов в сварных
соединениях.
Предупрехсдать, выявлять и

устранять дефекты сварных
соелиtlений и изделий для
lIолучения качсствеrrной
продукции.
Обеспечивать профилактику и

безопасность условий труда
I{a участке сварочных работ.

I4 узлов под сварку;
Причиrlы возник}IоI}ения

внутренних напряженtlостей
LI деформациIi в

свариваемых издел!Iях ;

Технические требования tt

предупреждения брака l,{

путIr его устранения.
Участниlс должеII у}lýть:
11рименять разлиtIlIыс
]\,{е,годы" сгtособы tl Ilpt,te\lы

качеству
соединений,

сборкlл |1

коr{с-грукLlи L"t

приспособления
иIlструменты

сварных
N,Iеры

сварI(и
с

эксплуатаllиоItIlыми
свойствапли,
Выполrtять техничсскуlо
подготовку производства
сварных tсонструкций;
Выбирать оборудование,

I,!

для
обеспечения производства
сварных соединениli с

задан}Iымl,t свойствап,t и.

Выполнять пpoeI{TIIpoBaIIIde

техIlологиtIеских проIlессоI]

про}iзвоllстI]а сварllых
соелиttеlIиli с задаIIIIыN,{1,1

свойс,гвами.
Выполнять расчеты 1,I

коI{струирование cBapIILIx

соединений и конструl<t{ий

Оформлять
KOHCTPYKTOPCKYIO,
технологическуIо и

техIIическую документацию
Определять причI{I{ы,

приводящие к образоваI{иIо

дефектов в сварных
соедиIIеtIиях.
Обосrtованrtо выбирать и

испоJIьзовать \teTO jlLI.

оборулова}lие, аtIпаратур}, и

приборы дJIя коII,гр()-IIrl

металлов |4

соедиrlений.
cBapIlLlx

Предупре>ttдать, выявлять и

устранять дефекты сварIIых
соединений и издеrlий лля
полччения
продукции.

качествеttгIой



Обеспечивать проф илактику
и безопасность условtrIi
труда на участке сварочных

работ.

обеспечивать
профилактику и

безопасность условий трула
на участке сварочных

2.KorrKypcHoe задание.

2.1. Краткое описание задаIrия,

школьrlики; в ходе выполнения конкурсного задания необходимо

собратЬ и осуществитЬ сварку контролЬных образцов из стаJIи марки CTa;rb 3,

Студенты Il специалисты: в ходе выполнения конкурсного задания

необходимо собрать и осуществить сварку:

о контрольных образцов из стали марки Сталь 3;

о t(оНСТРукции из алIоминиевого сплава марки ДМг 2;

о конструкции из высоколегированной стали 12хL,7,
аlIия2.2. Ст lI под IIое описаItие KolIK I ого зад

I-IaипrelloBaHlre I HallпrelloBalllle
категорIIL l молуля

l

YчастtIика | _

Время
проведеlIIIя
N{одуля

ПолучеIlный резулы,ат

IIIкольrlик Молуль 1.

Контрольные
образuы из стали
Iчlарки Сталь 3.

З часа СоOранные и свареIlные
контрольные образцы:

тавровое
соединение,
два стыковых
соединения ]]

различных
пространствеtIIlых
положениях.

общ.е uремя выполнения конкурсного задания: 3 часа

Студеrlт-
спецIIалlIст.

Молуль 1.

Контрольные
образцы из

марки Ста,чь 3.

2 часа Собранные и сваренt{ые

контрольные образt{ы:

тавровое
соединение;
стыковое
соединеriие
(tlолоrкение сварки
согласно
rкеребьевки),
стыковое
соединение из двух
труб (поло>tсение

сварки согласIIо

хсеребьевки)

стаJIи



Модуль 2.

Itонструкчия из

аJIIоминиевого
сплава марки АМг2.

2 часа З0 плинут Собранная I,I сваренная
конструкция лiз

алюминия.

Модуль 3.

Itонструlсt1l,tя из

высоколегированrrой
стали 12Х17.

1 час Собранная I{ сваре}llIая

ко}IструкциrI I4з

высоколеt,иро Batt tt о ii

сталI4.

Об"I.е,р*. *r,юлнения конкурсного задания: 5 часов 30 минут

2.3. Последовател ьIIость выпол неII ия зада lI ия категори tI [II кол bll и ки

В KoHltypcнoe задание для школьников входит один модуль:

оМоДУлЬl.КонтролЬныеобразцыиЗсТаЛИМаркиСтальЗ.

Модуль 1. I{онтрольIIые образrцы,

В ходе выполнения конкурсного задания необходимо выполI]ить сборку ta

сварку трех коIIтрольIIых образцов в соответствии с чертежами:

1. Образец стыкового соединения двух пластин толщиной б мм из стали

марки Сталь З в положении г(рс), сварка производится в горизонтальI{ом

положении. Скос каждой из двух кромок 25+2", зазор от 0 до з мм притуплеI]ие

от 1 до 2 мм. Сварка выполItяется за 2-З прохода,

2. Образеч стыкового соедlинения двух I]ластин толщиrIОй 8 мМ из с,гаJIИ

марки Сталь З в вертикальFIом положении Вl(РF), сварка производится сIIизу в

u.p*. Скос каждой из двух кромок 25+2",зазор от 0 до 3 мм притуI]ление оl, l

до 2 мм. Сварка выполняется за 2-З прохода,

3. Образец таврового соединения двух пластин толщиной 8 мм из стали

марки Сталь 3 в них<r{ем положении н2(рв), без скоса кромок, с зазором Lte

более 2 мм, катет углового шва в диапазоне от 8,5 до 12,5 мм сварка

производится за З прохода.
Последовательность выполнения задания:

о подготовитъ мета_IIл к сварке;
о собрать образцы на прихватки;
о произвести сварку.

Щлительъ{ость выполнения задани я - З часа,

Виды коrIтроля:
о визуально измерительный кон,гроль,

о испытание на излом.
виды сварки, которые присутствуют в Модуле 1 для школьников:

о 1 1 1 (Электродуговая сварка покрытым электродом).

Что можtlо?

о Производить сварку снизу в верх



fITo lrельзя?

о Запрещается производить сварку без специальноli сварочной защI4ты

(обуви, auuро"пой л,ласки, специального защитного KocTIoI\,Ia, пepLIaToI( лля

сварки и подIголовtIи ка),

о Запреrцается сварка сверху RIlиз,

о Запреtцается rшлифовка и заI{истка Iпвов абразивопп посJIе заверпIеIIиЯ

сварки.

2.4. 30oh изменения коIIкурсного задаlIия

Изпценеtлиям подлежат:
о Пространственное положение образцов;

Изпценению подJIеrкит МоДуль 1 - меняIоТся просТранственные поло}кения

(допустимо использование всех, кроме гIотолочного пространственного

поло}кения). Все I]зменеIfия происходя,г N,lетодом rкеребьевки, РаскладываIотся

карТоЧкисПросТрансТВенныМиПоЛоЖеНИяМИИВИДаМИсВарI(ИкажllоГо
образца, затем проводится жеребьевка каждого образца, LIезависимый эксгlер,г

тянеТ *uprou,ry с обозНачениеМ простраI]ствеI{ногО поло)(ения, далее

простраI{стве}Iное положеtIие вписывается в черте}It,

ИзмененияПроИсХоДяТВоЗFIакоМиТеЛЬныр"lДенЬ
(С- 1) перед

внованиями.

,.l
l
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Все изделия принимаIотся к оценке в законченном виде, LLIвы долх(ны быть

заварены полностыо.

2.3. ПослеловатеЛьIIость выполнения заданltя категории Сr-удеtlт,ы-

Спеrциа.llисты
ВконкУрсr{оеЗаДаниеДЛясТУilеI{ТоВИсПецИаЛисТоВВхоДиТТрИМоДуJIЯ:

оN4одУль1.ItонтролЬныеобразцыиЗсТаЛI,IмаркиСт3;
о Модуль 2. Коrrс,грукция из аJIюминиевого сплаваДМг2;

о Vlодуль3. Конструкция из высоколегированной стали |2х17,

Модуль 1. Коrlтрольllые образцы из стали марки Ст3

R ходе выполнения конкурсного задания необходимо выполнить сборку и

сварку,грех контролЬных образIIов в соответствии с LIерте}каN,{и:

1. Образец стыкового соединения двух труб о76ммтолщиной стенки 4

мм из стали марки Стз (положение согласно жеребьевки), Скос кахсдойt из лвух

кромок з0+2о, ru.ор о,. d до З мпл притупле1,". iмпл, Сварка выполняется за2-З

прохода, тип сварки согласItо х<еребьевки,

2. Образец стыкового соединения двух пластиFl ,голlrlи}{ой 8 мм из стаJlи

марки Сталь З, сварка производится в вертикальном или горизон,гальIiом

nonorr,ar"" (согласно жеребьевки), сварка вертикыIьного соединеIIия

производится снизу вверх. Скос каждой из лвух кромок 25+2", зазор от 0 до 3

мм притупление 1,5+0,5 мм. Сварка выполняется за2,З прохода,

3. Образец таврового соединеI{ия двух пластин толщиной 10 мм из стали

маркИ СталЬ 3 в нижНем полоХ(ениИ н2(рв), без скоса кромок, с зазором I{e

более 2 мм, катет углового шва в диапазоне от 10,5 дО 14,5 MN4 сварка

производится за 2-3 прохода. Сварка облицовочного IIIBa выполняется I] 2

прохода со сплавлением кромок,
Виды сварки определяIотся жеребьевкой (ММл, TIG, МIG/I\4ДG),

последова,гельность выполнения задания :

. подготовить металл к сварке (зачистить и обезяtирить место сварки);

о собрать образцы I{a прихватки;
о произвести сварку.

Виды контроля:
о визуальноизмерительныйконтроль,
о испытание на излом.

Виды сварок, которые присутствуют в IчIодуле 1 для студентов и специалистов:

о 1 1 1 (Электродуговая сварка покрытым электродом),

о t35 (Полуавтоматическая сварка омедненной проволокой),

с |41 (Лргонодуговая сварка неплавящимся электродом),



r1дJ

Изделия принимаIотся к оценке в законченном виде,

полностыо.

Модуль 2. Коlrструкция из алIомиIIия,

в ходе выполнения конкурсного задания необходимо собрать конструкциlо

из алIоминиевого сплава дМг2 с применением метода электродуговой сварки

неплавяшiимся электродом в среде защитных газов (TIG) в соответствии с

чертежами.
Особые указания:
. Сварка всех вертикальных сварных швов проводится сFIизу-вверх;

. Все швы выполняIотся за один проход с использованием присадочной

проволоки.
Виды контроля:
. Визуально измерительный контроль,

Коrrструкция - из алюмиtlиевого сплава,

Заготовки без скоса кромок, толшина пласти[I 3мм,

пространственных положений, кроме потолочного,

I_LIвы заваре}tы

Все вLtды



последовательность выполнения залан ия :

о подготовка N,{етаJIла к сварке, (заr4t,tстить обезжlарить);

о собрать KoHcTpyKLlI4Io на прихватки;
о произвести сварку,

Виды контроля:
о Визуально измерI{телыIыI",I коtлтроль,

Виды сварок, i(оторые присутствуIот в модуле:
о 141-Дргонодуговая сварка неплавяrrlимся электролом.

Молуль 3. КоrIструкциrI Iлз высокоJrегироваtlltой стаJIи.

в ходе выполнения конкурсного задания необходимо произвести сварку

двух труб из высоколегированной стали марки 12х17, с приваркой заглушек, в

определенном пространственном положении (с ориентацией оси ,грубы

горизонтально, 45 градусов, 90 градусов) с применением метода

,пЬпrродуговой сварки в среде защитных газов неплавящимся электродом (TIG)

в соответствии с чертежами. Размер: максимальный размер конструкцI4и

1ЗOх130хЗOOмм. Разделка кромок трубы 30", притупление 1мм,После сварки

изделие проверяется FIa герметичность подавлением 0,6 мПа.

Особые указания:
о Все IIIвы выгlолняIотся В одиН прохол с исполЬзованиеМ присадочного

металла;



Виды коI{троля:
о ВизуаJIьно измерительныЙ контроль,

Последо ватеJIыlость выпоJII{енI,1я задания :

о подготовить металл к сварке (зачистить, обезтtирить);

. собрать контрОльный образец на прихlзаткI4;

о произвести сварку.

виды сварок, которые присутствуiот в модуле:

1 4 1 -Аргонодуговая сварка неплавящимся электродом,

2.4. 30"h Измеlrеllие коцкурсIIого задаIlия :

Изменению подлежит Модуль 1 и Модуль 3,

Изменениlо подлежит Модуль l
положения и виды сварок в проходах. Все изменения происходят методом

жеребьевки. РаскладываIотся карточки с rIространственными положениями и

видами сваркИ каждого образца, затем проводится >rtеребьевка каждого образrlа,

независимый эксперт тянет карточку с обозначением пространствеl-tного

положения, вида сварочного процесса, далее проtlесс сварки и

пространственное положеFIие вписываются в черте)I(,
^ 

Модуль 3 - меняется угол наклона "грубы под 45О, 90о. Все изIvIе}IеIIи,I

происходят ме,I,одом rкеребьевки (раскладываются карточки с углом HaKJloIla

обрu.цu, затем проводится жеребьевка образца, назначенный экспер,г l]янет

карточку с обозначением угла наклона, далее изменение вписывае1ся в



,lepTe)Ir)' 
;r ппоисхопя' в ознакоми (с- 1 ) пере/tизмеt{еttия происходят В ознакомительныи .цень

соревнованияN,Iи.

Особые указания:

Что пцожно?

1. Производить сварку в вертикальноN,I полох(ении снизу вверх в

соответствии с видом сварки (вид сварки указан в задании).

Что нельзя?

1. Запрещае.гся производить сварку без сt-tеtlиа.ltьноГа сварочноЙ заI]{и,гы

(обуви, сварочной маски, спеtll4ального заLIIитI]ого кост}ома, IтерLIа,гок лля

сварки и подголовника).
2. Запрещается сварка сверху вниз.

з. Запрещается шлифовка и зачистка швов после завершения сварки (кроме

металлической щетки).

2.5Критерии оцеlIки выполIIения задаIIия.
lIIкольllики
наимеllова

Irие модуля
Задаtlие максипrа.гl

ьltый
бзlц

26

26

l.
Itонтроль-
ные
образцы из

марки
стали СтЗ

выпо"тlнение с,гыкоtsого соелинения двух пластин в

тикальном положении]]9рд
вВыполгtеt{ие стыкового соедиtIения двух I]ластин

горизонтальном положении
выполнение таврового соединения двух пластин в

нижнем поло}кении
16

испытание на излом l9
Сборка 9

Техника безопасности и охрана труда 4

ИТоГо: 100



Модуль 1. Коптрольные образцы.

Задание N9 I-IаименованлIе критерия MaKcll
п.{альна

я
оценка

объект
ивнаяо
ценка

Субъекr,
I4вtlая

otletIKa

выполнение
стыкового
соединения
двух пластин
ВеРТИКаJ']ЬНОМ

положении.

1 Протялtенность и глубlлна подреза
соответствует допуску.
макс. допустиN{ая глубина
прерывистого подреза не более 0,5 мм.
Сплошной подрез любой измеряемой
глубины не допустим : 0. lIолрез
rюбой протя)I(еtlIlости, глубиной более
0,5 мм не допустиlrл : 0

J ")J

2 Разделка Kpoi\loK заполнеI{а
пол}IостьIо.
Не заполнеIIие не допускается: 0

aJ .)

J Выпуклость стыкового шва не
превышает допустимых параN,{етров.

Щопускается усиление 0,1мм + 0,25
ширины шва, IIо не более 2 мм.

J J

4 Ширина шва постоянна.
ffопускается отклонение ширины
сварочного шва не более 2 мпt

J J

5 Обнару>rсены ли }Ia поверхIlостях
пластиII следы случайrtоli дуги.
Не допустипtо : 0.

2 2

6 Вогttу,гость кор}lя шва Ile превыI]lает
лоIIусти]\,Iое з Ilачение.

Щопускается вогIIутость IIе более 0,5
мм.

аJ .)

7 Кратерные усадочные раковины
OTCYTCTBYIOT.

.Щопускается до 0,5мм величины
усиJIения сварного шва.

2 2

8 OTcyTcTByIoT видимые поры.
видимая пора или поверхностная
пористость. ОбнарутtеIIные с
при]\{еIIеIIием лyпы х1 0.

3 J

9 Сварной шов сформироваIr правильно.
OTcyTcTByIoT такие дефекты как
I{аплыв IlaTeK,

2 2

10 Выпуклость корня lIIBa IIe превышает
лопустимое значение.

fiопускается до l Mtlt * 0,2 ширины
обратttого валика, но не более 2 плм.

2 2

ИТоГо: 26

выполнение
стыкового
соединения

l1 Протялtенность и глубина подреза
соответствуст допуску,
Максимально допустимая глубина
прерывистого подреза rre более 0.5 мм.

J J



двух пластин
горизонтально

м положении.

Сплошной подрез любой измеряемой
глубины не допустим : 0. 11олрез
лrобой протя)ItенIlости, глубиной более
0,| Mrr,r не допустипл :0

12 Разделка кроN{ок заполнена
полностыо.
Не заполнение не допускается: 0

J з

1з Выпуклость стыкового шва I{e

превышает допустимых параметров.
[опусl<ается усиление 0,1шtм + 0,25
lхирины IпBa, }lo не более 2 мм.

з з

14 LLIири rlа цIва Ilостояri на.

/{опускается IIеравномерность IIе

более 2.5 плм

J аJ

15 Обlrарутсены ли на поверхIlостях
пластин следы случаliно дуги.
Не допустипло : 0.

2 2

16 Вогнутость корня шва не превышает
допустимое значение.
!опускается вогнутость до 0,05
толщины деталей, но не более 0,5 мм.

J J

|7 itратерные усадочные раковины
OTCYTCTBYIOT.

.Щопускается до 0,5 величины усиления
сварного шва.

2 2

,

]

18 Отсутствуlот видимые поры.
вIlди]\{ая пора или поверхIIостFIаrt
пористость. ОбIrаруженные с
применеIIием лупы х10.

J J

l9 Сварной шов сформирован правильно.
OTcyTcTByIoT такие дефекты как
наплыв натек.

2 2

20 Выпуклость корIIя шва не превышает
допустимое значение.
.Щопускается до 1 мм } 0,2 ширины
обратtrого валика, но не более 2 мм.

2 2

ИТоГо: 26

выполнение
таврового
соединения
двух пластин
нижнем
положении.

21 ItaTeT углового шва соответствует ТО
и Чертелсу.
ItaTeT равен 6-8мм

1J J

22 Выпуклость углового LIIBa в

допустим ых парамеl,рах.
Выпуклость соответствует
фактической величине катета Iti 1,4 с
допуском (lMM+ 0,1 ширины шва), при
условии, что величина катета
соответствует требованиям ТО. В
слуLIае несоответствия, данI{ый аспект
:0

J аJ

Zэ Протяrкенность и глубиIта подреза
соответствует допуску.
макс. допустимая глубина

2 2



прерывистого подреза 0,05 толщины
детzulи, но не более 0.5 мм. Сплошной
подрез любой измеряемой глубины не
допустим : 0. Подрез лlобой
протя)Itенности, глубиной более 0,5 мм
не допустим : 0

24 OTcyTcTByIoT видимые поры.
Видимая пора или поверхtlостная
порисl,ость . ОбrlаружеII}lые с
применением лупы х10.

2 2

25 сг1.1tав;tения вfu,lиков в облицовочном
проходе соответствуют требования]\{.

!опускается прогибы в Kol{тype шва
tte более 0,1 величины усиления
сварного шва.

2 2

26 Сварной шов сформирован правильно.
OTcyTcTByIoT такие дефекты как
наплыв.

2 2

27 Обнаружены ли на поверхIlостях
пластиrI следы слу.Iайной дуги.
Не допустимо : 0.

2 2

ИТоГо: 1б

испытание на
излом

29 Обеспечено полное сплавление корня
соединения.

6 6

30 Обеспе.tеtlо полное сплавлеI]llе между
проходами.

7 1

зl I-ia изломе oTcyTcTByIoT видимые поры
и вклIочения.

6 6

ИТоГо: l9

Сборка l Сборка соответствует чертежу (А1)
Не соответствует: 0.

1 l

2 Количество прихваток соответствует
требованиям. (А1)
Щопустимое количество прихваток 2
шт.

1 1

J Щлиrrа прихватки (А1)
!опустиплая длина прихватки от 5мпл

до l5MM.

1 1

4 Сборка соотве,гсl,вует черте)I(у. (А2)
Ile соо,гве,гс,I,вуе,г : Q.

1 l

5 Itоличество llрихваток соответствует
требованиям. (А2) Не соответствует :
0.

1 1

6 Щлина прихватки от 5плм до
1 5мм.(А2)Не соответствует : 0.

1 1

7 Сборка трубы соответствует чертежу
(А3).

l 1

8 Itоличество прихваток соответствует
требованиям. (А3)/

1 1

9 Щлина прихватки от 5мм до l5MM.
(АЗ). Не соответствует: 0.

1 1



ИТоГо: 9

Охрана труда и
техника
безопасности

l Соблюдение правил работы с

элеlстрооборудовани еN{

l 1

2 Соблrодение правил работы с
газовыми баллонап,Iи I{ газовыI\,{

оборудоваtlием

1 1

J соблюJtение правил организации
рабочего ]\,IecTa

1 l

4 Использование lлеобходиN,Iых СИЗ при
выполнеIIии задания

l

ИТоГо: 4

всЕго 100

2.5. Критерии оцеIIки выполIIеIIия задаIIия
Студеlrты-Специал исты
Ifаименование модуля Задание максимальtt

ый ба-llл

1,Контрольные

образчы
Выгlолнеllие стыкового соедиIIения ;,IB}x плзстин в

задаrII{оN,t положеrrии (Д 1 ) 8

Выполнение стыкового соединения лвух труб в

заданном положении(А2)
ll

Выполнение таврового соединения двух пластиII в

заданном полох<ении(А3)
8

Испытание на излом таврового соединения б

2.Алюминиевая
конструкция

Выполнение сварки алюминиевой tсонструкции в

соответствии с черте}ками

35

З.Конструкция из

высоколегированной

стали

Выполнетlие сварки нержавеющей конструкции в

соответствии с чертежами
28

---]4.Техника
безопасности и охраны
труда

Соблtодеllие правил техники безопасности 14

охраrIы],руда

ИТоГо: 100

обкIи ль l. конт ь ые зцы
Задание N9 Наименование критерия Максим

аJIьная
оценка

объекти
вная

оценка

Субъект
ивIiая

оцеrIка

выполнение
стыкового

1 Протяlкенность и глубина подреза
соотве,гс,гвуе,г допуску.

1 1



соединения
двух пластин
в заданном
положении(А
1)

Максимально допустимая глубина
прерывистого подреза не более 0.5

мм. Сплошной подрез лrобой
измеряемой глубины IIe допусти]\{ :
0. Подрез любой протяженности.
глчбltной более 0.5 мм IIе доп},стll]\I :
0

2 РазделI<а кромок заполLIеrIа
полностыо.
Не заполtlеItие пе допускается :0

1 l

3 Выпуклость стыкового шва не
превышает допустимых параметров.
!опускается усиление 0,1мм -]- 0,25
ширины шва, но не более 2 мм.

l 1

4 Ширина шва постоянна.

.Щопускается неравномерность не
более 2 плп,t

0,5 0,5

5 Обнару>rсены ли tla поверхItостях
пластин следы о)I(ога лугой.
Не допус,гипtо : 0.

0,5 0,5

6 Вогнутость корriя шIва не превыlrtает
допустимое з}IачеIIие.

ffопускается вогtIутость, не более 0,5
]\,IM.

l l

] Кратерные усадочные раковины
OTCYTCTBYIOT.

flопускается до 0,5 величины
усиления сварного шва.

1 l

8 OTcyTcTByIoT видимые поры.
видимая пора или поверхностная
пористость .

0,5 0,5

9 Сварной шов сформироваrt
правильно.
OTcyTcTBytoT такие дефекты как
наплыв натек.

0,5 0,5

10 Выпуклость корr{я шва Ile превыI]Iает
допустимое значение.
!оIIусttается до 1 мм * 0.2 ширины
обратttого вzlJIика, но IIе более 2 плм.

l l

выполнение
стыкового
соединения
двух труб в
заданном
положении
(А2).

l1 Протяяtенность и глубина rIодреза
соответствует допуску.
Максимально допустимая глубина
прерывистого подреза 0,5 толщины
детЕIли, но не более 0.5 мм.
Сплошной подрез любой измеряемой
глубины не допустим : 0. Полрез
любой протя)Itенности, глубиной
более 0,5 мпл не допустим : 0

1 l

|2 Разделка кромок запоJIIIена
полI{ос,l,ыо.
I-Ie заполнеIIIJе IIе допускается : 0

1 l

13
Выl Iуltлость стыковоI-о шва

l 1



!опускается усиление 0,1мм -l- 0,25
ширины шва, но не более 2 плп,t.

14 Ширитrа шва постояIII]а.

!опускается I{epaBI{oNIepHocTb }le

более 2.5 мм

1,5 1,5

l5 Обrrарулсены ли на поверхностях
пластLlн следы случайrtой дуги.
I-{e допустипrо : 0.

l l

16 Вогнутость корня шва не превышает
допустимое значение.

!опускается вогнутость до 0,05
толщины деталей, но не более 0,5 мм.

1 1

l7 Itратерные усадочные раковины
OTCYTCTBYIOT.

!опускается до 0,5 величины
усиления сварного шва.

l 1

18 OTcyTcTByIoT видимые поры.
видимая пора или поверхIlостная
пористость. Обltаруlкенные с
прLl]\{е}iениепл лупы х 1 0.

1 1

19 Сварlrой шов сфоршrироваrr
правильно.
OTcyTcTBytoT такие лефекты как
наплыв натек.

1 l

20 Выпуклость корня шва не превышает
допустимое значение.
.Щопускается до 1 мм * 0,2 ширины
обратного вчuIика, но не более 2 мм.

1,5 1,5

выгtолнение
таврового
соединения
двух пластин
в нижнем
положении(А
3).

2| Катет углового шва соответствует ТО
и Чертеlttу.
Катетравен 10-12мм

2 2

22 Выпуклость углового шва в
допустимых параметрах.
Выгlук.ltость соответствует
фактическоli вели.lиtlе ItaTeTa I01.4 с

lloII},cKo]\{ ( 1 п,rм+ 0.'l IIIирины ltlBa).
при условии, что величина каl,ета
соответствует требованиям ТО. В
случае несоответствия, данный
аспект:0

l 1

2з Протяжеrtность и глубина подреза
соответствует допуску.
It{aкc. допустимая глубина
прерывистого подреза 0,05 толщины
детаJlи, но I{e более 0.5 мм.
Сплошной подрез любой измеряемой
глубины Ite допустим : 0. Подрез
любой протя}ItеIIности, глубиной
более 0,5 мпл FIе допустип.л : 0

1 l

24 Отсутс,гвуlо,г види N{ ые поры.
Видимая пора или llоверхIIостIIая
llорисl,осl,ь. ОбItаруiltеttItые с

l 1



прищенением лупы х10,
25 сплавления валиков в облицовочном

проходе cooTBeTcTByIoT требова}lиям.
ffопускается прогибы в контуре шва
не более 0,l веJIиLIины усиJIеIIия
сварного шва.

l 1

26 Сварrлой шов сформироваrr
правI{льно.
OTcyTcTBytoT такие дефекты как
наплыв натек.

l l

27 Обнаружены ли на поверхностях
пластин следы ожога дугой.
I]e допустимо : 0.

1 1

испытание
излом.

28 Обеспечеllо полное сплавление корня
соединения.

2 2

29 обеспечеr:о полное сплавлеI{ие
j\,Iех(ду проходами.

2 2

30 1-Ia изJlоме oTcyTcTByIoT вилимые
поры и вклlочегt1,1я?

2 2

Иr,ого зз -l
i

Модуль 2.Конструкция из алюмиlIия

Задание J\ъ Наименование дефекта Максим
аJIьная
оценка

объекти
вная

оценка

Субъект
ивI]ая
оценка

выполнение
сварки
алюминиевой
конструкции.

1 Обнарухсены ли на поверхностях
модуля следы случайной дуги
LIe цопустипло:0.

2 2

2 Ширина стыкового шва постоянная?
Допустима разница 1.5 мм.

J 1J

t
_) Стыковое соелиtlеtlие - Выпуклость

швов }Iахолится в допуске?
ГIе более 1.5 мпц

J _)

4 OTcyTcTBytoT видимые поры.
Присутствуют: 0.

1
J aJ

5 Отсутствуют видимые вклIочoяиl 2
бала.
lдефект: l балл,2 и более:0 балов.
Обнаруженные с применением лупы
х l0.

2 2

7 Тавровое соединение - Катет
углового шва соответствует.
Катет равен толщине св. ]\{еталла.

ffопуск * 1мм..

2 2

8 Тавровое соединеrIие - Отсу,гствует
избыточI{ое проплавление.
Проп.ilавления не допустимы : 0
баллов

_) J --]

]



9 Все соединения модуля выполнены
без линейных смещений?
/{огIус,rимо смещеIiие llлас,гин llo 1

]\{м.

J J

10 Стыковые I] угловые швы вLIполнены
с полным проплавлением.
Проплавление не превышающее 1 N{M

+ 0,1 толщины метаJIла составляет
l00% - 4 балла, >или:90о/о : 3

балла, >или:75Yо : 2 быlл

4 4

l1 Стыковое соединение - Отсутствует
избыточttое проплавление.
Выпуклость со стороны корня шва не
более 1 мм * 0,1 толщины металла.

2 2

|2 Сварной tIIoB сформирован
правильно. OTcyTcTBytoT такие
деtЬекты как наплыв IlaTeK.

2 2

lз Itратерные усадоLIные ракови}lы
oTcyTcTl]yIoT.

!опускается до 0,5 велиtILltIы

усиления сварного шва.

2 2

|4 Трубка в конструкции изделия
должна находиться под углом 45 от
по]]ерхности ния<ней платины. "

4 4

Итого 35

lVIодчль 3. Itо. ль о кция из высоколегироваIIIIо стали
Задание Nъ Описание лефекта Максим

альная
оцеIIка

объекти
вная

otletIKa

Субъеr<r,
ив}{ая

о llcI I ка

выполнение
сварки

нержавеtощей
конструкции

в

соответствии
с черте}ками.

l Протялtенность и глубина подреза
соо,гветствует допуску.
Макс. допустимая глубина
прерывистого подреза не более 0.5
мм. Сплошной подрез любой
измеряемой глубины не допустим :
0. Подрез любой протяжеIIности,
глубиllой более 0,5 мм не допустим :
0

аJ t
J

2 Разделка кромок заполнена
полностыо. Не заполнение не
допускается : 0

J 3

J Выпуклость стыкового шва }Ie

превышает допустимых параметров.
fiоItускается усиление 0.1rrлпл + 0.25
шириIlы п]ва. llo tte более 2,5 мм,

з 3

4 LLIириrlа lrlBa постоянllа,
f{опускается неравномерность не
более 2 мпл

_) J

и



5 Обнарутtены лI{

пластиI{ следы
(Случайная дуга).
I-Ie допустимо : 0.

на поверхt]остях
ожога .шугой

t
J

6 Вогнутость корня шва }Ie превышает
допустимое значение.
Вогllутость недопустима.:0

2 2

7 Кратерные усадочные раковины
OTCYTCTBYIOT.

!опускается до 0,5 величины
усилепия сварного шва.

1J a
J

8 OTcyTcTByIoT видимые поры?
FIедопустиNцо:0

t
J з

9 Сварной шов сформироваrl
правиль}Iо.
Отсу,гствуlот такие деtРекr,ы I(aK
наплыв. IlaTcI(

2 2

10 13ыпуклость корня шва IIe превыuJает
допустимое значение.
!опускается до 1 мм * 0,2 ширины
обратного ваJIика, но не более 1 мм.

J J

Итого 28

Охрана труда
и техника
безопасности

l Соблюдение правил работы с
электрооборудованием

1 1

2 Соблюдение правил работы с
газовыми баллонами и газовым
оборудованием

1 1

J Соблюдение правил организации
рабочего N,{ecTa

l 1

4 Использоваttие rtеобходимых СИЗ
IIptl выгIоJ]rIеIlии задаIIия

1 1

]

Итого 1

3.Перечень используемого оборудоваIIия, иtIструмеIIтов и расходIrых
материалов

3.1. Школьники
ОБОРУДОВАНИЕ НА 1_ГО УЧАСТНИКА

Jф
п/п

наименовани
е

Фотооборудовани
я или

инструмента, или
мебели

Техн ические характеристики
оборудования, инструментов и
ссылка на сайт производителя,

поставщика

Ед.
измер
ения

FIеобхо
диN,{ое
кол-во

1 Инверторный
аппарат для
l41 и 111

способа
сварки
TECHTIG
315р AC/DS
(Е103)

httрs://сlсkJцД\ryФq tt]T. 1

а
_)



) Передвиrкноli
механический
самоочищаю
щийся
фильтр/вытяitt
ка
OrigoVacCart
2зOV 50Hz 3nr

i.8]

О-' ý, ;

https :i/www.esab. rtr/rtr/rtr/prod ucts/
ppe-accessori es/accessQti es/ori gо-

LIIT. --]-

vac-cart.cflrr
(0700003034)

3 Поверочная

разметочная
плита 400х400

https : //www. vseinstLumenti. ru/ruсh ILIT. 1i10

i7lri
]

l

no}r-instrumerrt/izmeri telnyj /pl it)r-

рочеrосlrпуе-i-
rаzmеtосhц у е l chizl 400х4 0 0 - grапi t-
kl-tochn_1_104з80/

4 Печь для
прокалки
элек,гродов IIа

40 кг (SDE-
50) с реле
времени.
Напряжение
питания 220В.

ý
ry

httрцlцrццJфg!:lýJц/k а ц] аglрц п а
d l ezl-rrlo sti/ternloper-ral /с sab-sde- 5 0

IIIT.

(0700 l 00058)

5 Комплект
вик.

(Визуа,тьно
измерительны

й контроль)

https ://www. vsei nstrumenti. ru/rash Шт. Il5
odnie-materialy/dl},a-sil-teЫdlya-

svarochnyh-rabot/nabory-
svarschika/ntts-e]<spert/nabor-vik-

Р9]-еlýдцIi:дФ:
000003/?rrtm soLlrce:nrarket&utnr
nledium:price&utnr сап]оаi gп:rа

rhgdдц
mаtеriаlу-щ

ntent:d lya- s i l -telr+7o 7 С + ntts-
eksper1+o/o7C+9 1 1 589&trtrn tегпr:
9 l 1 589&ymclid:1 5 8686724127 49

з89504б00002
6 Сварочный

стол
1 10*70*80

http ://vseizmetall а.ru/сварочные-
столы

Шт. l

7 Сварочная
оснастка,
комплект

крепехtей Nч2,
система 16

ffilýщ

ffiж

http : //vseizmetalla. rtr/strubciny-
dlya-svaroclrnyh-stolov

ItoM-
кт

1

8 Охлаждатоlца
я жидкость
для горелки
РТ 24. 10 л

https ://www.esab.rr"r/
(0007810012)

[IlT. 3/l0

9 Ноутбук (или

моtrоблок)

Мин. требования
ОС Windows 7/8/l0, Прочессор 2-
х ядерный с частотой 2Ггц,
оЗУ . 2Гб, Видеокарта256 Мб
Место на диске 100МБ

Шт. 5/10



Монll,гор l 024х768. клавиатура.
мышь,2 разъема L-ISB. сетевая
карта

10 Принтер Принтер I]P LaserJet Рrо M4O4n,
(или аналог)
https ://market. yarrdex, ru/рrоduсt--
printer-lip-laserj еt-рrо-
m4O4п/4 5 8 4 60 522? text:hp%2 0l ase
rj et%2 0 с ет ево йО/о20 лр и нтер О/о2 

0 к
упить&lr:213

IIIT. lil0

11 WiFipoyTep Роутер TP-LINK Аrсhеr Сб (или
аналог)
http s : //r.lrvw. с i t i l i п k. rLr/cata l о g/co1-1l

рtttегs_апd notebooks/net_equipme
пt/rоtrtегs/ l 0969з2l

Шт. l/l 0

|2 Угловая
шлиdlмашинк
а |25

l,ttps:ZZwww.ZZO-v
52884l

I_LIT. l

13 Плоскогубцы https ://пп. vseinstrumenti.ru/ruchno
y-instrument/slrarn i rпо-

gubtsevii /ploskogubtsy-i-
passatizhi/nlatrix/kombini rovalrnye
- l 85-mn-r-ttsi lennaya-sistenra-pro-

1]060l

Шт. 1

--il4 Шторы
защитнь]е с
кольцами
Weldingcurtai
пrеd
1400xl 800

ffiч\ýrжffiялгiиi

l-rttp s : //www. е sab. гu/гr"rЛд/ргоd щsi
рре-
accessories/accessori es/weldi n g-
curtains.cftтt
(0700008004)

I LIr,.

15 Ручная щетка
по метirллу

lrttp://avton-r-
center.ru/products/schet-metall-
ruclrna}ra-plast-ruchka-bm_nizh_

дочgоrоd?frоmпlаrk
2 F%о2 Fmагkеt. yandex. гtr%2 Fsearclr
%3 Frs%З DeJwzSvKS4x&ynlcl id:

15868640889l 0б00439 l 700006

Шт,

i

]1б Штанl,еtlцирк

уль

",lл

https ://on. р[сеr. гir/ргоd Llct_ 68 5,+ 75_
Tulanlash_ShC*l _300_005_ l 0 l 30

9.html

I I I,r,.



17 металлическа
я линейка

500мм

lrttps ://wrvw. r,seinstrumenti. ru/ruсh
noy-

instrumerrt/izmeritelnyj /lineyki/izrn
eritelnye/gi gant/tselnonretal l i cheska

ya-500-mnr-gmr-500/

Lt]T. l

18 Угольник
400х250

гост 3149-77
техносталь
уш 2 400
F l 47009

ltttрslцдццдsgrцsJщщq цLц{цлцф
noy-

iцstruпlепt/izпlе
mel. aniclreskie-

tr gl omer)z/po ve rochn)zelteh no stal/rrs

ц2-4а0-40!цш
fl '!ZQQ!?trtm_caIn pai gп=rttсhпо),-

L
1gдt:iz,l1еl,itclп lrдаýlqЕ
0%7С-8 l 85 87& utnl_rlled iLrm:price
&utm sottrce:market&utnlterm:
8 1 8587&ymclid:1 59566044 l 8 1 ф

867269800043

U]т. l

19 Угловой
шаблоrt

сварщика
ASIMETO
325_58-б ,l., ý '

https ://garagetool s.ru/tovar/iznrerite
l-vysoty-svarnyh-shvov-0-0 1 -mm-

nonir-rsnyy-0-20-
mm?utm_soulce:market.yandex.ru
&utm_medi unr:cpc &trtrn_canrpai g
n:msk&ymcl id: 1 599 82466] 60З 42

зl4856000l9

LLIT. l

20 Сварочнаямас
ка We|ding
Helmet А20

lrttps ://www. esab. rrr/rtt/ruiproducts/
ppe-accessoгies/hel mets-and-head-
ргоtесtiоп/а2O-аj 0-autonlatic-
ц,сl d i п g-hcl rllcts. с flll
L0700000720)

IIIT. l

2l Набор
катетометров

сварщика
кмс-з-16

lrttps ://svarkorltгo l. ru/producti оп/па
bor_kateton-rerov_svarschi ka_krns3

16_s_kalibrovkoj/

LLIT. l

22 Пресс 50 т.
(Для

испытаtrий на
излом)

lrttps ://i rsn rarket. rr"r/catal о g/napo lду
еJэrеssа/рrеss garazhnyy_gi.dravl i
Cheski}r_s_nozlrnyrn privodom/?r l
:yandext&r2:&ymclid:1 59721 5 1

318057б81430700001

Шт. 1/l 0

23 Телелtка
гидравJlLlLIecK

ая

lrttps ://d i апl-аl t,naz. гu/чsе-d lj а-
sk lada/sk ladsk ie-telczhk i/рrо lili-

jp20l?rrtm_soLlrce:nlaгket&utnl пl
edium:cpc& Lttnl_content:skl adski

е-
telezhki&utm_campai gn:msk&utm
_tеrпr:б63 95 &roistat:yamarket 1 З_
21 5ЗЗ922 _66З 95 &ymclid: 1 5 9975

50292862905 1 92з0000 1

LI]T. l/l0 
l



24 Велро
оцинкованI{ое

l 0л.

https ://mаrkеt. yandex. ru/product--
vedro-ivanovo-profi l- 600 5 62- |2-

l l 42 l | 52 6 48? text:Be др оO/о20 о ци нк
ованное0%2 0 | 0%20 л%2 0цена&lr:

21з

Шт. 1

РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ }IA 1 УtIАСТНИКА

л!
п/п

HallпrelloBall
Ile

Фото расходIIых
матерIIалов

ТехrIrrчесlсrI е хара Itтеристli KIr
оборуловаIIIIя, IIIIcTpyIrteIIToB Ir

ссылка lla caiir, проI.IзводLIтеля,
IIocTaBIllllKa

Ел.
из]иер
еII Il,I

ЕIеобх
одIl]rtое
ltoJI-Bo

Модул ь l : I(оllтпольttые обDазtlы (llllco.пt,ll ll ltlt
1 Плас,гина

мет€LlлиLIеска
я

250х120хб
(разделка)

N4атериzur: Ст3 ll] l 2

2 Пластина
металлическа

я
250х120х8
(разделка)

Yll }

Материал: Ст3 I1IT. 2

3 Пластина
металлическа

я
250х120х8

Материал: Ст3 Шт. 2

Расходltые NIатерrIалы.

1 Сварочtlые
электроды

оК46 2,5 мм
(пач. 5,Зкг)

м*
",_-, ""'{

-*#'' 
о'

https ://www. svarbi.ru/catlsvaroclrn
ye-jelektro dyl24|8l

Уп. 5/l 0

1 Сварочные
электроды

оК46 З,0 мм
(пач. 5,3кг)

ffi
*,т

,,ф 

l

http s : //www. svarbi. ru/catlsvarochn
ye-j elektro dyl24l9l

Уп. 5/l 0

3 Сварочные
перчатки
TIG SоFт

0700 005 005

https : //wwrд,. е sab. rr-/rr"r/ru/рrоd u gt s/ I IIт. l

ppe-accesso гiеs/gl oves/t i g-so ti. с tlrl

4 !искотрезной
125xl ,6х22.23

BoSCH
standard fоr

Metal

https ://market.yandex.ru/product--
disk-otreznoi- 125х l -6х22-23-

Ь о s с Ir- st andard - fo r- nretal -

2608603 1 65 l2з9 l 1 9783?hid:1 423

I1IT. 2

| 57 9 &|r:28 &ni d:6 8 1 З 7 &text:o/o



260860з 1 65 D 0%в 4%DO%B 8 %D 1 %8 |%D 0%
в А % D 0 %в 8%20yoD O%BE%D 1 

о^

82%D 1 %8 O%DO%B 5 %DO%Bj %
DO%BD%D l %8 B%DO %в 5%20%
D 0 %в F% D 0%BB%20%D 0%в с%
D 0 % в 5 % D | %82%D 0%в 0%D 0%
BB%DO%BB%D 1 %8з%20 |25%2
0%D 1 %86%DO%B 5 %DO%B D%t)
0%в0%2 0%D0% в 1 %D 0оhвЕо/оD

1%88&clid:69I]
5 flискотрезной

125х2,5х22
BoSCH

standard fоr
Meta1

https ://рогуаdоk. гrr/catalog/abrazi v
nye_diski/5 73 83 6/?ynlc l id: l 60282

9979б85859730 1 70000 1

LII l 2

6 Лепестковыйд
иск BOSCH
standard fоr

Meta1
2608603658

http s : //market. yandex. ru/ptQduct- I]_IT.

I

2
1epestkoчli -di sk-bo sclT -standard_

for-metal-
2бO8бO3б5 81647 14з 1 45?hid:1 57 l
52 5 4 &|r:2 1 З &пi d:7 2 1 З 9 &text:o/o
D 0%в 4%D0 % в 8 %D 1 

о^8 
1 

o^D 0о^

в А% D 0 %в 8%20%D O%BB%D 0%
в 5 %DO%B F%DO%B 5 %D 1 %8 1 %
D 1 %82%D0 % в А % D 0 %BE,%D 0%
B2%D 1 % 8 в % D 0 %в 5%20%D 0%

вF %D 0 %Iз Е%2 0 %D 0 %всу"Dш
I] 5 %D | %82%D 0%в0% DO%B в%
D 0% в в % D | %8з%20 1 2 5%20%D
1%8 6%D 0%в 5 % D 0 %в D% D 0% в
0%20%D 0%в 1 %D 0%в E%D 1 % 8 8

%2 0%D 0%в C%D O%BE%D 1 %8 1

%D 0%В A%D 0 %B2%D0 % В 0 & с 1 i
1-1no

7 !иск
зачистной по

металлу Bosch
|25*22*6

(260860022з)

http s ://market.yandex. rr-r/product--
shlifovalnyi-abrazivnyi-disk-bosclr-
ехреrt-fоr-mеtа1-
2608 60022з l б 489 з7 0 6 1 ?tехt:ди ск
Yо20 з ачи ст н о йо/о2 0 1 2 5'К бо^20 %2 0
бошь&lr:213

Шт. 1

8 Щетка
дисковая
плоская
125*22,2
(витая

металлическа
я проволока)

lrttps://r-rn. vsc it-tstгlttner-rti , гr"r/rаshоd п

i е-mаtегi al y/i t,tstгt-tment/d l уа-
sh l i 1mash i rr/r-r gl ovyIl-
Ьоlgаrоk/геzЬочоу-
hvostovi k/di skovye/gi g апll 1 25h22-
2-nrm-vitaya-n-retallicheskaya-
provoloka-g-
1 1 050/?utrrr_source:market&utm_
medium:price&utm_campai gn:ras
hodnie-
mate ri а1 у+0% 7 С + пrо s с о w& utm_co
ntent=instrument+o/o7 C+gi gant+%7
С+ 1 1 02200&utm_term: l l 02200&
ymclid:1 б028305 80 1 043 1 407277 0

IIlT. l



000 l
9 Респиратор

зм 8132
http ://respirators3 nr. ru/рrоduсts/rеs

рirаtоr-8 1 З 2-Зm-ffр3 -c-klapanonr-
vydoha

ILIT. 1

10 Обезжиривате
ль

ýfisшiхsзш

ж

lзЦрslДшtоt-tl slrop. ru/саtаl os/l akok l I Il,. 5/l0
rasoclrn}re rпаtеriаlу/чsроmоgаtсlп

)zq-mat/ochi stitel i/ari kon-
obezzlri rivatel-butylka-pet-5 00-

ml/?r 1 :vandex&r2:market&utnr_s
ource:nrarket.yandex.ru&utnr nT ed
iunr:cpc&trtnr_campai gn: 1 З б 8 &ut
щ_tеrm:t 1493&ymcli

5] 125 1 3956з630000з
11 полотенце

вафельное
(200х2O0мм)

https : //arr-rradapack. ru/catal о q/texti l
es/towel-waff'l е- sq uаrе.-2 0 0- gr-4 5 -

LLIT, 1

х-60-сm/

|2 Салфетка
техrlическая

40х40

https://mosI<va.tiu. rLr/р3 79z182 5 З4-
sal fЫka-tehnicheskaya-40h40, htnrl

II I,г. l

РАСХОДIIЫЕ МАТЕРИАЛЫ, ОБОРУДОВАItИЕ И ИIiСТРУМЕFIТЬ
УЧАСТНИКИ ДОЛ}КНЫ ИМЕТЬ ПРИ СЕБЕ (при lrеобходиNr

I, которыЕ
ости)

1 Сварочная
MacKaWelding
Helmet А20

https ://www. esab.ru/rt/rц,/prodtrcts/ шт 1

ppe-accessori es/helдnets-and-head-
protection/a2O-a3 0-automatic-
weldi n g-hеl rnets.cfnr
(0700000720)

z Сварочнаякур
тка ESAB FR
Welding, S
0700 010 358
Сварочнаякур
тка ESAB FR
Welding, М
0700 010 з59
Сварочнаякур
тка ESAB FR
Welding, L
0700 010 360
Сварочнаякур
тка ESAB FR
Weldins. XL

lrцрrlщщусsдь;d Ir]l- l



0700 010 361
Сварочrrаякур
тка ESAB FR
Welding, XXL
0700 010 362

з Сварочные
перчаткI.1

TIG SOFT

hцрslдцл*дiсsаЦцчДцДч4шqdчý!У
рре - ас с е s s о r i е ý/ glqу9ýД,g:ý9lt-ýIц1

(0700005005)

I IIт. l

4 очкизащитны
е Wаrriоr Spec

Smoked

https ://www. esab. ru/rtr/ru/productY
ppe-accessories/eye-
protection/warrior-spectacles. сГm
(07000120з 1)

Шт. l

5 Ботинки
сваршика

https ://market.)randex. ru/оffеr/64)zs
9vvуОIuеhЗ Хсdеkq2Д?сl id:545 &
cpc:qSU9pEOOAaZt2 Bz2JAs-hm-
trBKo Knpq 7 WqToxbbf OyrnkzlZrh
17WXгAPstlr72pLrc.Iw4KN АхЗ RLJ
wLFOeol-
Р3 nj5 eGSZOsQ_rOcx 8HfyD5rn-
xJuj Vх DP9z8 gLVnl Kn8ZOwl B_Lj
eo2jE6-
nMPa5 8hlcNx9Y3 ооаuFFwХ4WВ
Re5NW4PO5q 54Ni mеАsgiВfYgСf

Шт. l

FRptxB 5 STDRvA8 l qбFrА%2С%2
C&lrid:476771 5&1r: l 0765&nid:5
4 5 8 7&rs:e.Iwtzi kWAj ЕОВ FD GоV
Fo9Ij еF_.рGЗ В Н Luaj Ц ГuрV бп k_T
vun8,R4Ao2O-
ksHZHWSDhtlrJrK4dZhZO6GBR 1 l

seWk Е fЪ)zчоwD гЬsd },9wK s2 DFI l д l
WR l 4Sdhl рхЗ q3 kGfV2 gzsKCkJb
D2sll гU7О fi m rп RчбtrЬzеNЗ -

QrrYоGА%2С%2С&tехt:боtи rr ки
0%20сварrrtика

рАсходныЕ мАтЕриАлы и оБорудовлниЕ, зАпрЕtrlвrtlлыв нд
площАдкЕ

1 Сварочная
линза

1rttps://rashodka-
krd. ru/prodtrct/gl_medium?_openst
at:bWFya2VOLnlhbmRleC 5ydTv
Qk9CwOLfQvtCyOLDRj yD Q u9 С4
0 L3 Qt9 CwO2ptcUZB Z2ххМzdбХ

2 h 5 eUV WRHNnS З c7&frommarket
:http s 

О% 
3 А О/о2F Yо2F mаrk et. yan d ех

. rr.r0%2 F search % З Frs% 3 D e.IwzS v К
S4xLly&ymclid= l 5868б55579З 84

76161 9200004

Шт. 1

оБорудоI]АtIиЕ tlA l-г'О ЭКСIlЕР'ГА (rlplr rlсобхолlrпrосr.rt)



HalrпrelloBall
ие

Стол
офисный

(DoTo

llеобходllмого
оборулованшя

IIлrl
rIIIcl,pyп{eIlTa,
lrлrr пrебели

Texllи.tecl(Ile хара ltTepIlcTIl Itll
оборулова IIIIrl, и IlcTpyl}f ellToB I.1

ссыJII(а lla caiir, проtrзводttтеJIrI,
поставIlIIlI(а

Ел.
IrзNlер
еII llя

l 400х6O0х750

Стул
посетителя
офисный

Размеры: 55х80

Планшет https ://berr_r. rr-r/product/axent:

царkа-рl arislret-s-ob l ozhkoi -?ý_lJ:
а-а4-

сhеrпуi/ 1 00680974862?trtm_tеrm:
l З858705%7С l 00680974862&_vcli
d: l 9З 6871 529344 1 741 00&clid:60
1 &utnr_source:)zandex&utm_medi
um:sеаrсIl&utпl саmраiqп:_чЬ оГГ
еr_fgr_ехреriпrепts minp d}rb_sea

щh_tцstutm content:cla
5%7 С gid: 4 1 202З 1 7 7 2%7 С atd :8 69
5 47 7 7 З бО/о7 Срh: | 0244 58Yо1 Cpt:pr
еm i um%о7Срп : l 0/о7Сsгс 

: inlages..ya
ndex. rtroZ7Cst : search%7Crid : А1 l go
ods%7Ccл!d : 0&adj ust t:Гs3р.чЬh

Расходные N,lатериалы
Фото расходIlых

IиатерIIалов
Тех ll llчесliIIе xirpa KTepIlcTll t(tl

оборуловаIIIIя, IlIlc,|,pyDIeItTot} lt
ссl)Iлка lla caiir, проIIзводIIтелrI,

поставIцIлка

Ел.
изNlер
еllIrя

IIеобх
одIt}tое
кол-во

Бумага А4 https ://market,)zandex,rr_r/product--
bumaga-a4-500-sht-svetocopy-

classic/4769 1 4202?lrid:9 1 046&nid
=54988&tехt:бумаг

698

HalrпrelloBall Техlllrч ecltIIe ха ра tiTeDIlcTIlKIl

I Iеоб х

ollrIýloe
Itол_во

РАСХОЛНЫЕ МАТЕРИАЛЫ tIA 1 Экспе lt llеобхолtlNlостIl

https ://market. yandex.ru/product--
parker-sharikovaia-ruclrka-j otter-

оrigiпаls-kб0-
m/З975 850З l ?lr: l 07б5&tехt:Рчч

ка

LLIT.

[Ая и rI Ф рАст р у к,гу рА ко н Ky|ýlLQЙ Jд9 I t(лд к ll (,, р ",* n OБiu ц,,ФLВ ланномt ny*,nre *,оО*одЙ., у.о,.о,," допоJllIите,.1ьItое оОопчЙй,"е. .редсrоо

20

tlеo?l.*o

инди альной заlциты

Ед.

.пlъ

п/п

1 Ulт. J

2

ý
l.

Шт. J

3 Шт. )

Л!
п/п

HartMeHoBatl
tIe

1 пачка 5

2 Ручка

м (roTo



п/п lIc Ilеобходl.tмого
оборуловаllия,

средства
иIIдI|видуальIIоI"л

защI{ты

оборуловаIIIl rl, ItIIcTpyNteIlToB I.I

ссылка tla caiiT проIrзводIlтеля,
пос,гавlllllltа

I l:} ]rt е

peltI|
я

lц*".-
ltOJl-Bo

l Порошковый
огнетушитель

оп-4
(ffi

КлассВ-55В
Класс А-2А

lilT. l0

2 Стеллах<
титАн-мс-

500

г--
i

I

l

l""",

https ://fabstel.ru/cataloq/stellazlr.i_
metalliclreskie/stellazh titan ms 5

Шт. 1

00.html

3 Инструмеllтал
ьная тележка
Верстакофф

https ://wwц,. wегstаkо ГI'. ru/саtаl og/i

tgщj_|З_!Дцr l ?_о р е п s t at: Ь W F уа2
VOLnlhbrTRlеС5ydTvQmNС90YI I

Il IT. l0

RgtGAOYPOvNC l 0LЗ RgtCwOLv
RiNC9OLDRiyDRstC l 0LvOtdC20
LrQsCDOktC 1 OYDRqdGCOLDOuI

с-
0YTRhCBouk9GRkktVEk7oХhl
OWtKOGFi MzFGaWJLQkFFVUw
wdzq&ymclid: 1 5962 1 066З 820008

86745000з 1

4 Прожектор
светодиодный

g"* -н

I
r,,

' i .-',

https ://market.yandex. ru/рrоduсt--
prozl rektor-svetod i odn)ri -60-vt-
fbtorr-l i ghti п g-fl -led-l i ghtlad-

rtздф
2x3Ow/2 1 5940234?hid: l 2359484

в F, % D 1 %80%D O%BE%D 0%в 6%

LI]T. l

D0 %в 5 %D 0 % в А% D 1 
o/o82yoD0%

BE%D 1 %8 0%20%D 1 %8 1 %D 0%в
2%D 0%в 5%D l %82%D 0 %в Е % D
0%в 4%D 0%в 8%D 0%в Е % D 0 % в
4%D O%BD %D I %gB%D 0%в9 %2
0 % D 0 % в D %D 0%в 0%20%D 1 %8
l %D | %82%D 0%в E%D 0%в 9 %D
0 % в А % D 0 %в 5%20%D 0%в2%2
O%DO%BC %DO%BB%D 1 %8 1 %I)
0%BA%DO%82%DO%B5&clid:6

98
5 Переносной

светильtlик
LUX пр-60-

l5, б0 Вт

lrttps : //market. ),andex. гr.r/рrоd uct--
peгenosnoi:svcti lnik-ltrx-pг-60- 1 5-

LIl,г. l0

60-чt-slrпuг- l 5-
п,ll4З2l01 729'?hid:1 б0l 7 607 &lr:|
05 8 &пid:7З 4 8 9&text :%D 1о^8 1 

о^

D 0%B2%D0% в 5 %D l %82%D0%
B8%DO%BB%D1%8C%DO%BD



%D 0%в 8%D 0%lз А%20 %D 0%в |
oAD 0%В 5 %D 1 уо8 1Yo.D 0 % В 5 % D 0
%BD%DO%BE%D1%8l%DO%B
D%DO%BE%DO%B9%20lщ9

%DO%BF%D l %80-60-
L5 "la O"I"ZB la 0Z"lO0"l"O 0"lrВВИ
D 0 %в 0 % D 0 %в C%D 0%вF %D 0%
BE%D 1 %87%DO%BA%DO%B8,
%2 0 %D 0%B2%20%D 0%в C%D 0
%BE%D 1 %8 1 %D 0%в л%D 0%в2

%DO%B 5%D 1 % 8 D&cl id:б98
6 Табурет

сварщика
Irttps://nt-

we l d i п q. гLl/lщоd r:ct i оIr/оЬоrudочап i

I] I,г. l0

9:ýуз]_о с h no go- ро sta/o

щЬоqhýgа:дrqýlа-
svaгsIlchi kа/tаЬrrгеt-sчагshсh ika-

апlреr-t- 1 /

7 Совок
металлически

й

https ://цпоskча. satom. rul р l21 7 0ЗЗЗ Шт. 5

6 3 -sovok-n-retal l icheski},- s-
ruchkoy-tts-5 640/

8 Метла https ://market.yandex.ru/product-- Шт. 5

metla-uctem-
cmp 1 30/649609139?цi d:7 4180&sh

oW-
rrid: 1 59 68972] 02299 156З 65 6 1 60 1

8 &context:searc Ir&l r:2 1 З &text:o/o
D 0%в C%D 0%в 5%D | %82%D 0%
в в % D 0% в 0%20%D 0%в A%D 1 %
83%DO%BF%DO%B8%D 1 %82%
D 1 %8 C%20%D 0%B2%20%D 0%
BC%DO%BE%D 1%81 %DO%BA

%DO%B2%DO%B5

9 Мусорная
корзина

https : //www. ЬrаuЬеr g-
rus. ru/koгzina_metal l i chesk ai,a_d ly
а nlusora_titarr l 6_1itrov_celnaya_
clrernaya ocinkovannava stal 416l

ПIт. 2

?ymclid: 1 596В98 1 7 4997 7 7 1 45 5 52
Q000_1

Вд","", 
"""-* ,aa(

оудут (

комIIлтцуlАqI
5ходиьtо 1lсазать обо1
lборуловаrlа KoN,t ната

НИItОВ (пр1l llеобходlrщ9ý]и) _
]удоваI I ие, пtебс.lt ь, расхолI] ые ]\,Iатеt

, для участIIиков (при llеобходимост
;"-rii
и)

тор1,I\1и

л}
п/lr

HaипleltoBall
IIе

(roTo
lrеобхо;дltпrого
оборудованlrя

IIлIl
IIIIструпlеIIта,

илlr мебели, lIли

ТехllическIrе хараltтеристик}r
оборуловаIItIя, IIIIструмеIIтов lr
ссылка Ila caI'lT проIrзводIIтеля,

поставщIll(а

Ед.
Irзмер
еIIIlя

llеобх
одIl]rtое
кол-во



расходIIых
матеDllалов

1 Стол
офисный Frrr*fl

ý*\ф*fl

1400х6O0х750 IIIT. 5

) Стул
посетителя
офисный ý

,' 1i

Разплеры: 55х80 I]]T. 10

3 Шкаф лля
одежды
прАктик
LS-21

il.,
l::
{.,

t
|,

.l.,,,l

г_ i
i- ;.. i;;; :... l

;:: 1::: l

.I
I

I

I

I

I

L* lll ,

l. ].

|] !:];:"l;..: ]|:

l .', ;: ]l:'j;

httns ://market.vandex.ru/nroduct Шт. 5

slrkaf-dl ia-odezhdy-praktik-ls-
2| l5829621] 5?hid:72861 60&nid:
55 1 47&text:%D()%BC%DO%B5%
D 1 %82%D0% в 0 % D0 %BB%D 0%
BB%DO%B 8 %D 1 %87 %DO%Bl%
D 1 %8 1 %DO%BA%DO%B8%D0%
в 5%20%D 1 % 8 8 %DO%B A%D 0уо
в 0 %D 1 %8 4%D 1 %81 %D 0%в8%
D 0 % в А %D 0%B8%20%D 0%в 4%
D 0%в в %D l%8F %20%D \%8 5%
D 1 %8 0%DO%BO%DO%BD%D0%
в 5 %D 0 %BD %D 0%в 8 %D 1, %8F %
20o/oD 0o^B2%D 0%В 5 %D 1, %8 9 %

D 0 %в 5 % D 0%B9%20%D | %8 1 %2
0%D 0 %в7 %D 0 %в 0%D 0 % в с % г)
0%BA%D0 %BE%DO%B С &с l i d:б

98

ополни,l,Ельн ы Е трЕБовАния к пл о llцАдкЕ/ком м Е tITA ри и

ль
п/п

HallпrelloBarl
IIе

I{altпtelloBaltrte
Irеобходllпrого
оборудоваllltя

Ilли
IIIIcTpyNIeIITa,
rrлrl мебелlr

ТехttItчесliIIс xapaKTepIlcTIlKIl
оборуловаIIIIя, IIIIcTpyiueIIToB и
ссылка на cal"lT проtIзводителя,

поставщI{ка

Ед.
измер
еIIlIя

Нсобх
одrtNtое
Itол-во

1. Кулер лля
воды

{ Pillll-i
ё ý:,
1,"1j-:.'

-,.].

настольный без охлаждения(одriа
точка)

Шт. 1

) Розетка 220в Розетки дол)IIIJы находиться в
каждой кабине по 5 шrт.

h ttps ://п rl. v se i nstгt-tt-l-tent i. гu/е l ссtгi k
a-i-svct/гozetki- i-

vykl j uchatel i/outlet/slrtepsel rrye-
silovye/r"rrliversal/al legгo-s-z-z-sh-s-

kryshkoi -ip54-seraya- 1 2 82/

LIlT. 50

3. Розетка
380/220в

Розетки долх(ны находиться
каrкдой кабине по l шт.

Шт. 10



4 Камера с
микрофоном

l-rttps ://avatars.mds.yandex. net/set- Шт. l0
nrpic/1 85З7 52lims id78978207 994

l719412 jpeg/orig
(технические характеристики на

усмотрение организаторов
площадкIл)

Студеlrты, специалисты

ОБОРУДОВАНИЕ НА 1-ГО УLIАСТНИКА
лъ
пlп

fIallMelroBaIl
lIe

Фотообор),ловаII
IIя IIлII

tIIIcTpyMeIrTa,
rlлш пrебели

ТехtlrrческIrе характеристикIl
оборуловаttIIя, tl IIc-I,p)I}lellToB ll
ссылt(а lla caiiT проIlзволIIтеJIrl,

поставщllка

Ед.
llзl\lер
eIIlIrI

[Iеобх
ollIl ýloe
l{oJI-1}o

1 Инверторны
й аппарат

для l41 I{

1 l 1 способа
сварки
TECHTIG
315р AC/DS
(Е103)

Инверторный аппаратдля 14l 1.1

111 способа сварки TECHTIG
315р AC/DS
(Е1 03)Сварочный аппарат инверт

орного

типа Сварог ТЕСН TIG З 15 Р

DSP AC/DC (Е106) TIG, ммА
тип сварк}{: аргонодуговая сварка
-ГIG, 

ру.111хя дуговая cl]apкa ММА
сварочный ток 'ГIG: l0 - 320 А
сварочный ,гок ММА: 10 - 2З0 А
входное Irапряжение: З2З - 4З] В
толщина металла: 0.50 - l5 мпл

I]]T. 1

2 Горелка
сводянымох
лаrкдениемS
R 2l, 4м

lrttps : //www. ventsvar. rLr/cataloc/go Шт. 1

relka-esab-txh-252w-

4,дДtщЦрЦ=ý_аш
(0700025544)

J EVOMIG 350 https ://evospark.ru/mi g/ Шт. 1

4 Печь для
прокалки
электродов
эпсэ_
10/400

https : //market. yandex. ru/search?tex

t:%D 0 % 9 F %D 0%в 5%D 1 %87 %D

1%8C%20%D 0%в4% D 0%в B%D

|%8F %20%D 0%в F%D l %8 0%D 0

%BE%DO%BA%DO%BO%DO%B

Шт. l

,(



в %DO%BA%DO%B8%20%D 1,%8

D%DO%BB%DO%B5%DO%BA%

D l %82%D 1 % 8 0 %D 0 %BE%D 0%

в 4%D O%BE%D 0%в2%2 0%D 0%

AD%D)%9F %D 0% А1 %D O%AD-

l 0%2F40O&сvrеdirесt:0&l r: 1 4&с

lid=830&utm mediunl=cpc&cpa
5 Угловая

шrлифмашинк
а 125

https ://wц,w. 2 2 0-vo l t. rr-r/catal о ц:

2зцl
IIIT. l

6 Передвижной
механический
самоочищаIо

щийся
фильтр/вытяж

ка
OrigoVacCart
230V 50llz 3пr

ý
'ýу

о-' i 0

https ://www_esab.ru/ru/ru/products/ Шт. 1

ppe-accessories/accessories/ori go-
час-саrt.сГпr
(07000030з4)

8 Поверочная

разN{етоLIная
плита 400х400

lrttp5;|ш,l.u,. vse i пstгu menti. ru/rttс h IlI,г. 1/l 0
no),- i пstrtrпlепt/izlllегi te l nуj /р l i t),-
poveroclrn}re-i-
razmetoclin},eichizl400x400- granit-
kl-toclrn- 1-104380/

9 Печь для
прокалки

электродов на
40 кг (SDE-
50) с реле
времени.

Напряхtение
литания 220

в.

hltpsl//www.tiberis.ru/]<atalos/pri па U]т. 1/l 0

-rj

dlezhnosti/termopenal/esalэ-sde-5 0
(0700 1 00058)

10 Комгt,,tект
вик,

(Визуально
измерительны

й контроль)

https.//www. vse i пstruпl enti. ru/гаsl-t LlIг.
odnie-materialyidl),a-si l-teh/dlya_

svaroclrny h-rabot/nabor)z -

svarschika/ntts-ekspert/nabor-vik-
poverennyj-ntc-

000003/?utm source:market&utm
medium:price&utm саmраiяц:rа

shodnie-
materialy+o%7C+moscow&utm со

ntent:d l},a- s i l -teh+ ой 7 с + ntt s _

ekspert+%7С+g1 1 589&trtm term=
9 1 1 5 89&vmclid: l 5868672412'7 49

3 89504600002



1l Сварочный
стол

1 l 0*70*80

http ://vseizmetalla.rr.r/cBapoчHыe-
столы

Шт. 1

1z Сварочная
оснастка,
комплект

ltрепехtейl J\!2,
системаl 6

ж
Wжffi

http ://vseizmetal la.rtr/strubciny-
dlya-svaroclrnylr-sto1 ov

Ком-
кт

1

1з Позиtlионер
для крепления

заготовOк в

различных
пространстве

нных
положениях.

/[опускает,ся IlриNlеlIят,ь

аIlаJIогичные.
III г. 1

\4 Itомплект
защиты корня
шва }Ia трубу

о114мм

,-*}6"
lrttp ://технотрон.рф/rr.r/рrоdukt/kо

mpl ekt-zaschity-kornj а- shva/
[Uт. 1

15 Охлаждающа
я жидкость
для горелки
РТ 24. 10 л

https://www.esab.ru/
(00078l0012)

Шт. 3/1 0

17 Ноутбук

(шrоrIоблок)

Мин. требоваIlия
ОС Windows 7/8/10, Прочессор 2-
х ядерный с частотой 2Ггц,
ОЗУ 2Гб, Видеокарта256 Мб
Место на диске l00МБ
Монитор l 024х768, клавиатура,
мышь, 2 разъема USB. сетевая
карта

Шт. 5/10

18 Принтер ,ж Принтер НР LaserJet Рrо M4O4n,
(или аналог)
https ://mагkеt. yar-rdex. ru/рrоduсt--

рri nte r- hp- l aser.i et-p rо-
m4O4п/4 5 8 460 522? text:hp%2 0 l ase

r.i ct%2OceTeBoй%20ll ри н,гер0420rt

чплlть&lr:2lЗ

шт.

ILI,г.

1/10

1/1 019 WiFi роу,гер Роутер I'P-LINK Аrсhег Сб (или
аrtалог)
littp s : i/www. с iti l ink. ru/catalo g/conr
puters_and_notebooks/net_equipme
nt/routers/l 0969З2l

20 Набор
катетометров

сварщика
кмс-з_lб

https ://svarkontro l. ru/prodtrcti on/na
bor_katetomerov_svarschika_kmsз

16_s_kalibrovkoj/

IIIT. l



21 Угловой
шаблоrI

сварщика
ASIMETO
з25-58-6

https ://garagetoo ls.ru/tovar/izmerite
l-vysoty-svarnyh-shvov-0-0 l -mm-

noniusnyy-0-20-
mпi?utm_sоurсе:mаrk et. yandex. ru
& utln_ni ed i unl :срс & r-t t rn_canl ра i g
n:msk&ymc lid: 1 599824667 60З 42

зl485б000l9

Шт. l

22 Пресс 50 TorrH
(для

испытаний на
излом)

lrttps ://i rsnralket. гrr/catalo g/napo l цу
е pressa/press qq.rаzhпуу gidravli

IlIT. l/10

cheskiy s поzhпчпl рriчоdоm/?rl
:yandext&r2:&ynrcl id: 1 597 21 5 1

3 l 805 768 1 43 070000 l

2з Тележка
гидравлическ

ая k*
lrttps ://d ianr-almaz. ru/vse-dlj а-

skl adals k l ad ski e-tel ezlrki/pro l i ft-
j p20l?utnl_source:marltet&utm n-t

ed i tr m =с рс& Llt nl_co I] teIlt:sk l adik i

е-
telezhki&Lrtnl canl pai gtl:tTsk&utnl
_tеrпl,=ббЗ 95 &го i stаt-л,ап-rагkсt l 3_
2\5ЗЗ922_66З95&уmсlid: l 599] 5

50292862905 l 92300001

Шт. 1/10

24 Баллон с
Аргоном 40л

,*

},,{i*t

e.j

*#
&.*
f,ýý|ý
ýЁs

littps ://www. svartk. ru/catalo g/ 1 8 6/ 1

1 З5 l /?r1 :yandext &r2:& openstat
lIIT. 1

:bWFya2VOLnlhbmRleC 
5 ydTvOk

dCwOLvQu9C-
0l0g0LDRgNCzOL7OvdC-

OLLRi9C5 IDOwOLsuO 1 NRQm 1 Т
MDlisM 1 pUUVpGVzAtbkI2dFE7
&ymclid: 1 5 921 60997 28 1 67 7 67 З 4

800002
25 Ба,rлон 40л

для смеси
(80А2Oу)

т

ш

https ://www. centro gas. rtr/catal о g/t ILIT. l
mc/8Oa2Otr_ballon 40l novyqi.htm
l? operlstm=bWF_r a2V0I-nlhbInRle

Щ
0LOцOL QvtC()tNGBOt,I-QsNGAO
L7Rh9C90 YP Iir i D RcdC 8 0 LXRцd
GM I DOwOLs7WnF2WlVpZTFW

WEU] UnM4 SzFxbVJFQTs&ymcli
d:1 5983 84949зз48959401 200001

26 Шторы
защитные с
кольцами
Weldingcurtai
nred
1400х1 800

hltps :/1www, esab. ru/ru/ru/рrоduсts/ Шт. l

]

рре-
accessori es/accessories/weldinq-
curtains.cfm
(0700008004)



27 Ручная щетка
по металлу

lrttp://avtonr-
qenter. ru/products/schet- nreta! l -

rr"rchnaya-p last-rttchka-bnl -nizh-
поч gогосl ?Гrопr пrаrkеt:h tt рsО/оЗ АYо
2 F%2 Fпrаrkеt.шлс]ех. гr-r0%2 Fsеаrсh

LI]T. l

%З trrs%3 DeJwzS vK54x&yrlg l i d:
цtбщ

28 Ручная п{етка
по металлу

(из
нерхtавеющей

стали)

httрs://щетrtи-
липеlllс.рф/?усlid=5 3 | 44 5225 6\ 67

0663 14

U]т. 1

29 Штангенцирк
уль "ý*т

\:\
а;

https ://оп.рlееr, ru/рrоduсt_б8 5 475_
Tulamash_ShC_1 _З 00_005_1 0 l 3 0

9.html

Шт, 1

30 мета,rлическа
я .lIинейка

500мм

https ://www.vsei nstгumenti. rtt/rtrcli
поу-

instгulrletlt/izrrleгitelny,|/l i neyk i/izm
eritelrrye/gi gant/tsel nonletal l ichesl<a

уа-500-mm-gmr-500/

I[IT. 1

31 Бокорезы https ://mаrkеt. yandex. ru/о ffеr/F2а7 ILIT. l
Суkrhбzпrхпчws15 Oq w?cl id:54 5 &
cpc:tP2UA5lm2Vq8 haFXdwOHr

KCrGa-
fнбьм з тчFD V н 8 KXXtGUo fh с ьх

оfеВ-
CBAmOsgzLcбObmEl :Q 55rR0

dyN-
WЕВ9WЗtб3 3j bfsOq3 xlMbROS2
YBclAq CowUбHqHixXxl8veXz
VаIL3 8GЗGj YD2q l z8Dj EcFdDcO

Щ
AzMOGhGI]N V I]п I VAMN а3 -

S цzоj bhlrzU kzme83 t4 Ь-
hxT4FB&hid:278429&hyperid:4 1

8З7 7 17 9 &|r:\0765&niodel id:4 1 8

З 77 l 79&nid:5 7698&rs:eJwtzikS
ОiЕQВFА-Со 1СоЪ

YfWFuxB2xnItOCvý 1 enk9T 1u7
vn4Ao2O-

ksHZHWSDhthJrK4dZhZO6GBR 1 1

seWkEfby hsHWnc7]rkVZsGOKR
Osjrwk7G-

kHevdOp5 VazOwoбQksPWwetTu
5ОСЬu9К9qZtlРб PуAOJ5KBk%2

С&tехt:Бокорезы



з2 Плоскогубшы https ://rrn. vse i nstrunrenti. ru/ruсlrпо

у- i nstrunlent/sl-rarrr i rпо-
gubtsevi |/ploskogrrbtsy-i-

passati zh i/matrix/konT bi ni гочаппуе
- 1 85-rnnr-usilennaya-sistema-pro-

17060l

IIIT. 1

JJ угольниlс
400х250

гост 3]49-77
техносталь
уш 2 400
F147009

lrttp s : //www. vsein strumenti. rt/ruclr LLIT. 1

2

11оу-

instrtrnrent/i zmецiФlцуj/ugа_lдik!:1:
mehanicheskie-

u glопrеrу/роvеrо chnye/tqhno stal/us
h-2-400-400h250-

f1 47009/?trtnr carnpaiqn:ruchnoy-
instrument+%7 Сtяео ri&цlm_дрц
Фпt:izmеritеtпуj+И
%7С+8 1 85 87&tttгtr_nledium:price
&Щт_sоLtгсе:пlаг
81 8587&ymclid:1 595бб0441 8_1бб

867269800043
з4 Регулятор для

аргона, У
зO/Ар 40 р 2

lrttps ://mоskча.titцtцlв3 92_!ý424 LLI,г.

rе gr"rl yator-d1 ya-argona.l-rtml

35 Сварочнаямас
ка Welding
Helmet А20

https ://www. еsаЬ.ru/ru/ru/рrоduсЫ
ppe-accessories/helmets-and-head-
protect iorr/a2 0-а3 0 -arrto matic-
weldin g-lrel mets.cfrn
(0700000720)

I].IT. 1

зб Велро
оцинковаlIIIое

1 0л.

https ://market.yandex, rr-r/product--

чеdго-iчапочо-рrоfi 1-600562- l 2-
Il421 1-5264 tl'?text:Be.,lpo%o20olIи tt к

oBalt ное7о2 010о/о2O:f/о2 0r tегrа&lr:
213

Шт. l

эl ffрель
BoSCHGSB
13 RE (звп)

600 Вт

lrttps ://rnarket. yandex. ru/рrоduсt--
drel-udarnaia-bosclr- gsb- l З -re-zvp-

б00-
у t l 9 627 | 2?tехt:др ел ь 

О/о20 б о п &|r
:21З&сlid:698

Шт. l

дсходtlыЕ мАтЕРИАЛЫ НА 1 УLIАСТНИКА
лъ
п/п

HalIпlelroBarr
IIе

Фото расходIIых
матерIrалов

Texlllt.l ескIIе xapaKTepIIcTIIKIl
оборуловаIIия, IIIIструмеIIтов I{

ссылка на caliT проIrзводлIтеля,
пос,гавulIlка

Ilд.
измер
еIIItя

fIеобх
одшN{ое
кол-во

Молуль1 : Itоllтрольllые образuы (СтулсIlты -спецtIалIlсть )

1 пластиtrа
металлическа

я
250х125х 10

Материа-п: СтЗ I IIт. 2

]:рa\u'ЖJ_ -/,/\ý::nl



2 Пластина
металлическа

я
250х125х8
(разделка)

Матерlлал: Ст3 LLIT. 2

J Труба Ст3
а76*|10*4 с

разделкой
кромок и

притуплением

Материал: Ст3 Шт. 2

Модуль 2: ЗаготовкtI для сборки Kol.cl,p}l*цlttI Ilз алю]r{иIIIIя

4 Пластина 1

200х200хЗ с
вырезом
100*100

Материап:
Алtомигt иевый сгl,чав АN4г2

I LIT. гl
l

5 Пластиltа 2
1 25х 1 50х3

ь
ý

lzJ

Материаrr:
Алюминиевый сплав Амг2

Шт. 1

6 Пластина 3

75х150х3 со
скосом угла

45

Ма,гериал:
А.пюминиевый сплав Амг2

I IIт. г]

]

7 Пластина 4
50* 1 50*з

Материа-гl:
Алюминиевый сплав Амг2

LПт. l



8 Пластина,
75х l 25хЗ

г
iýl

t
75

Материал:
Алюминиевый сплав Амг2

tI]T. 1

9 Пластина 6

70х125х3 с
отверстием 30 ь,

,-711

/U
ц

Материал:
Алюплиtlиевый сплав Амг2

Шт. l

10 Пластина 7

50х125хЗ

-I
50 l___--

Материал:
Алtоминиевый сплав Ап,rг2

LIIT. 1

11 Пластина 8

l00xl25x3 со
скосом угла

45гр.

т -г--.-ll
гчl,oll
LIt-

|сг
ZI_i
}t'i
]_j175.-_

Материал:
Алюмиrlиевый сгl;tав Амг2

LUr,. l

|2 Пластина 9

62.5х 100хЗ

t_\\ч

бZ5

Материа_lt:
Алюминиевый сплав Амг2

Шт. 2

Трубка 10

50хЗOх3 ГТз" axzт"tr
Материал:

Алюминиевый сплав Амг2
Шт. 1

Мoдуль3:ЗагoтoвкrIДJI'IсбopкrlкoltсTpукIlияItЗt@
|2 Труба 1

70х2 1 хЗ
Материал: нержавеlощая стапь

|2х1,7
Шт. 1



13 Труба 2
1 l4xl 1 0х4

Материал: нержавеIощая сталь
l2X1,7

Шт. 2

1,4 Пластина 3

1 ЗOх 1 30х4
Материал : нержавеIошlая стаJIь

12х17
IIIT. l

15 Пластина 4
о|l4х4

Материал: нер}кавеIощая сталь
|2х|7

U]т. 1

Расходllые N{атерлIалы.

1 Пруток
а-пюминиевый
ОК Tigrod
535б 2.4х 1000
rnm 2,5 kg

http s У/цц,ущ.q sаЬ. se/se/se/pro Уп. 3/10
fi ller-nretal s/ti g- rods-
gtaw/al um i п i unl-rods/ok-ti grоd-
53 56.сГr::
(l81524R120)

Пруток
алюминиевый
ОК Tigrod
5356 1,6x1000
mm 2,5 kg

https :i/www.esab. se/se/se/products Уп. 3/10

Lfi_l_l9L.!ц_etalýl!.tg-:qds_
gtaw/aluminium-r rod-
5356.cfnr
(1815lбRl20)

)
Пруток
нержавеtощий
ОК Tigrod
308LSi
1,6х1000 mm
5ke

il

https ://www. esab. ru/rr"r/ru/products/ Уп. з/1 0

fi l 1er-metals/ti g-rоd s-

,]taw/stainless-steel-rods/ok-tigrod-
308lsi.cfm
(16]l2|6R150)

3 Пруток
rlержавеtощий
ОК Tigrod
зO8LSi
2,4х1000 rnm
5kg

h t 1 lэ s : // w,rчц,. с s а Ь. г r-/ г r.t/ г t-t/ р го d u с t s /

fi l l еr-rт etal s/ti gаrcdý:

я,ta\ylstai n l ess-stee l

Yll _1/l0 
l

l
l

308lsi.clm
(1бl224R150)

4 Вольфрамовы
й электрод
TungstenWl1
5 2,4х|75
mmGold

http s ://www. esab. ru/ru/ru/products/ Уп. 5/1 0

рре-
accessori es/accessories/tun gsten-
electrodes.cfm
(015l 574052)

,:
,]ij.

,tý|i' ..ii,i:)j,

lii!]:i:
';|а,



э Вольфрамовы
й элеlстрод
ESAB
Tungsten
WC20

ý
,t\., i ;:

t,l*\}\\

,itiiц

iii!,E,,,,
r.'li.'
:! ."'

https : //www. ventsvar. ru/catalo g/esa
b-tungsten-wc2 0. htnrl ? ptd:2 | 27 1

Уп. 5/1 0

б Вольфрамовы
й электрод
Tr-rngstenWPP
urе 2"4х l75
ml11

,t;,i\
iii]]iý

ý

htt ps : //wrvwýýqh{rlщДVр tqd r.r с ts/ Ylr 5/l 0

i

l

ррс]-

accessories/acces ten-
electrodes. сl-ц]

(0151574010)

7 Защитный газ
Аргон

l0,3кг./40л https ://www. сепtrо gas. ru/catalo g/t
mс/аrgоп l0 3kc 4Ol.html

л. 40

8 Защитный газ

(смесь

80А2Oу)

10,Зкг./40л https ://www. centro gas. ru/catal о g/t
mc/80a2Ou_srnesq_ 1 0_3kg_40l.ht

nr1

л. 40

9 Газовый
рукав шланг 9
мм резиновый
гост 9з56-75

черн. 3 кл.

https ://www. alfatservice. гu/shор/gо м. 8

]

relki gazovye/sazovyi reduktor ly
asrrshka/gazovyi гukач shlang 9

mm гezinovyj_gost_9356-
75 сhеrп З kl/?vmclid:15956623

23938933 1 893900005

10 ЛенточlIый
червячный
хомут 01б-

025мм
нержавеющая

сталь JTC-
ZN25

lrttp s : //wwll,,. vse i n stru пlе rrt i. rr-/k rер Шr,. 4
ezlrlspets i al riy j /hon-ruty/c lrervyaclrn

уе dl]ra_shlangov/jtclO 1 6-
025mm nerzhaveyusclraya stal zn

25l

11 .Щискотрезной
125х1 .6х22.2З

BoSCH
starrdard fоr

Metal
2608603 l 65

https ://rцаrkеt.уапdех.ru/рrоduсt Шт. 2
disk-otrezno i- 1 2 5 х 1 -6х22-2З -

Ьо sch- standard -fo r- m etal:
2б08603 1 65 l2з91 l 9783?hid: 1 423

1l]9&lr:ZВtп;а:OВ t З Z*
DO%B4%DO%B8%D 1 %8 1%D0%
вл% D0% в 8 %2 0% D0 %BE%D l о^

82o/.D 1 
о/.8 \o/.D 0уов 5 yoD 0oAl\7 у.

D0%I] D%D 1 %8 B%DO%B5oA20%
D 0 % в F % D 0%BE%20%D 0%в с%
D 0%в 5 %D 1 %82%D 0%в 0%D0%
BB%DO%BB%D 1 %8з%20 125%2
0%D 1 %8 6%DO%B5%DO%BD%D
0%в 0%20%D 0%в | %D 0 %в Е% D

1%88&сlid:б98
|2 Щискотрезной

125х2,5х22
BoSCH

standard fоr
Metal

https : //poryadok. ru/catalo g/abraziv
rrye_diski/5 73 83 б/?уmсlid: 1 60282

9979685 8 5 97з01,70000l

Шт. 2



13 Лепестlсовыйд
ИСК BOSCLI
standard fоr

Metal
260860з658

https ://nlarket, чапdех. ru/product--
lenestkovvi-d isk-lэosch-standard-

for-metal-

ZбовOозOsвzO+zt +з l
25зЦr--zlЩ:%
DO%B4%DO%t]8%D l %8l %D0%
в А % D 0 % в 8%2а%.Iд%в |з%D 0%

ц5'l.ла%В|!ЬD9%ВшD]УэВ]%
D 1 %82%DO%BA%DO%BE%D0%
B2%D | %9B%D 0%в 5 %20%D 0%
BF%DO%BE%2\%DO%BC%DOoA
в 5 %D 1 %82%D 0%в 0%D 0%вв%
D O%BB%D | %8з %20 1 2 5 %20%D
1 %86%DO%B5%DO%BD%DO%B

%20%D 0%в C%D 0%в E%D 1 % 8 1

%DO%BA%DO%B2%DO%BO&cli
ф 698

Шт. 2

|4 Щиск
зачистной по

металлу Bosch
125*22*6

(2608600223)

lrttps ://mагkеt.уапdех. гtr/рrоdr,rсt--

slrl ifoval nyi -аЬrаzi vnyi -d i sk-bosch-
ехрегt-Гог-пlеtаl -

260860022з/64 В93 706 l ?tехt:дисlt
0%2 0зач ll стно й %20 1 2 5* бо^20о^20

бошь&lr:21З

Шт. 1

15 Щетка
дисковая
плоская
|25*22,2
(витая

метаJIлическа
я проволока)

https ://nn,vseinstrumenti.rtr/rashodn
ie-nraterialy/instrument/dlya-
shl i fm ash i n/u g l о vylr-
bolgarok/rezbovoy-
hvostovik/diskovye/gi g апtl \25h22-
2 - rnnr- v itay a-metal l i ch е skaya-
provoloka-g-
1 1 05 O/?utrn_soLlrce:market&utm_
medium:price&utm_campai gn:ras
hodnie-
materi а1 у+7о 7 С+m о sco w& utпl_со
ntent:i t-lstгunrent*7o7C+gi garrt+7o7

С+ l l022OO&utm_tеrпl: l 102200&
ymclid=1 б02830580 1 04З l 4072770
000 1

IIIT. l

16 Щетка
обдирочная
для дрели

чашеобразная
065 D-75vv

https ://www.kuvalda.ruicatalog/ 1 02

23lproduct -8825l
LLIT. 1

17 I]анга D:2,4
мм для TIG
горелок SR

20l2|
",.ý

, - ,:gi

,1; g"

lrttps ://www.esab.ru/
(03653 1 0030)

Шт. 2



18 I_{ангодержате
льГ):2,4 мп,t

для горелок
SR20/21)

}
1T ttps://www.esab.ru/

(0365з l 0039)
Шт. 2

19 Сопло #7

D:l1.2 мм
для горелок

SR20/21

|i;?|:|

i llii
,ltliil

]l
,,iё

!_rl!ps : //wrvw. esab. rui
(0365з l 0047)

IlIT. 2

20 Itонтактный
наконечник

0.8 mm

л;::{ýi}q*ýрry..a{{Шý

https://www.esab.ru/
(0700200064)

Шт, 2

2| Сварочные
электроды

UONII 13/55
2,5 мм (пач.

4.5кг)

^ffi,
"///,f;/а,,, '{'

ф}

https://www.esab.ru/
(567625зWм0)

Уп. 5/1 0

22 Сварочные
электроды

UONII 1зl55
3,0 мм (пач.

4.5кг)

Ж;
,q',i,,ij

ar,o ... ý
z"1

,,|ý

lrttps ://www.esab. гtr/

(567630зWZв)
Уп, 5/l0

zз Сварочная
проволока
сплошная

омедне}Iная
марки Св-
08г2с ом,

диаметром 0,8
MN,I по ГоСТ

2246-70
(бухта 5 кг).

!ля сварки

углеродистых
и

низколегиров
анных сталей

http s : //www. esab. ru/ru/ru/products/ Уп. 1

fi l ler-meta] s/mi g-n-rag-wires-
gmaw/mi ld-steel-wires/sv-

aýg2_ýýfm
(2з2з084б00)

Сварочная
проволока
сплошная

омедненная
марки Св-
08г2с ом,

диаметропл 1,0
мм по ГоСТ

2246-70
(бухта 5 кг).

,Щля сварки
углсродистых

http s : //www. esab. ru/ru/ru/products/
fi ller-metals/mig-mag-wires-
gmaйmild- steel-wires/sv-

0892s.cfm
(2з2з l 04б00)

Уп. 1



и

низколегиров
анных стапей

24 Керамическlлй
антипригарны
й спрей без
силикона
TBiCeraProtec
tтвiсеrарrоtе
ct З92Р000070
Упаковка:
коробка с 12

баллонами по
400 мл

lrttps ://sчаrgгаd. corrr/catal og/khi m ic
heskie-sredstva-dlya-obrabotki -

slrvov/tbi-sprey-keramicheskiy-
ceraprotect-400-m1-3 92р000070/

I IIT. 5/l0

25 Пруток
омедненный
ESAB ок

Tigrod l2.60
2.4 tvtlr,t 5 кг

https ://www. svarbi. ru/catlgazosvar
ochna.j а-ргочоlоkа/289 l 3/

Шт. 3/1 0

26 Пруток
омеднеtrный
ESAB ок

Tigrod l2.б0
3.2 мм 5 кг

ft\т https ://www. sчаrЬ i. rr"/catlgazosvar
oclrnaj а-рrочо 1о ka/3 0 5 04/

lllr,. 3/l 0

27 Сварочные
перчатки
TIG SOFT

https : //www. esab. ru/ru/ru/products/
ppe-acces sori е s/ql oves/ti g-sо Гt. cfin

Шт. 1

(0700005005)

28 Респиратор
зм 8132

{р
rjЕ

}!:. \

http ://respi rаtоrs3 m. ru/prodr:cts/res

рirаtоr-8 1 3 2-3 rт-Гfр3 -c-k lарапоm-
vydoha

I_1]T. 1

29 Обезхtиривате
ль

https ://kustomshop.ru/catalo g/l akok
rasochnye materialv/vspomogateln

[Пт. 5/l 0

ye-mat/ochistiteli/arikon-
obezzhirivatel-butylka-pet-5 00-

ml/?rl:vandqx&r2:market&utm s
ource:market.yandex.ru&utm med
ium:cpc&utm campaisn: l 368&ut
m tеrm:1 149З&чmсlid:1 59б2095

57 125 1 395636300003

30 полотенце
вафельное

(200х2O0п,rм)

https ://агrт adapack. rr.r/catal oq/texti l Il IT. l

es/to we l -wa ffl е - sq r"r аrс - 2 0 0 - gr-4 5

х-бO-спl/



31 Салфетка
техническая

40х40

'N+.]di;:l. ,]i i,]9li.ii,l] ;x.i]iq:,

https ://moskva.lirr.rtr/p3 79482 5 34- II I,г. l

salfetka-tehn i cheskaya-40lr40 Дtп!

32 контактttый
наконечник

1,0 mm

ЦЦрslцдцwсдф;цZ
(0700200064)

LUт. 2

РДСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ, ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕIIТЫ, КОТОРЫЕ
уLIдстники доЛЖНЫ ИМЕТЬ ПРИ СЕБЕ (прll llеобходllмостlr)

1 Сварочtlаямас
KaWelding
Helniet А20

hrtрs:ZZц,wrл,.еsаЬ
nne-accessoгics/ltc I nlcts-and-head-
protection/a2 0-а3 0 -aurtorTati с-
welding-lT eln-rets.cfm
(0700000720)

tII,г

,, Сварочнаякур
тка ESAB FR
Welding, S

0700 0i0 358
Сварочнаякур
Trca ESAB FR
Welding, М
0700 010 з59
Сварочtlаякур
тка ESAB FR
Welding, I-

0700 010 з60
Сварочнаякур
тка ESAB FR
Welding, XL
0700 010 з61
Сварочнаякур
тка ESAB FR
Welding, XXL
0700 010 з62

https://www.esab.ru/ Iпт 1

3 Сварочtrые
перчатки
TIG SоFт

рре-ассеssоri es/gl oves/t i g-so Гt. с Гm

(0700005005)

U]т. 1

l

L

4 Ботинки
сварщика

h t t ps,lЦl агkеt. чапdех. rt

9vvvO I Lreh j Xcdekq]A']c l id:545&
спс =о S LJ 9о I :O0AaZt] I]zf .l As-hnl-
uВ KoKnpq7 Wq'I'oxbbЮLmkzlZrh
17WXrAPstF72prrcJw4KN_Ax3 RU
wLFOeol-
РЗ nj 5еG SZОsО_r0сх_8 Н ГуD5 rп-
xJui VxDP9z8gLVmKn 8ZOwlB_Lj

LIIT.



ео2jЕб-
nMPa5 8hlcNx9Y3 oOauFFwX4WB
Вs5ш+РоSqS+тчjmедsgiB J
EBpЦBSSТПКчДВtgбFrА%
C&hid:47677 1 5&lr: 1 0765&nid:5
45 8 7&rs:eJwtzikWAj EOBFDQoV
Fo9I_ieF рGЗВFILuаjkjfrrрVбпk Т
vtrn8R4Ao2O-
ksHZHWSDhthJrK4dZhZO6GBR 1 l

seWkEfb)zvowDrbsdy9wKs2DHlдl
WR 1 4 Sdhl рх3 ф kGfV2 gzsKCk.Ib
D2 sI-{rU7О[mrп RчбuЬzеNЗ -

ОпYоGА%2С%2С&tехt:боти нки

%лqддр]=ццдз

07000120з 1)

lrttps ://www. esab. ru/rr"r/rrt/ргоd tlcts/

рре-ассеssогi es/eye-
рrоtесtiоп/wаrгiоr-sресtасlеs.с Гm

очки
защитныеwаr
riоr Spec
Snroked
рдсходныЕ 1чIдтЕридлы и оБоруд(овдниЕ, здпрЕlIIЕнныЕ нд

https://rashodka- l Шr.
krd. ru/product/gl_med ium?_openst
at:bWFya2VOLnlhbmRleC 5ydTv

Qk9 CwOL fQvtCyOLDRj yD Q u9 С4
0 LЗ Qt9 С wO2 ptc U ZB Z2xxMzdбX
2h 5 eUV W RL{Nn S З с 7& Гrо nrmarket
:http s%3 А о/о2F о/о2F t,гtаrkеt. yan d ех

. rr"r0lo2 ]rseaгclr%3 Fгs%3 DeJ wzS v К
54xI.I-y&l,nlcl ic1: l 5 8б865 5 5793 84

] 6161 9200004

Сварочная
линза

Техllltческие xapaKTeptIcTIlKIl
оборуловаIIIIя, lIIIcTpyIlteIIToB rI

ссылка tla caI"IT проIrзводителя,
пост,авIцllltа

Фото
rlеобходипrого
оборудования

Ilлrt
llItc,l,pyNIeHTa,
или мебелrл

наипrеIrоваrl
ие

1 400х6O0х750

Размеры: 55х80Стул
посетителя
офисный

lrttns://berlt. ru/оrоd ttct/axent-
naoka-nl ansliet-s-obl ozhkoi -25 1 3 -

а-а4-
chernvi/1 00680974862?utnr tеrlп:

58705%7с 74862&yc|i

П.паншет

ОБОРУДОВАtIИЕ НА 1-ГО ЭКСПЕРТА (прtl llеобходllпrостlr
В данном пункте необходимо указать оборулование, I1O, мебель, инструментов для экспертов

LIеобх
одимое
Itол-во



d: l936871 529344l741 00&clid:60
l &utn sоtlгсе=чапdех&utm medi
trm:search&ut m_c ampai gц:уЬ_о ff
еr_fог experimentlminp dy
rclrJtts&utnr_content:c i d : 499ШШ
5о/.7 С pi d:4 |202З | 7 7 2о/о7 С ai d : 8 69

ШllЗ B"la Сф: l ОZЦ Ц S В la Cpt: pt
err-ritrrno%7Cprr : 1 

0%7Csrc 
: images. уа

ndex, rrr%7C st : searchO%7Crid : AI l go

о ds%7 С с gс i d : 0 &аdjдsl_ЕГsJ_руЬ]r

рАсход НЫЕ МАТЕРИАЛ rI IIА 1 Экспертit (прlr llеобхолllпrостlt)
Расхо цIIые ма],ериалы

Nъ

п/п
HaltMelloBaH

lIe
Фото расхолIIых

материалов
ТехtlrtческIl е x1l pil K,tcpItcTIl KtI

оборуловаtIIIп, иlIсI,руNIсltтоt} tI

ссылка lla caiiT проIIзводIlтеля,
поставIIlllItа

Ед.
Iлз]uер

еIIлlя

IIеобх
одtl]rtое
Itол-во

1 Бумага А4 l-rttp s : //market. yandex. ru/product- -

Ьumаgа-а4-5 00-sht-svetocopy-
qlаss,_с/а7б9 1 a202?hid
:549 8 8 &tехt:бчм агао/о20 а4 & clid:

б98

пачка 5

1 Рччка lrttps ://nrarket.yandex.ru/product--
parker-slrarikovai a-ruclika-j otter-

origirrals-k60-
nr/3 975 85 03 1 ?lr:1 07б5 &text:Py,r

ка

Шт. 20

оБIIIА я инс)рдструктурд Itонкурсt{ой плошtд/IкИ (rrptr lle,обхолllпrос,гlr

йа*,но1,a пункте rrеобходимо указать дополIIительt{ое оборулование, средства
индивидушьной заш

N9

п/п
HalrMeIloBarI

ие
<IroTo

rrеобходlлмого
оборудования,

средства
IrIIдIIвIIдуалыIоI"I

защиты

ТехlllrчесI(Irе характеристIIкrt
оборудоваIIия, tIIIcTpyNteltToB и
ссылка на caiiT проIIзводителя,

поставIцика

Ед.
изме
реIIи

я

Ilсобхо
дIIN{ое
кол-во

1 Порошковый
огнетушитель

оп-4
(ffi

КлассВ-55В
Itласс 

^-2^

Шт. 10

1 Сварочная
MacKaWelding
Helnret А20

https ://www. esab. tцЛцДlрIо_dдq!У
ppg:aqce s so ri е s/he l met
пrоtесt i о п./а] 0-а3 0 -auto Ill at i с-

weldin g-l re l nlets. c1ll
(0700000720.1

шт 10

3 Стеллахt
титАн-мс-

500

т-
I

l

l

l

I

t

}--,i,

11

Il
,,

i,l
,

httns ://fabstel. rr-r/catalo g/stel laZЦ
metallicheskie/stellazh_titan ms 5

00.html

Шт. 3/1 0



4 Инструмента;t
ьная тележка
Верстакофф

https : //www. werstakoff. rtr/catalo g/i

tem 1 l 3 0.lrtml?_openstat:bWFy€
ш
RgIGAOYPOvNC l 0L3 RgtCwOLv
RjNC90 LDRj yDR gtC 1 0LvQtdC 20

LrQsCDOktC 1 OYDRgdGCOLDOuI
с-

0yTRhCBo[Jk9GRkktVEk7oXhl
OWIKOGFi MzFGaWJI-QkIrFVUtv
wdzs&r-nlcl id: l 5 962 1 066З 820008

867450003 1

U,lT. 10

i5 Проrкектор
светодиодный

Irttps ://tпаrkеt. yandex. rtt/prodttct--

рrоZhеklо@
Гоtоп-l i ghtin g-fl -led-l i ght-pad-

stand-
2х3 0w/2 1 59402З4?hid: 1 23 59484
&lr:2 1 3 &nid:6 1 1 28&text:%DO%

BF%Dl %sO%DO%BE%D0
D 0%в 5 %D 0%в л%D l %82%D 0%

BB%D I %8 0%20%D | %8 1 %D 0%в
2%D 0%в 5 %D 1 %82%D O%BE%D
0%B4%DO%B 8%DO%BE%DO%B
4%D O%BD %D 1 %}B%D 0%в 9 %2

O%DO%BD%DO%BO%20%D 1 %8

| %D 1 %82%D 0 %BE%D 0%в 9 %D
0 %в л%D 0%Iз 5 %20%D 0%в2%2
O%DO%BC%DO%BE%D 1 %8 1 %D
0% BA%DO %BТ%DO%B 5 & с l i d-б

98

IIIT.

6 Переносной
светильник
LUX пр-60-

15,60 Вт

lrttps ://market.yandex.ru/product--
perenosnoi-svetilnik-lux-pr-60- l 5 -

60-vt-shnur-1 5-

m/432 1 0 1 729?hid: l 60 l 7607&lr:1
05 8&nid:7З489&text:%D 1 %8 1 %

D 0%B2%D 0%в 5 %D I %82%D 0%

Bs%DO%BB%D1%8C%DO%BD
%DO%B 8%DO%BA%2O%DO%BF
%DO%B5%D 1 %80%DO%B5%D0
%BD%DO%BE%D l %81 %DO%B
D%D0%I] Е% D 0% I] 9%20 l uх%20

%DO%Bll%D 1%80-60-
1 5%20%2B%2!)2%20%D 0%вв%

DO%BO%DO%BC%DO%BF%D0%
BE%D l %87%DO%BA%DO%B8.
%2 0%D 0%B2%20%D 0 %в C%D 0

%BE%D 1 %8 1 %DO%BA%DO%B2
%DO%BS%D l %8D&clid:698

Шт, 10



7 Табурет
сварщика

https://nt-
weldi rrs.rLt/orod Lrction/oborr"rdovan i

ovanie-
rabochego-mesta-

ýygrshchikrtaburet-
аmреr-t- l /

Шт. 10

8 Совок
метсtJIлически

и

i

I

l

Le

ЬЦрq:lщqýkvа. sato m. гL,Ь
6 3 -sovok-n-retal l i с hesk i )z- s-

ruchkoy-tts-5640/

tllT. 5

9 Метла https : //market. yandex. ru/product--
metla-uctem-

cnln l З0/6496091 39?nid:74 l 80&sh
ow-

uid:l 59б89727022991 56З6561 60 l
8&context:searclr&lr:2 l 3 &text:o/o

DO%BC%DO%B5 %D 1 %82%D0%

Щ0"lВ 0 lO0"l"O 0"lB b"l"O l И
8з%DO%вF,%DO%в8%D 1 %82%

D \ %8 с%2 0 %D 0%B2%20%D 0%

BC%DO%BE%,D 1 %8 l %DO%BA
%DO%B2%DO%B5

Шт. 5

10 Мусорная
корзина

I@
ru s. rr.r/korzi rra_m etal l i clre skaya_d l у
а_пrusога titan_ 1 6_1 itгоч_сеlпа),а
cl.errraya ocinkovannaya stal 416/
?vmcl id: l 596898 |7 4997 7 7 1 45552

00001

IlIT. 1

KOMIIATA yLIAClГНИКОВ (прlr llеобходlrплостrr)

J\ъ

п/п
HaиMelroBall

ие
Фото

необходllпrого
оборудов:lllltя

I lJI Il
IlItcTp},]rleIITa,

lr.ltи пrебелll, Iiлlt

расходных
NtатсрIlалов

Техrllrчесl{Itе характсрllстlIки
оборуловаIIIlя, иIlстру]иеIIтов ll
ссыл ка ll а cat"lT II роIrзводIлтеJIя,

lloc,I,il l} tllll ка

Ед.
llзNlер
еlIIlя

[Iеобх
одllNtос
кол-во

1 Стол
офисный h!Ё

ýfr,-*-ý

1400х6O0х750 Шт. 5

2 Стул
посетителя
офисный

aCn'
/,

Размеры: 55х80 Шт. 10



J Шкаф лля
одежды
прАктик
LS-21

lцtрs://mаrkеt.уап LLIT. 5

shkaf-d l i а-о d ezlidy -p rаk t i k- l s -

2| l5829621 75?hid=72861 60&nid:
5 5 1 47&text:%Do%B С%DO%RS%
D | %82%D0% в 0 % D 0 %BB%D 0%
BB%D 0%в 8%D 1 %8 7 %D 0%в 5 %

D 1 %8 1 %DO%BA %DO%B}%D}%
в 5 %2 0%D | %8 8%D 0 %в л%D 0%
в 0 %D 1 %8 4o^D 1 %87 %D 0%в 8%
D O%BA%DO%B 8 %2 0 %D 0%в 4%

DO%B в %D |%8F %20%D l%8 5%
D 1 % 8 0%D 0%в 0%D 0 

o^BDo^D1%

B5%DO%BD%DO%B8%D 1 %8F%
20%D 0%B2%D 0%в 5 %D 1 %8 9 %

D 0 % в 5 %D 0%B9%20%D 1 %8 1 %2

0%D 0 %в7 %D 0%в 0%D 0%в C%D
0% В A%D 0 %BB%DO%B С & с l i d:6

98

дополнит ,ЕльIIыЕ трliБов AIl ия к плоLllлдItЕ/коммЕ тАри

лъ
п/п

IlaпMeHoBarI
lIe

I IalrпrelloBalllte
llеобходrrпrого
оборудоваllltя

IlлIl
rlIIcTpyMeHTa,
илrr пrебелll

Texlll1.1ecltIre хара KTepIIcTlI ltlt
оборуловаIIII rI, Il tIcTpy]rreIIToB Il

ссылка lla caiiT проIIзводIIтеля,
поставщIIка

Ел.
Irз]чIер

еIItlя

[Iеобх
одI.1Nlое

кол-во

1 Кулер лля
воды

lfr: е

;il

настолыtый без охлаждения(одна
точка)

Шт, 1

2 Розетка 220в Розетки должны находится в

каrкдой кабине по 5 шт.
https ://n п. r,sei nstrunlerrti. ru/еl есtгi k

a-i-svet/гozetki- i-
vykl i uchatcl i/outlet/shtepsel пуе-

silovye/r-rniveгsal/al legгo-s-z-z-sh-s-
kryshkoi -i р54-sеrауа- l 282 l

lIIT 50

J Розетка
380/220в

Розетка должна находиться
каждой кабине по 1 шт.

LLIT. 10

4 Камеры с
микрофоном

,-lЁ
https ://avatars.mds.yandex.net/get-
mpic/1 853752/img id789782079И

Шт. 10

17l9412jpeglorig
(технические характеристики на

усмотрение организаторов)

4. Миltимальllые требоваIIия к осtIаlllеIlию рабочtrх Nlест с уче],оNl
всех осIIовllых llозологltй



наимеtlование
нозологии

Плоrцадь.
]\,I.KB.

lIJирина
прохода между

рабочими
местами, N{.

Спеttиализирован ное оборуловаtt ие.

ltо.ltичество. *

рабочее место

участника с

нарушением
слуха

2 не менее 1,5 В стандартном помещении необходимо
первые столы в ряду у окна и среднеN4

ряду предусмотреть для инвалидов с

нарушениями зрения и слуха;

Щля слабослышащих участников можно
предусмотреть звукоусиливаIощуIо
аппаратуру, телефон громкоговорящий
акустическая система, информациоtiItая
индукциоI{ная система.
иItдивидуальные науш]ники.

рабочее место

участника с
нарушениеN4
зрения

2 не менее 1.5 м В cTattltapTгloN,, IIо]\{еIцеtlи11 необходиrrlо
Ilервые стоJIы в ряду у окна l,t средtlсм

ряду пре/{усмотреть для иItва-пи/lов с

IIарушения]\4и зрения и слуха:
а) оснащение (оборуловаlrие)
специаJIьного рабочего места
тифлотехническими ориентира]\{и и

устройствами, с возможностьlо
использования крупного рельефно-
контрастного шрифта и шрифта Брайля,
акустическими навигационttыN,lи
средствами, обеспечиваIощими
беспрепятственное нахождение
инвалидом по зрению - своего рабочего
IvIecTa и выполнение трудовых tРуtll<ttий:

Для слабовидяlIlих в роботизироIззI{}lIlIх
яLIеиках предусN{о,грен ы

допоjIIJите-пьные исI,оLII lи ки сRета.



рабочее место

участника с

нарушением
одА

не пленее 2

м
не пtенее 1.5 м оборуловаlrие) специаJIьного рабо,,tег,о

I\4ecTa оборулованием, обеспечива}ощи ]\{

реалIiзацию эргономических
принципов; предполагает увеличеtI14е

размера зоны на одно N{ecTo с учетоN,{

подъезда и разворота кресла-коляски,

увеличенItя ширины прохода ]\{ежду

рядамIr столов. А для уtIастI{иков,
передвигаIощихся в кресле-коJIяске,

выделить l - 2 первых стола в рялу )

I(оN,{пьIотер. ос}lаIцеlлttый вы}lосIIы]\Ill

I(oN{п LloTepIIы]\,t и KtIoIlKaN,lи и

cпetl1.1a-l-tbtlot,i I(JIаI]иа,гурол"l .

персоlIальный компыотер. осttащеlIltый
ноrкной или головной мыIuыо и

виртуальной экранной клавиатуроl'i,
персональный компыотер, оснащенгtый
компьютерныN{ дхсойстиttом I{ли

дверного проема;
необходимости

коN,Iпьютерным
специальной

оснащение

в слччае
J

персональttый

роллером и

клавиатурой.
(оборулование)

специального рабочего N,tecTa

специалыIыми l\,{еханизмами и

устройстваI\{и, позволяюtrlиN{Ii измеIIять

высоту и наклон рабочей поверхности.
гIоло)tеIlие сидеIлья рабочего сту.ца по

высоте и IlaкJlot{y,

Для иIIваIилов. передвI,iгаIоIцихся }Ia

кресJIах-l(олясках, с учеr,опt
выllолttяеIчtой труловой фуlrкчии
предусматривают:
- осIIащение (оборулование)
специального рабочего места
оборулованием, обеспечивающиN{

возможность подъезда к рабочему
месту и разворота кресла-коляски.

рабочее место

участника с
соматическими
заболеваниями

2 не менее 1.5 Специальные требования lc условиям
труда инваJIидов вследствие
заболеваний сердечrtо сосудистой
систеIuы. а ,гакже инвалиды вследс],вие

другtlх соNlатических заболеваtIий

условLIя труда на рабочих N{ecTax

дол}к}lLI cooTBe,l,cl,BoBaTb оIIтt,lмаJIь}iым

и лопустимыN,{ по микроклиN,IатиLIеским

параметрам. На рабочих местах }le

допускается присутствие вредных
хи}.{ических веществ, включая

аллергены, канцерогены) оксиды.
Уровтlи шума на рабочих местах и

освещенность должьIы соответствовать



действующим нормативам.
Использовать столы - с регулируе]\,lыN{и
высотой и углом наклона поверхности;
стулья (кресла) - с регулируемыми
высотой сиденья и поло}кением спинки.

рабочее место

уLIастника с

ментальными
нарушениями

не менее 2 не менее 1,5 м Специальные требования к условиям
труда иI{валидов вследствие I{epBI{o-

психIiческих заболеваний создаются
оПТИN,IаЛЬtlые I{ ДоПУстИМые саIIИ'Гарrlо-

гиг}lенические ус"повия

tIроизводс,гвеннои среды. в Io]\,I чисJIе:

температура воздуха в хололllыli
период года при легкой работе - 21 - 24
ОС; при среднеl"л тяжест1.I работ - |7 - 20
ОС; влажIrость воздуха в холодный lt

теплый периоды года 40 - 60 О/о;

отсутствие вредных веUIеств:

аллергеtIов, канцерогеIlов, аэрозолеli.
выше ПДУ; шум - не выше ПДУ (до 8t
лБА); отсутствие локальноI",l и общеli
вибрации; отсчтствие
I\{ИКРООРГаНИЗМОВ, ПРОДУКТОВ И

препаратов, содерх(ащих живые клетI(и

и споры микроорганItзмов, белковые
препараты.
Оборуловаttие (,гехничсскис

устройtства) дол;кtlо быть безопасное 1.1

Koпl(lopTltoe в Ilользоваt{ии (устой.tивыс
коrtструкции, прочная ycTalIoBKa и

фиксация, простой способ пользования
без сложных систем включения и

выклIочения, с автоматически]\,I

выклIочением при неполадках;

расстановка и расположение, не

создающие помех для подхода.
пользования, передвижеIIия:

расширенные расстояния между
столами, мебелью и в то }ке время не

затрудIrяIощие досягаемость;
исклIоtIеIIие острых вr,lсl,упов. углов,
раняIцих гtоверхностей. выступаюIцих
l(РеПеЖНЫХ ЛеТа,rеЙ).

*указывается ссылка на сайт с тех. характерисТиКаNlИ, либо ttаипtеноваIlие и тех.

характеристики сп еци аJtиз ированн ого оборудован и я.



4. Схема застройки соревIIовательrlой плоrrlадки (дrr" всех категорий
участlrиков)
Ппан зогпроiкu ппоutоdкu. Реzuонапьнь/i чрппuоноп

ý

ý

по компепенцuяи /0 ГOарочнь/е пехнопоztJu zopod ГOерь

Рпбочее месm0 кOнкцрЕOнmо

1

ý]

кl_к5

J000

о

щ

ý

9слоьные обвзноченuя

ЕЕ - э/|€кпр!цu|lм : ёлокоп рояtгюr |i д 3208 ч 2 но j808l

cS -эпекпрощumlк с dлоком роэепок 2 на 220В
\-9\,\./ - ПОПЦпро3рачнь/е lцпорь/

@ - оzнрпцаuпрль кuс,lопньi

К1.K5 - KaduHbt сDарочньlе J"J пепра
tB - глегарньtч 0ергrпок L- пuскопu

[-пЗ - гпол
Lп - сmцп

Г ,поdцреrп г рвэцлuроOкоtt по frьtгопр

ПП -печь dля грOкопкu злекпрtлdо1

В3 - гпонок dпя зопочкч hольфрапоOьtх uзdе"luч

Н - 1elpo dля пцгоро
(,7в - обtцая hенmuляцuя

ВП - 0ерспак нрпаплччрскui В00 нп"700 пп

ВН/ - Dерспак непалпччегкui J50 пп,5]0 пп
t'tВ - спол сDарочныi с кррпрхнынU злрйрнmанч

Иtrl - utпочнuкц сOрочноzо tпока //|,74/ процесгы

ИГr2 - uспочнuкч сOрочноzо п]око 7З5,7Jб процесгы

rИ - прлехко Uнспрцйенпольноя

Кll/uХГ1 - копаноmа uлuфроOкч u хрменuя zопоаых оlразчоа

@

_,/^r\_/-,
Ф

]



5. ТребоваtIия охраIIы труда и техIIики безопасIlости

6.1 При провелении конкурса участники должны I4спользовать

следующие средства иrrдивидуальной защи,гы. Все должны соответствова'гь

Положениям техники безопасности и охраны труда, принятым в Российской

Федерации.
, Маска сварочная (маска-хамелеоtl)).
, Спецодежда сварочная.

Защитные ботинки с композитным под носком.
. Краги сварочные
, Защитные очки.

б.2 ТребоваI|ия безопасllости перед IIачалом работы.
осмотреть спецодежду, спец обувь и индивидуальные средства заlциты.

При обнаружении неисправностей средств зашIиты обратиться к закрепленному
Эксперту для их замены.

Убедиться в том, что оде}кда чиста и не проtIитана маслом или иIIь]ми

воспламеняющимися вешествами.
Надеть спецодеяtду и спец обувь, застегнуть все пуговицы, ЗавЯЗаТЬ ВСС

тесемки, ботинки зашнуровать, волосы убрать под головной Убор. ItypTKa И

брrоки должны быть надеты навыпуск, карманы закрыты.
Проверить свое рабочее место, убрать со стола предметы и инсТрУМенТ

для нетребуемые для проведения сварки.
Участник должен осмотреть и привести в порядок рабочее месТо И

проходы к нему, убрать все лишнее из-под ног.
Участник должен подготовить инструмент, оборулование и

технологическую оснастку, необходимые для выполнения сварочных работ,
проверить их исправность.

Проверить исправность вентиляционных ycTaI]oBoK путем их прОбltОгО

вклIочения.
Перед началом работы необходимо проверить исправность оборУДоВаI-{ИЯ

и запасных частей от-сутствие повреждений изоляL(иИ проводов, соответс1,1]ие

диаметров электрода, цанги и наконечника,
О всех замеченных недостатках, сообщить закрепленному ЭкспертУ и tle

приступать к работе до их устранения.

6.3 ТребоваIIия безопасrIости во время работы.
Свариваемые материаJIы и заготовки в местах, подлежащиХ сварке,

тщательно зачищать.
Зачистку производить с помощью щеток, скребков с прочной и улобной

ручкой.
участник должен быть внимательным, брать металлическую заготовку

только в рукавицах с использованием плоскогубчев.



Следить, чтобы руки, одежда и обувь были сухимИ вО избея<ание

поражения электрическим током.
при длительных перерывах в работе ис,гочники сварочного тока следует

отключать.
электрод держатель, находящийся под напряжеt{ием, помешцать на

специальной подставке или подвеске, не бросать и не оставлять без присмотра.

Для защиты глаз и лица Участнику во время работЫ необходимО

обязательно пользоваться щитком со специальными защитными темными

стеклами; если щиток или стекла имеют трещины, работать в IleM не

разрешается.
Участник должен знать о том, что аргон газ без цвета и запаха,

Химически малоактивный. Пр" увеличении концентрации в замк[Iутом

объеме понижает парциальное давление кислорода во вдыхаемом воздухе. В

процессе эксплуатации баллонов с аргоном дол}кны соблюдаться сJIедующие

меры безопасности:

- 
открытие и закрытие вентилей дол}кно произвоДитьсЯ пJlавгIо, без

толчков и ударов;

- 
запрещено проводить подтяжку боllтов и СaJIIIНИКов Ila вентиJlях и

трубопроводах, находящихся под давлением;

-отсоединение 
шлангов производить после полного испарения аргона;

- 
при отсоединении шлангов нельзя стоять напротив, так как возможен

выброс из шланга газообразного или капельного аргона.

Вовремя сварки запрещено смотреть на электрическую дугу без средств

индивидуальной защиты (сварочной маски).
сварочные провода должны быть проложены таким образом, чтобы их не

могли повредить машины и механизмы; запрещается прокладка проводов

рядом с газосварочными шлангами и трубопроводами.
перед сваркой Участник должен убедиться, что кромки свариваемых

деталей и прилеГаIощаЯ к ниМ зона (20-ЗOмм) очищены от ржавчины, шлака и

т.п.; при зачистке кромок следует пользоваться защитными очками.

свариваемые детали до начала сварки должtlы быть надеж}Iо закрепле[lы.

Вовремя перерывов в работе Участнику запрещается оставлять на рабочем
месте электрододержатель, находящийся под напряжением; сварочный аппарат

при этоМ необходимо отклIочить, а электроДодержателЬ закрепить на

специальной подставке или подвеске.
сваривать или резать металл на весу не разрешается.

б.4 ТребоваtIия безопасlIости по окоIIчаtIии работ,
выклtочить источник питания, закрыть баллон со сжатым защитным

газом снять давлеItие на редукторе.
тщательно проверить рабочую зону, не оставлять открытого огня,

нагретых до высокой температуры предметов, а также тлеIоLtlих сгораемых

материалов, мусора и т.д.

Привести в порядок свое рабочее I1,IеCTO, убрать иIiструмент и заIllитные

приспособления в специально отведенное место.



Снять спецодежду, привести в порядок и убрать в шкаф. Тrцательl,tо

вымы,гь руки и лицо.
о всех замеченных недостатках сообщить закрепленному Эксперту,

б.5 Щействия в случае аварийrrой ситуаl(ии.
Процесс сварки очень опасен. К Участникам, выllолняIощим сварочные

работы, предъявляIотся дополнительные требования безопасности труда,

вклIочаIощие в себя специальные требования по обучениIо, допуску к

самостоятельной работе, инструктажу по охране труда и периодической

проверке знаний по профеQсии и безопасности труда.

участник обязан:
- соблюдать требования инструкций по эксплуатации применяемого

электросварочного оборулования ;

- соблюдать требования настоящей иrtструкtции;

- соблtодать требования эксплуатации оборулования;
- использовать по назначению и бережно отI{оситься к средствам

индивидуальной защиты.
Участник должен:
- знать местополоittение средств оказания доврачебной помоши,

первичных средств пожаротушения;
- во время работы быть внимательным, не отвлекаться и не отвлекать

других, не допускать на рабочее место лиц, не имеющих отношения к работе;
- содержать рабочее место в чистоте и порядке.

участник долх(ен знать и соблюдать правила личной гигиены.

Пр' обнаруЖениИ неисправностеЙ оборулования, приспособлегIий,

инструментов и других недостатках или опасностях на рабочем месте

немедленно сообщить закрепленному Эксперту. Приступить к работе можно

только после устраrrения всех недостатков и разрешlения закрепленIIого

Эксперта.
при обнарух(ении возгорания или в случае пожара:

- покинуть место возгорания
- сообщить закрепленному Эксперту, инженеру по охране труда или

техническому Эксперту;
- ответственному за электрохозяйство обесточить оборулование;
-приступить к тушению поя(ара имеIощимися первичными средствами

пожаротушения в рабочей зоне;
- при невозмо}кности в кратчайшее время потушить возгорание вызвать

пожарнуIо охрану.
-при угрозе жизни - покинуть помещение,
Пр, несчастном случае оказать пострадавш]ему первуIо (ловрачебrrуrо)

помощь, немедлеНно сообЩить О случившемся главному Эксперту,
Подклtочение, отклIочение электросварочной установки о,г источtiика

тока, наблюдение за ее исправным состоянием в процессе эксплуатации

производятся только обученными электромонтерами,



Участник, работающий с цветI]ыми металламLi доля(ен ежегодI]о

проходить медосмотр с обязательной рентгенографией грулной клетки и

соответствуIощими лабораторными исследованиями.
основные вредные и опасные гIроизводственI{ые факторы,

сопутствуIощие процессам сварки и резки, которые при определенных

обстоятельствах могут явиться причинами травI\4атизма и профессиональtlых

заболеваний:

- 
электрический ток, путь которого в случае замыкания N,Iожет пройти

через тело человека;

- 
повышенная загазованность воздуха рабочей зоны;

- 
повышенные уровни ультрафиолетоI]ого и и гrфракрасIJого Iаз,llучеtt и й ;

- 
нагретые до высокой температуры поверхности свариваемых деталей;

- 
неудобная рабочая поза;

- 
высокая яркость электрической дуги;

острые кромки, заусенцы, шероховатости
свариваемых деталей;

- 
повышенная температура воздуха рабочей зоны;

- 
возмох(ность возникновения пожара.

на поверхностях

электросварочные работы производить только в спецодежде, с

предохранительным щитком или в маске со специальными защитными

стеклами, соответствуIошими условиям сварки, в соответствии с ГоС'Г
|2.4.254-2о1з, гост 12.4.250-201з, гост 12.1 .035-81 , гост |2,4.010-75, гоС'Г
рисо 1lбl1-2011.

Закрепленный Эксперт, наблюдаlоший за процессом работы Учас,гника,

дол)Itен надеть защитные очки с темными стеклами.
Вttипrаllие: СледуеТ помнить, что прИ выполнении сварочных работ

особую опасность для здоровья представляет ультрафиолетовое излучение и

электрический ток, поэтому Участники доляtны знать и выполнять требования

электробезопасности и способы защиты от излучений.
запрещается находиться на территории проведения чемпионата в

состоянии алкогольного, наркотического или токсикологического опьянения.

участник во время работы должен быть внимательным, не отвлекаться на

посторонние дела и разговоры.

ОгllеопасIIые и вредIIые химические средства_ запрещеtIы.

лrобые материалы и оборудование, имеIощиеся при себе у участников,
необходимо предъявить Экспертам. }кюри имеет право запретить

использование любых предметов, которые булут сочтены не ОТНОСЯШИМИСЯ К

списку указанному в инфраструктурном листе или опасны в использовании.

Средства защlIты при сварочIIых работах
. Маска сварочная ((маска-хамелеон)).
. Костюм сварщика.



. Защитные ботинки композитным подноском.
, Краги сварочные - спилковые.
. Перчатки для аргонодуговой сварки.
. Защитные очки или щиток.
. Респиратор.

средства уборки: совок металлический, веник, корзина для мусора.


