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Описание компетенции.
1.1. Актуальность компетенции.
Профессия швеи является одной из древнейших в N,Iире. Фактически она

появилась вместе с развитием человека. Для зацJиты от холода первобытные
лк)дисвоими рукаN{и соединяли вместе куски шкур и ко}rtи убитых хtивотных. Со
временем в племенах эту работу стали выполIlять женщины, ожидая мужчин с
охоты.

испокон веков умение шить считалось неотъемлемым качесl,вом женщины -
хорошей жены, хозяйки и хранительницы очага. А со временем это умение выросло
в профессию, способную обеспечить женщине и ее семье достойное булуrrrее.
первая швейная фабрика появилась в xlx веке, и сразу профессия швеи cTaJTa
востребованной. Востребована она и в наши дt{и.

Швея 
- 

специzLfIист, в обязанности которого входит создание разного рода
швейных изделий (одежда, обувь, изделия из кожи, чехлы, головные уборы и другие
аксессуары) с использование специализированного оборулования. Профессия
подходит тем, кого интересует мировая художественная культура и труд, и
хозяйство.

профессия швея предполагает работу на фабриках легкой промышленности, в
ателье и салонах, ремонтных мастерских, отделах тканей в магазинах и других
заведениях, где шьются различные изделия (одежда, белье, головI{ые уборы,
шторы,сумки, чехлы и т.д.). В зависимости от специфики производства швеи могут
работать с тканями и трикотажем, кожей, мехом, войлоком и другими материалами.
в отличие от портных, швеи выполняют только операцию пошива, то есть
соединения между собой частей изготавливаемой одежды. И если более
универсitJIьный работник в ремоttтной мастерской может шить (ушивать,
перешивать) весь костюм, то швея-мотористка на фабрике отвечает только за одну
операцию, например, пришивает рукав рубашки. Такой подход обеспечивает
высокую производительность труда.

1.2. Профессии, по которым участники смогут трудоустроиться
после освоения данной компетенции.

в таких специалистах нуждаются специализированные большие фабрики,
мелкие частные фирмы и ателье, салоны домашнего декора. Чаще всего
представителей этой профессии можно встретить на крупных предприятиях
массового производства, где изготавливается самая различная продукция. В этот
перечень входят: одеяла, постельное и столовое белье, шторы, сумки, кошельки и
другие текстильI{ые изделия.

чтобы стать швеей, нет необходимости в высшем образовании. Чаще всегона
эту профессию учат в срелнихспециальных учебных заведениях иJlи училищах по
специальt{остям "оператор швейного оборулования" или "оператор вязально-
швейного оборулования".

1.3. Профессиональный стандарт lIIвея.

IIIКОЛЬНИКИ Студенты Специалисты
ФГОС CI IO по профессии
Операr,ор швейttого
оборудоваllия
Швея262019.04

ФГОС СПО по про(lессии
Оператор шIвейного
оборуловаIlия Швея 29.01 .02

ОК 0l6-94 Оператор
швейного оборудования
Швея



1.4. Требованиякквалификации.

Школьники Студснты Спецпалисты
- знать:

форrу деталей Кроя
изделия; названия !еталей
кроя; определе}{ие долевой
и поперечной нити;
заправку универсаJ,Iьного и

специаJIьного швейного
оборулования; регулировку
натяжения верхней и

нижней нитей;
оборулование для влажно-
тепловых работ и
способыухода за ним;
правила безопасного труда
при выполнении рzвличных
видов работ и пожарной
безопасности;
- уметь:
сопоставлять наличие
количества деталей кроя с
эскизом; визуаJIьно
определять правильность
выкраивания деталей кроя;
технические требования к
ВТО деталей изделия;
выбирать технологическую
последовательность
обработки деталей;
выполнять внутренние,
краевые и отделочные швы.
-иметь
практический опыт:
изготовления швейных
изделий; работы с эскизами;

распознавания составных
частей деталей и их
конструкций; определения
свойств применяемого
материа]tа; работы на

разлиLIном швейном

оборуловании с
примеtIением средств малой
механизации. выполнения
влажно-тепловых рабо,г.

-знать:

фор*у деталей кроя;
названия дета-,тей кроя;
определение долевой и

поперечной нити, заправку

универсального и
специального швейного
оборулования; причины
возникновения неполадок и

их устранение; регулировку
натяжения верхней и

нижней нитей;
оборулование для влажно-
тепловых работ и способы
ухода заним; правила
безопасноготруда при
выполнении раз-личных
видов работ и пожарной
безопасности; современное
оборулование;
технологический процесс
изготовления швейных
изделий; технические
требования к выполнению
операций ВТО;
-уметь:
сопоставлять на"пичие
количества деталей кроя с
эскизом изделия; визуально
определять правильность
выкраивания деталей кроя;
заправлять, наJIаживать и
проводить мелкий ремонт
швейного оборудования;
пользоваться
оборудованием для
выполнения влажно-
тепловых работ;
соблюдатьтребования
безогlасноготруда на

рабочих местах и правила
пожарной безопасности в

N,lастерских; выбирать

технологическую
последоватсльность
обработки швейного
изделия в соответс,гвии с

изготавлиRаемой моделью
и I lдl{ вI{дуально: прI] мен ять
совреl\{еIIIIые методы
обрабоr,ки : исl]ользова,l,ь
соврсN,lснные
п1-1t,tсttособJlен ия I,I

и I IcTp},N,{cl Iты 1.I N{атсриaLчы:

- знать:
индивидуальный пошив
изделий; сопоставлять
наличие количества дета.лей
кроя с эскизом; определение
доле-вой и поперечной
нити; за-правку

универсального и
специального швейного
оборулования, причины
возникновения неполадок и
их устранение; регулировку
натяжения верхней и

нижней нитей;
оборудование для влажно-
тепловых работ и способы
ухода за ним; правила
безопасного труда при
выполнении различных
видов работ пожарной без-
опасности, современное
оборулование;
технологический процесс
изготовления швейных
изделий; технические
требования к выполнению
операций ВТО изделия;
- уметь:
визуаJIьно определять
правильность выкраивания
деталей кроя; по эскизу
определять правильность
выкраивания формы
дета,rей; заправлять,
наJчаживать и проводить

мелкий ремонт швейного
оборудования; пользоваться
оборуловаFIием для
выполнения влажно-
тепловых работ;
соблюдатьтребования
безопасноготруда на

рабочих местах и правила
пожарной безопасности в

мастерских; выбирать
техttологическую
lIосJIедовательность
обработки швейньтх
llзделий; примснять
современные методы
обрабо,гки швеt:itlых
изде.ltий : .использоваl,ь
совреN,IеНные
п рис пособ;,lсt{ Ll я. N,Ial,cpI,1 аJI ы



выполIIять операLIии
влажно-тепловой обработки
в соотtsетствии с
нормативными
требованияNIи : пользоваться
инструкционно-
технологическим и картами;
пользоваться техническими
условиями; выполнять
внутренние, краевые и
отделочные швы.
Профессиональные
компетенции:
ПК 1.1. Проверять наличие
деталей кроя в соответствии
с эскизом.
ПК 1.4. Выполнять
поэтапную обработку
швейных изделий
различного ассортимента на
машинах или вручную
индивидуально.
ПК 1.5. Формировать
объемную фор*у
полуфабриката изделия с
использованием
оборудования для влажно-
тепловой обработки.
ПК 1.6. Соблюдать правила
безопасности труда.
ПК 1.7. Пользоваться
технической,
технологической и
нормативной
документацией.
ПК 2.1. Выполтrять tlo
узловой контроль качества
швейного изделия.
ПК 2.2. Определять
причины возникновения
дефектов при изготовлении
изделий.
ПК 2.З. Предупреждать и

устранять дефекты швейной
обработки
ПК 3.4. Соблюдать правила
безопасности труда.

и иIIструмсIIты выполняl-ь
операции влажно-тепловоti
обработки в

соответствии с
нормативными
требованиями; выполнятl,
внутренние, краевые и
отделочные tпвы.
ПрофессионzL.Iьные
компетенции:
ПК 1.1 . Проверять наличие
дета_гlей кроя в соответствии
с эскизом.
ПК 1.4. Выполнять
поэтапную обработку
швейных изделий
различного ассортимента на
машинах или вручную
индивидуально.
ПК 1.5. Формировать
объемную форrу
полуфабриката изделия с
использованием
оборудования для влажно-
тепловой обработки.
ПК 1.6. Соблюдать IIравила
безопасности труда.
ПК 1.7. Пользоваться
технической,
технологической и
нормативной
документацией.
ПК 2.1. Выполнять IIо

узловой контроль качества
шlвейного изделия.
ПК2.2. Определять
причины возникновения
лефектов при изготовлении
изделий.
ПК 2.З. Предупреждать и
устранять дефекты швейtrой
обработки
ПК3.4.Соблюдатьпра-
вилабезопасности труда



2. Конкурсноезадание.
2. 1. Краткоеописаниезадания.

Школьники: в ходе выполнения конкурсного задания необходимо изготовить
женскую блузу полуприлегаюшего силуэта с цельно-кроенными короткими
рукавами с отложными манжетами по низу рукава.

Студенты/специалисты: в ходе выполнения конкурсного задания
необходимо изготовить женскую блузу прямого силуэта, без воротника с втачными
длинными рукавами.

2.2. Структура и подробное описание конкурсного задания.

наименование
категорииучас
тника

наименование
модуля

Время
прове
дения
модуля

Полученныйрезультат

IIIКОЛЬНИК Моdуль.
изzоmовленuе
нсенской блузьt.

Получить готовый
крой, сшить
женскую блузу.
Надетьготовое
изделие наманекен.

4 Блуза женская повседневная из
хлопчатобумажной ткани
полуприлегающего силуэта с
цельнокроеными короткими рукавами
с отложными манжетами по низу
рукава, со среднимшвом на спинке с
застежкой на пуговицу и воздушную
петлю. Боковые и плечевые швы
обработаны стачным швом. Горловина
овальной формы окантована полоской
ткани под углом 450. Ассиметричный
низ блузки обработан швом в
подгибку.

О б u4ее вр ем я в bI п ол н е н uя ко н ку р с н ozo з ad ан uя : 4 час а

Студент/спеuи
лист

Моdуль.
изzоmовленuе
сrcенской блузьt.

Получить готовый
крой, сшить
женскую блузу.
Надеть готовое
изделие на манекен.

4 Блуза женская повседневная прямого
силуэта, без воротничка с втачными

рукавами. На кокетке, низ переда -

полу солнце. Спинка имеетсредний
шов, переходящий в разрез клинии
горловины и имеющий застежку на
rIавесную петлю и пуговицу. Вырез
горловиI]ы обработан полкройной
оотачкои Спинка длиннее
полочки. Н изблузыобработаltыкраевым
швом.

Обuqеевllел,tя Bbl ltол tIelt лtя Kolt курсttоzозаdан uя:4часа



2.3. Последовательность выполнения задания.

Категория участников: <<Ш кольники)).
Модул": кИзzопtовлен uе lкенской блузьt>.

Спецификация деталей кроя
лъ Наименование детали Количество деталей

1 Перед l деталь

пинка 2 детаlти
Манжета 2 детали

+. Щеталь (полоска ткани) для обработки
горловины

1 деталь

Готовый шнур для петли l деталь

лъ Наименованиеоперации ту
1 )бработать срезы спинки стачным швом в разутюхtку ш/ш2,0см

2. Сбметатьсрезышва спинкинаспециаJIьной машине

J.
Сбработать плечевые срезы стачным швом в разутюжку ш/ш 1,5 см

4. сбметать плечевые швы на специаJIьной машине
эо стороны
переда

5. Сбработать срез горловины полоской ткани, одновременно
выполняя воздушную петлю из шнура и вставляя ее.

ш/ш 0.5-
).7см

6. Обработать манжеты
]ачтк)хtить
пополам

]. Обработать низ рукава ма}tх(етой стачным швом ш/ш 1,0 см

8. Сбметать шов притачивания маI{жеты IIа специальttой машине

9. Обработа,гь боковыс срсзы стачным шtsоNl ш/ш 1,5см
l0. эбме,гать боковыс швы lla спец, машине эо

0тороныпе
Dеда

)

f).

).



ll Выtlолнить закреllку по rIизу рукава 0,5сп,l
|2.

1з.

14.

Обработать срез низа изделия швоN,I в полг"блtу с .rr,.ро,rь,no
срезом

Пришить пуговицу
Проu.р"r" пuч

Сдать готовое изделие

шlllIr 0,5-
0,7см

15.

Катего р и я у ча стн и ко в : <<СтУденты>>/<<С пециал исты>).
Модуль: кИзzоmовленuе )ffенской блузьtлl.

Спецификация деталей кроя.

лъ Наименование детали Количество деталей
1 Перед 1 деталь
2 Спинка 2 детали
J Рукав 2 детали
4 Манжета 2 детали

5
Клеевая прокладка из флизелина для
манжет 2 детали

6 Обтачки горловины переда l деталь
7 Обтачки горловины спинки 2 детали

8
Клеевая прокладка из флизелина для
эбтачки горловины переда 1 дета,rь

9
Клеевая прокладка из флизелина для
эбтачки горловины спинки 2 детали

10 11уговица l штчка
ll ffеталь пояса 1 деталь

лъ наrrменование
операции

ту

1 Проверить наличие детапей кроя

2.
Эбработать обтачки. I]ублировать, обмстать

эрезы обтачек

2.|

Эбработать замкнутую MaH)IteTy Щублировать.
]оединить манжету
ш/ш 0,5-0,7 см,
эазутюх(ить шов

_)

Эбработать ? застрочl{ые встреLIные скJlадки,
эасIlоложеllttые сгиба\{и лруI, к другу на летаJIи переда

loT надсечкам

4. Эбработать вытачки }аутюrкитt, вниз



5. Обработать средний LttoB сIlиIIки, обметать, разутк)х(и,l.ь rпlш 1.0см

6.

Обработать срез горловины переда бrrузы обтачкой шlш 0.J см(лвумя
строчками),
приутю}Itить

7.
Обработать плечевые срезы , одновременно прикрепляя
сбтачку горловины по спинке

rпlш 0.7 см

7.| Соединить припуск разреза спинки с обтачкой спинки
вставляя навесную готовую петлю ш/ш 0,5-0,7 см

8 Обработка рукава

8.1
Эбработать нижний шов рукава. ш/ш 1,0 см, обметать и

]аутюжить срезы в
эторону локтя

8.2
обрать низ рукава на сборку Щвумя параллельными

]трочками

8.з
Вставить манжету в низ рукава, притачать, обметать
срез

ш/ш 1,0 см,

9
Обработать низ переда швом в подгибку с открытыI\I
обмётанным срезом.

ш/ш 1,0 см,

9.1
Обработать низ спинки швом в подгибку с открытым
обмётанным срезом.

ш/ш 1,0 см,

10.

Сбработатьбоковыесрезы. ш/ш 1,5 см заутюжить
срезы в сторону
спинки, закрепка 0.5-
0.7 см

11 Втачивание рукава

l1.1
обрать окат на сборку, втачать рукав, обметать срез ш/ш 1.0 см обметать

со стороны изделия

|2.
Эбработать пояс Сбтачать края пояса,

ш/ш 0,5 вывернуть
1з. Iришитьпуговицу.

|4.
Выполнить окончательную ВТО блузы. Проверить
(ачество изделия

15. -датьготовоеизделие

Последовательность обработки может быть изменена на усмотрение участника.

Категория участников: (Специалисты)).
Модуль: кИзzоmовленuе }кенской блузьtл

лл --,i* л
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Спецификация деталей кроя.

J\Ъ Наименование деталIl Количество деталслi
l Перед 1 дета_гrь

2 Спинка 2 детали
J PvKaB 2 детали
4 Обтачка переда l деталь
5 обтачка спинки 2 дета-гtи

6 Манжета 2 детали
7 Щополнительные детали из клеевого

флизелина (на обтачку переда,
спинки,манжеты)

8 Готовый шнур для петли 1 деталь

лъ Наименование операции ту
1 Проверить наличие дета,чей кроя
2. Обработать обтачки Щублировать

ш/шва0.5-0.7

2.|
Обработать манжету Щублировать

ш/ш0,5-0,7см

Обработать бантовую складку на детали переда надсечки

Обработать вытачки ]ачтюжитьвниз

4. Обработать шов спинки ш/ш 2,0 см

5. Обработать плечевые срезы. ш/ш 1.5

смзачтюжить
наспинкч

6. Эбработать срез горловины блузы обтачкой
6.1 оединить обтачку переда с обтачками спинки.

ш/ш0,5-0,7см
обметать срез
обтачки

6.з Эоединить припуск разреза спинки с обтачкой спинки вставляя
цавесную готовую петлю на правый припуск шва спинки.

ш/ш 0,5-0,7см

6.4 Обработать горловину (в чистый край> ш/ш 0,5-0,7см

1. При крепитьобтачкипо плечевымшвам
8. Обработать боковые срезы. ш/ш 1,5 см

заутюжить на
спинку

9. Обработать рукава

9.1 Обработать срезы рукава.
ш/ш 1,5см
заутюх{ить
срезы

9.2 Запожить складки по срезу Ilиза рукава. Ilадсечки

9.з Обработать срез ни:]а рукава маttхtе,гой. ш/ш 1,0 см



l0. оелин1.Iгь рукаtsа с проймой издеjlия.
ll]/tп 1.5 см
обмеr,аr,ь со
стороны
изделия

1l Сбработать срез низа изделия швом в подгибку с открытым
эрезом.

ш/ш 0.5-0.7см
от края

|2. Пришить пуговицу.
lз Проверить качество изделия

|4 дать готовое изделие

Последовательность обработки может быть изменена на усмотрение участника.

Особые указания:
Каждому участнику при себе необходимо иметь: фартук, косынку или ободок,

резинку для волос, удобную сменную обувь. Всем участникам предоставляются
одинаковый набор детiLлей кроя, из одной и той же ткани, одинаковое оборудование
и инструменты. Для обеспечения равных условий участникам запрещается
использовать на плошадке иное оборудование и материалы и и[Iструменты, кроме
тех, что предоставлены организаторами.

В соответствии с медицинскими показаниями участникам может быть

разрешено использовать необходимое оборудование - дополнительные источники
освещеIIия, увеличивающие линзы и т.п. Всё должно быть заранее согласовано с
экспертами.

2.4. 30 Уо ИЗМеНеНИе КОНКУРСНОГО ЗаДаНИЯ.

В конкурсном задании главный эксперт может внести изменения, но неболее
з0 %.

В категории кШкольники) возможно изменение l узла обработки с

добавление дополнительных деталей кроя.
В категории кСтуленты)) и кСпециалисты)), изменение узла обработки с

добавлением дополнительных деталей кроя.

2.5. Критерии оценки выполнения задания.

Категория участников: <<II I кольники>>.

Наименование модуля Задание максимальlrый
балл

l.Модуль. Пошив женской
блузки

Получить готовый крой, сшить женскую
блузку. Надеть готовое изделие на

MaI{eKeH.

l00

итого l00

Задаlllrе Ng НаипrеlIо ваII rr е KpIrTeplI я Максиrr
альные
баллы

объект
IIBIIarI
оцснка(
баллы)

Субъек
,I,ttвIIая

оцеIlка(
баллы)



lIошив
rтtеrтскоli

б-пузки

1

Организация рабочего N,lecTa во вреN,{я

выполнения работы и после ее
окончания: рационально
организовывает рабочее место для
выполнения различных видов работ:
- ручных
- машинt{ых
- вто

10 l0

2.
Наличие спецодехtды (фартук,
головной убор, удобная обувь) 5 5

Соблюдение техники безопасности:
- соблюдает правила безопасности
привыполнении р}rчных работ (работа
снаперстком, хранение игл и булавок
в спец подушке, использование
приспособлений при обрезании ниток,
соблюдение правильной рабочей
позы)
- соблюдает правила безопасности при
выполнении машинных работ
(заправка ниток, замена иглы
проводится при выключенном
двигателе, хранение инструментов во
время работы машины не около
движущих частей машины)
- соблюдает правила безопасности при
выполнении ВТО (правила проверки
нагрева рабочей поверхности утюга,
работы с электрооборудованием)

10 10

4. Общее эстетическое восприятие
5 5

5. Соблюдение нормы времени 5 5

6. Соблюдение технических условий при
выполнении операций (ширина швов):
- при обработке боковых швов
- при обработке плечевых швов
(ширина шва, нzulичие двойной
строчки)

10 10

7.
Качество обработки внутренних швов:
- качество стачивающих строчек
(длина стежка, натяжение нитей, нет
пропусков)
- качество выполнения обметочных
строчек (нет перекоса,
перекручивания, стянутости нитей,
правильно выбрана лицевая сторона
обметки)
- качество выполнения Вто швов

5 5

8. Качество обработки краевых II]вов:
- одинакоtsая ширина подгибки низа
блузки
- совмещеI{ие IпBoB по боковыN,I шваN,I

- качество выполнениявтошвов

10 l0



9. Качество обработки среза горJIоt]иIlы:
-качество отдеJIоtlной строчки по
горловине
- одинаковая ширина окаIlтовки по
всей горловине
- качество выполнения Вто шва

10 l0

10. Качество обработки
застежки:
-качество отделочной строчки
воздушной петли
-качество выполнеI{ия ВТо шва

5 5

11 Качество обработка среза низа рукавов
отложной манжетой
-обработки манжет

l0 l0

12. Качества пришивания пуговицы 5 5

13.
качествовыполнениявто :

- отсутствиепролеганияшвов
- отсутствиеласиопа_пов
- отсутствие складок, заминов
- качество чистки изделия (отсутствие
необрезанных ниток, комочков)
- товарный вид изделия (отсутствие
повреждений и дефектов, масляных
пятен)

10 10

70
30

ИТоГо: 100

Категория участников: <<Студенты)).

Наименование модуля Задание максимальный
балл

1.Модуль. Пошив женской
блузки

Г[олучить готовый крой, сшить )Itенскую

блузку. Надеть готовое изделие на манекен.
100

итого 100

Задание JYg Наименование критерия Максим
альные
баллы

объект
ивная
оценка(
ба;rлы)

Субъек
тIlвная
оценка
(баллы)



Пошив
яtснской
блузки

l
Оргаtrизация рабочеr о N{ecl,a во tsреN.{я

выполнения работы и после ее
окончания:

рационалы{о организовывает рабочее
место дJIя выполнения различных
видов работ:
- ручных
- машинных
- вто

l0 10

2.
На_пичие спецодежды (фартук,
головной убор, удобная обувь)

5 5

Соблюдение техники безопасности:
- соблюдает правила безопасности
при выполнении ручных работ
(работа с наперстком, хранение игл
булавок в спецподушке,
использование приспособлений при
обрезании ниток, соблюдение
правильной рабочей позы)
- соблюдает правила безопасности
при выполнении машинньж Dабот
(заправка ниток, замена иглы
проводится при выключенном
двигателе, хранение инструментов
во время работы машины не около
движуших частей машины)
- соблюдает правила безоltасности
при выполнении ВТО (правила
проверки нагрева рабочей
поверхности утюга, работы с
электрооборулованием)

10 10

4. Общее эстетическое восприятие 5 5
5. Соблюдение нормы времени 5 )
6. Соблюдение технических условий

при выполнении операций (ширина
швов):
- при обработке боковых швов
- при обработке плечевых tIIBoB
(ширина шва, наличие двойной
строчки)

l0 l0

7. Качество обрабо,гки внутренних
швов:
- качество стачивающих строчек
(ллина стеN(ка, Ilатяя(ение tlитей, нет
пропусков)
- качество выполнения обметочных
строчек (нет ltepeKoca,
перекручивания, стянутости It итей,
правильно выбрана лицевая сl,орона
обп,rеr,ки)
- качество выполнеI{ия ВТо швов

5 5

8. Качество обработки краевых швов:
- одинаковая Irlирина подгибки низа
блузки
- совмеш{ение швов tlo бокtlвым

l0 l0



швам
-качсство выполнения Вто швов

9. Качество обработки баttтовой

складки на детали переда:

5 )

10. Качество обработки среза горловины
обтачками с навесной петлей:

- качество выполнения Вто шва

l0 l0

11 Качество обработки
застежки:
- качество воздушной петли
- качество выполнения Вто шва

5 5

|2.
Качество обработки среза низа

рукавов манжетой
l3. Качество швов втачивания рукавов

- отсутствие перекоса головки рукава
- равномерное распределение
посадки на окате блузы

5 5

|4. Качества пришивания пуговицы 5 5

15.
качество выполнения окончательной
ВТо:
- отсутствие пролегания швов
- отсутствие лас и опалов
- отсутствие склацок, заминов
- качество чистки изделия
(отсутствие необрезанных ниток,
комочков)
- товарный вид изделия (отсутствие
повреждений и дефектов, масляных
пятен)

10 l0

70 30
ИТоГо: 100

Категория участников: ((Специалисты)).

Наименованиемодуля Задание максимальный
балл

1.Молуль. Пошив женской
блузки

Получить готовый крой, сшить женскую
блузку. Надеть готовое изделие IIа

манекен.

l00

)



итого 100

Заданлlе
лъ

Наименованиекритерия
Максим
альные
баллы

объек
тlIвная
olleIlKa
(баллы)

Субъек
тllвная

оцеIIка

(баллы)*

Пошив
женской
блузки

1

Организация рабочего места во
время выполнения работы и после
ее окончания:
Рационально организовывает

рабочее место для выполнения
различных видов работ:
- ручных
- машинных
- вто

l0 10

2.
На,rичие спецодежды (фартук,
головной убор, удобная обувь)

5 5

Соблюдение техники безопасности:
- соблюдает правила безопасности
при выполнении ручных работ
(работа с наперстком, хранение игл
и булавок в спецподушке,
использование приспособлений
при обрезании ниток, соблюдение
правильной рабочей позы)
- соблюдает правила безопасности
при выполнении машинных работ
(заправка ниток, замена иглы
проводится при выключенном
двигателе, хранение инструмен,tов
во времяработы машины не около
движущих частей машины)
- соблюдает правила безопасности
при выполнении ВТО (правила
проверки нагрева рабочей
поверхности утюга, работы с
электрооборудованием)

10 10

4. Общее эстетическое восприятие 5 5

5. Соблюдение IIормы времени 5 5

6.

Соблюдение технических условий
при выполнении операций (ширина
швов):
- при обработке боковых швов
- при обработке плечевых швов
(ширина шва. наличие двойной
строчки)

l0 l0

7.

Качество обработки внутренних
швов:
- качество стачиваюttlих строчек
(длина стежка, натяжение нитей,
нет пропусков)
- качество выполнения обмсто.tных

5 5



сIрочек (нет перекоса,
перекручиваr{ия, стянутости IIитей,
правильно выбрана лицевая
сторона обметки)
-качество выполнения Вто швов

8.

Качество обработки краевых швов:
- одинаковая ширина подгибки низа
блузки
- совмещение швов по боковым
швам
- качество выполнения Вто швов

l0 l0

9.

Качество обработки складок на

детали переда:
- складки симметричные
- складки одинаковой ширины по
всей длине
- качество выполнения ВТО складок

5 5

10.

Качество обработки среза
горловины:
- качество отделочной строчки по
горловине
- одинаковая ширина обтачки по
всей горловине
- качество выполнения Вто шва

5 5

ll
Качество обработки
застежки:
- качество воздушной петли
- качество выполнения Вто шва

5 5

12.

Качество обработка среза низа

рукавов со складками и
притачной манжетой
- ширина манжеты
соответствует требован иям
- манжеты и складки симметричные
- отсутствие перекосов манжет

5 5

1з.

Качество швов втачивания рукавов
- отсутствие перекоса головки

рукава
- отсутствие защипов, зuLчомов на
окате и пройме блузы

5 5

14. Качсства пришивания пуговиц 5 5

15.

Качество выполнения окоI{чательной
ВТо:
- отсутствие пролегания швов
- отсутствие лас и оIIчLпов

- отсутствис складок, заминов
- качество чистки изделия
(отсутствие необрезанных I{иток,
комочков)
- товарtlый вид изделия (отсутствие
llовреrttлений и лефектов, N4асляных

пятен)

10 10

70 30
ИТоГо: 100



3. Перечень используемого оборулования, инструментов и расходных
материалов.
3.1. Категория участников <Школьники>).

ОБОРУДОВАНИЕ НА 1-ГО УЧАСТНИКА
лъ
п/п

наименование Фотооборулов
ания или

инструмента,
или мебели

Техrrические характеристики
оборулования, инструментов и
ссылка на сайт производителя,

поставщика

Ед.
измер
еIlия

Необх
оди-
мое

кол-во
1 ELNAeXperience

450 швейная
машина*(см.
примечание)

!al
.ta

,,'

Прошиваемые материалы:
легкие/средн иеlтяжелые
(джинсовая, легкая кожа).
Тип машины: компьютерная.
Тип челнока: горизонта,rьный
ротационный.
Максима_гlьная скорость шитья:
820ст/мин.
Минимальная скорость
шитья:70стlмин.
Управление:
кнопка Старт/Стоп, педа,qь;
кнопка Блокировка;
кнопка Позиционирования иглы
верхнее/ нижнее
(программируемое); кнопка
Реверс; кнопка Автоматическая
обрезка нити.
Регулятор скорости шитья
(ползункового типа): наличие.
Кол-во операций: 30.
петля: автоматическая

(программируемая). http :/iwww. el
па. ru/еlпа-ехрегiепсе-45 0

шт. 1

2 ELNA664
швейная
машинка
(оверлок)
*(см.примсчани

е)

.l 
-

Материал корпуса:
пластик.!лина стежка,
максимаJIьная: 5мм.
количество нитей в швах: З или
4
Коэффициент
дифферен циальной подачи :

0,5-2,25.
Максимальная скорость
шитья: 1 ЗOOст./мин.
Количество операций: 8

8 видов строчек
Швы:
- З-гlито.lttый ItloB: наJIичие:
- 4-ниточный шов: наличие.
Помоrцниt( заправкI,1 IIижIIего
петл lil,еля : нzl,t ичие.

fiифферен tlt{альная подача
ткани

шт. 1



Б_ltoKt-rpoBKa лв и I-ате_rlя

h t t п s : //ш, rv r,r,. е l 1Ь гt. гr"r/о v е г l о с k s/e l па
-бб4.htпl

aJ Гладильная дос-
ка METAL-
NOVADUETTO
ВАSЕ*(см.прим
ечание)

Y МногофункционаJIьная
гладильная доска.
Размер гладильной поверхности
(ЩхШ):1200х450мм.
Высота гладильной
поверхности : 760- 1 000мм.
Регулировка высоты: б позиций.
Подставка для парогенератора
(240хЗ55мм) с защитным
ограждением (290х445 мм).
Встроенная розетка
Мощность: 220 Вт.
Напряжение: 220В.
https ://wwц,. el 1brt. ru/iгопiп g-

boards-and-s}rstenT s/meta| nova-
duetto-base.htm

шт. l

4 Электроутюг
Metalnova
Genius2000*(cM.
примечание)

утюг позволяет отглаживать
вещи ввертикальном положении,
неснимая их свеш€l,чки, струей
(сухого)пара.
В комплекте: тефлоновая
насадкас фиксатором и упором из
силикона.
!авление пара, max: 3,5 бар.
Функция вертикального
глажения: наличие.
Бойлер находится внутри
стаJlьного наружного корпуса для
обеспечения безопасности.
Ручка утюга: пробка.
Паровой шланг:2.1м.

!ержатель шланга: стальной,
высотой 38см.
Напрях<еIrце:.220 Вт.
Потребляемая мощность: 2 1 50
Вт.
IIлавная регулировка подачи пара
Вес: 6,8 кг.
h tt p s : //w,rr,T v. е l fЬ гt. rr"r/ i rоп ýД]]ýШ l !]а

шт. 1

va-genius-2000.htm
5 манекен Morrica

(мягкий
портновский)
*(см.примечани

е)

l

*

В коплплекте: Maнeкetr и стойка
Милан.
Основа: эластичIlый по.ltимерный
N,Iатериап.

В N,IaHeKeH можн0 втыкать
иголки, булавки под .lttобым

углоN,I. на HеN,I можIlо отпариI]ать
и гла/lиl,ь

шт. l



о/]еIi.щ}. Можно сIIимать со
стоЙки. чтобы натянуть
LIерастяхIиN,{ые изделия. I-Ie

боится ltалеItий и ударов.
манекен на подставке
сколесиками.
технические характеристики
манекена:
основа манекена-эластичный
пенополиуретан,
восстанавливающий свою форшrу,
обладающий высокой
плотностью, прочностью,
долговечностью
После сжатия, сдавливания и
натяжения, применяемых в

процессе посадки вещей по

фигуре, манекен мгновенно
принимает прежнюю форму.

100% хлопок с

конструкторскими
основными

линиями
баланса.
Размер модели: 42
(44).Рост манекена:
l70 см. flлина спинки:
40см.
Основание: четырёхконечное.
Колес: 4 шт.
https ://ц,ъr,л,.еl tbrt. rr.rinlannequi ns/
nraneken-zhenskii -пrопiса-rаzпlег-
44-bezhevvi.htrn

6 Портновская
колодка
<Рукавузкий>
*(см.

примечание)

Тип: узкий рукав.
Назначение: для влажно-
тепловой обработки изделий.
Материал: высококачественный
дуб или буп с глубокой
полировкой.
Используемая ткань и набивка
обладают требуемой
элаlс,l,иtIItостьtо и обеспс.rиваrот
безопасность от окрашиваI{ия
изделия.

!лина:6l0 мм.
Ширина: 110х9Oмм.
Высота: 185 п,rм.

Поставляется в сборе.
1rttp s : //rцл,rl,. с l fb rt. ru/ро гtrrovsk i е-
ko l tldki/kolod ka-clrii_yka-rir kar,-
r-rzk ii.I-rtrr-r

шт. 1



] I IортIlовская
колодка
<Утюжок двух-
сторонний >

*(см.примечани

е)

'Гип: 
уткlжок двухсторонниit.

I Iазначеtlис: охлаждение

участков ткани после утюжки за

счет высокой теплоёмкости.
Матерlлzt_п: высококачественный
дуб или бук с глубокой
полировкой.
!лина: 280плм.

Ширина: 90мм.
Высота: 45 мм.
Поставляется в сборе.
http s : /iwц,ц,. е l fb rt. ruiроrtпоч ski е-

kolodki/kolodka-chayka-utyuzhok-

lш1 . 1

dvuhstoronnii.htnl



8 SWK-l2-1702
Швейный
rrабор*(см.
приплечание)

https : //ц,r.i,rv. е l 1Ьгt. гu/ III,I l

В наборе доJIжно быть:

Вспарыватель I{e менее 1шт. шт. 1

Портновские нох(ницы22см.
1шт.

шт. l

Набор игл для ручного шитья(не
менееlб шт. разной длины и
нумерации с широкими ушками).

шт. l

Нитевдеватель шт. 1

Меловой белый карандаш со
щёткой

шт. 1

Сантиметровая лента длинною не
менее l м, цена деления должна
быть l мм

шт. 1

Напёрсток 
-1шт.

шт. 1

Набор булавок 38 мм не менее
200 llrT.

шт. 1

9 светильник
tттвейной
машины*(см.
примечание)

@т ,о
lrttps ://www.el fЬrt.ru/ шт. z

10 Стул для
швеи(газ-лифт)
*(см.примечани

е)

l5
+

https ://роd.tiu.ru/р40899850З -stul- шт. 2

dlva-shvei. htrnl

ll Стол
*(см.примеtIаIIи

е)

Стол с рабочей поверхностью
treMerree l 400х6O0х75 0

шт. 2

РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ НА 1-ГО УЧАСТНИКА



Ng

п/п
нашменоваlrие (roтo

расходIIых
[IатерIIалов

Техн шческlrе xapaKTepIlc,[иKIl
оборуловаIIIlя, tlHc,tpyNleI{ToB ll
ссылка на cal:iT проIIзводителя,

поставщика

Ед.
IIзмер
енIlя

Необх
одимо
е кол-

во

1 Ткань 100%
хлопок (AL-
мl4з)

https://www.sew-
world. ru/mateгial/tkani/tkan 1 00-

khlopok-al-rn l43l

N.{eTp 1,5

2 Нитки п/эСтар-
TeKcNbl5-5218

Состав 1 00%
пlэ
[_{вет синий

https://star-
tex. ru/shvej naya_furnitura/nitki jrо
myshlennye_optom/?itemGroup: l 7

448488

шт. J

J Нитки маdеiгаАеrоtll
Лq 120 в

HaN,loTKe l00 м.

цве,г синий

https://www.sew-
world.ru/catalog/aksessuary-dlya-

shitya/nitki/dlya-shitya/nitki -

shveynye-madeira-aerofi l- 1 20-
l00m/

2

4 Пуговица

жre
https ://wel ltex. ru/pugovicy- g-
l 3 90б9-сеrпуj -nikel-up 1 00-st-
27|2|4.html

шт. 2

5 Односторонний
флизелин

https ://wel ltex. ru/fl izel in-40gm-
tocecnyj -cv-be lyj - 90 sm-rul - 1 00m-
dane l l i- f4p40- 022 5 8 2. html

метр l

6 Иглы для
El-NAeXperience
450 швейная
машина

ORGAN иглы универса_пьные
5/90
https ://wwц,,.е l Гоrt. rr_r/пееdlеs-Гоr-

househo ld-machines/organ-i gl),-
r-rniveгsalnye-5 -90-blister.htm

набор l

РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ, ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТЫ, КОТОРЫЕ
УЧАСТНИКИ ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ ПРИ СЕБЕ(при необходимости)

l Специальная
одежда

шт. 1

ДОПОЛНИТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, ИНСТРУМЕНТЫ КОТОРОЕ МОЖЕТ
ПРИВЕСТИ С СОБОЙ УЧДСТНИК

l Напёрсток приспособле
ние

По размеру участника шт. 1

Разрешlается брать с собой на соревновательную площалку из тех

средств реабилитации по I{озологиям. которые участник использует

постояIIно, например, специчIJ,Iьнос кресло-коляску (для участников с

проблемами О!'А), слуховой аппарат для участников с проблемами
слуха

ОБОРУДОВАНИЕ НА l-ГО ЭКСПЕРТА
лъ
пlп

наипrеltова
ние

Фото
необходrrпrо

го
оборулован

llя I{лlI

IIHcTpyl}IeHT
а, IIJIи

шlебе.ltrr

ТехническIlе характерIrстики
оборулования, IlHcTpyMeHToB и
ссылка на сайт проlIзводителя,

IIос,гавщика

Ед.
измер
ения

Необх
одимо
е кол-

во

l Стул
посетиl,еjlя

о(lисныГr

a(}
Разплеры:55х80 шт. 1



2 CTo;r
офисный

-:Е*-J
1 400х6O0х750 шт,. ll2

РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ НА 1 Эксперта

'\Ъ
п/п

наименова
ние

Фото
расходных
ма,гериало

в

Технические характеристики
оборулования, инструментов и
ссылка на cariT производителя,

поставщика

Ед.
измер
ения

Необх
одимо
е кол-

во
1 планшеты с

зажимом
Планшет с зажи},IоN{ Attache А4
черный

шт. 1

2 Набор ручек
и карандашей

https : //www. komus.ru/katalog/ruchki
karandashi-markery/sharikovye-

ruchki/sharikovye-neavtomaticheskie
ruchki/nabo r- sharikovykh-ruchek-

attache-so fl-tоuсh-З -tsveta-tolshhina-
l ini i -0- 5 -m m- l р l 7 З7 242l?fiom:bloc k.

l23-30

шт. 1

J Набор
цветных
маркеров

https ://www. komus.ru/katalog/ruchki -

karandashi-
nrarkery/tekstovydelitel i/паЬоr-

tekstovyde1 itelej -attache-co lored-
tolshhina-linii- l -5-mm-4-tsveta-

r ozovyj -zelenyj -zheltyj -oranzhevyj -

l р l 62920 5 l?from:block-3 0 1 -2

шт. 1

4 Сантиметро
вые ленты

'.'ia. .\. .'}-а...-*--.

"n'y$,pa
c,

https ://market.yandex.ru/product--prym-
izmeritelnaia- lenta-s-santimetrovoi -

shkaloi- 1 50-sm/5 l l 93 8392?show-
uid:1 5889349 l 805842б47284 l 600 l &n
id: 1 6420274&tгасk:оffЪr_саrd simi lar

&context:search

шт. 1

5 Ка,rькулятор https ://www. komus.ru/katalog/kantstova
rylkal kulyatory/kalkulyatory-

nasto 1nye/kalkulyator-nasto l nyj -

kompaktnyj -citizen-businessline-
спlЬ l 00 1 -bk-v-plastikovom-korpuse-s-

1 0-razryadnynr-zhk-
displeem/p l 48026З l?from:block-3 0 1 - 1 4

шт. 1

3.2. Катего рия участн и ков <<Студенты>>/<<Специал исты>)

ОБОРУДОВАНИЕ НА 1-ГО УЧАСТНИКА
1 Компетснция

<Специалист>.
<Студент>:
Пропл ыtп.ilенная
rпвейная маIuиIlа
JUKI
DDL-
90008SS*(c]\{. llp

rli Т-,
r, -t. -'' 't"Eý

в комплекте:
- голова DD[,9000BSS-
WB/AK l41 :

- пульт СР-180А;
- блок управления SC]920AN;
- стол /lJIя l-tltsеЙноЙ

л,{ашиIlы (по станлартам ЕС)
CCLj/DDI-9000.

шт. 1

rч
|л1

7_й"Б

щiгl



иN,{ечанис) Однои гtlльная ш веГ,t гtая

N{аlIIина чеJIночного стежка с

пряN,Iым приводоN,I, с

автоN{атическими фун кuиями
обрезки нити. закрепки,
подъема лапки. !ля средних
тканей.
Размер платформы:
517х 178мм.
Вылет рукавной
платформы:303мм.
Тип смазки: закрытого типа.
точечная смазка.
Тип привода: прямой. Привод
встроен в корпус машины.
Макс. скорость шитья: 5 000
ст./миtт.
Макс. длиIIа стежка: 5 мм
Ход игловодителя: 30,7 мм.
Подъем лапки: 5,5мм/1 5мм.
Высота зубчатой рейки: 0,8

мм.
Игла: DBx1 (#9-#18),

DPx5(#65-#110).
Потребляемая мощность:
320Вт.

http ://texmax. pro/equipment/locks
titch-machine/ 1 -needle-lockstitch-
machine/DDL-9000BSS

2. Промышлетrный
оверлок
JUKIMo_6516S-
FFб-
40К*(см.примеч
ание)

вкомплекте:
- голова Мо-б5 1 бS-FF6-40К:
- серводвигатель;
- стол для оверлока (по
стандартам ЕС) CCU/MO.
!вух игольный пятиниточный
оверлок.
Тип привода: выносной
серводвигатель.
Макс. скорость
ши,гья:7000ст./ми н.

/{лиItа cTe>ItKa: 0,6 - 3,В(4,5) мм.
LIIирина обметки: 5+5мм.
Игла: DCx27(# l 1).

https ://ц,vw. transnretal l. ru/саtаlо

шт. 1

g/ргоduсt/очегlоk-j uki-nio-65 1 бs-
f16-40k/

J Глалильllая

доска
N4ETALNOVAD
UETTO
BASE*(cM.
примсчанис)

--Y: Мrrогофун кцион €Lп ы Iая

гладиJlьная доска.
Размер гладильной гlоверхнос,ги
(ЩхIII): 1200х450мм.
Высота гладильной поверхности :

760-1000 мм.
Регу.llировка высоты: б позиций.

шт. 1



Полст,авка для парогеIlератора
(240х355пrм) с защитным
ограждением (290х445мм).
Встроенная розетка
Мощность: 220Вт.
Напряжение: 220В.
https ://www. е l tbrt. ru/ironin g-

Ь о аrd s - ап d - sl- ste tT s/m etal по r, а-

duetto-base.litrn
4 Электроутюг

MetaInova
Genius2000*(cM.
примечание)

n
\ý'.ýЁ',-

утюг позволяет отглаживать
вещи в вертика!rьном
положеt{ии, не снимая их с
вешaulки, струей (сухого) пара.
В комплекте: тефлоновая
насадка с фиксатором и

упоромизсиликона.
flавление пара, mах: 3,5 бар.
Функция вертикального
глажения: наличие.
Бойлер находится внутри
стZLIIьного наружного корпуса
для обеспечения безопасности.
Ручка утюга: пробка.
Паровой шлаIlг: 2.1 м.

Щержатель шланга: стальной,
высотой 38см.
Напряжени е:220В.
Потребляемая мощность:2 1 50Вт
Плавная регулировка подачи
пара
Вес: 6,8 кг.
https : /iwц,w. е l fb rt. rrr/irons/metaln

шт. 1

ova- цenir-rs-2000.htni

5 манекен Monica
(мягкий
портновский)
*("*.

примечание)

]

*,

в комплекте: манекен и стойка
Милан.
основа: эластичный
полимерный материал.
в манекен можно втыкать
иголки, булавки под любым
углом, на нем мох(но
отпаривать и гладить одежду.
Можно снимать со стойки,
чтобы натянуть нерастяжимые
изделия. Небоится падений tl

ударов. Манекен на подставке с
колесикаN,{ и. Технические

характеl]истики манекена:
основа манекена элас,ги чный
пенополиуретаI{,
восстаI{авливающий свою

форму. обладаIоший высокой
плотtlостыо. прочttостыо,
долговечностью Пос.ltе сжатия.
славливания и

шт. 1



нчlтяжеIiLlя. приN.,IеняеN{ых R

процессе посадки вещей по

фигу,ре, манекен N,lгновенно

lIринимаст прежнюю форму.
обтяжка l00% хлопок с
нанесенными осI{овными
конструкторскими линиями
баланса.
Размер модели: 42 (44).

Рост манекена: l70 см.

flлина спинки: 40см.
Основание : четырёхконечное.
Колес: 4 шт
https ://wr.lTv.e l fbrt. ruimanneq ui ns/
maneken-zhenskii-monica-
r az,m er - 4 4 -Ь е z h ev ч i. ht nr

6 Портновская
колодка кРукав

узкий>
*(см.примечание

)

Тип: узкий рукав.
Назначение: для влажно
тепловой обработки изделий.
Материал: высококачественный
дуб или букс глубокой
полировкой.
Используемая ткань и набивка
обладают требуемой
эластичностью и обеспечивают
безопасность от окрашивания
изделия. Щлина:610 мм.
Ширина: 110х9Oмм.
Высота: 185 мм.
Поставляется в сборе.
https ://цr,l,w. elfbrt. rLr/porlnovskie-

шт. 1

ko lodki/ko lod ka-chayka-rukav-
uzkii.htm

7 Портновская
колодка
кУтюжок
двухсторонний>
*(см.примечание

)

Тип : утюжок двухсторонний.
Назначение: охлаждение
участков ткани после утюжки за
счет высокой теплоёмкости.
Материал: высококачественный
дуб или букс глубокой
полировкой.
Щлина; 2ВOмм.
Ширина:90мм.
Высота: 45 мм.
Постав.ltяется в сборе.
h ttps : //rчu,u,. е l fbrt. гu/tэо гt no v s k i е -

kolodki/ko l odka-chayka-
utyuzlrok-dvul-rstoronr"rii. htrrr

шт. l

8 SWK-12-1702
Швейный
Irабор*(сп,r.

примечание)

lrttps ://rvrvrv. е l 1оrt. ru/ ш1,. l

В набоLlе лоjlжно бьггь:

Вспарыватель не пленее l шlт. tUт. l

Порrновскис I{ожницы 22 спл.-l
шт.

ltIT. l



Набор игл для ручного ttlитья
(не MeIlce lб шт. разной длины
и нуN,Iерации с широкими

ушками).

IIIT. 1

I-{итевдеватель tпт. l

Меловой белый карандаш со
щёткой

шт. l

Сантиметровая лента длинною
не менее l м, цена деления
должна быть1 мм

шт. 1

Напёрсток -l шт. шт. l

Набор булавок 38 мм не
менее 200 шт.

шт. l

9 Светильник для
швейной
машины
*(см.

примечание)

@в .:.,.. - о

Энергосберегаюпций
светильник для всех типов
машин https :/iwu,w.e lfоп. ru/

шт. l

10 Стул для швеи
(газ-лифт)

*(см. примечание
)

https ://pod.tiu.ru/p408998 50З -

stul -dl },a-shvei. html
шт 1

РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ НА 1-ГО УЧАСТНИКА
1 Нитки

п/эСтартекс NЪ

|7 -4014

Состав1000%п/э
I {ветголубой

https://star-
tех.ru/itеm/пitkiз_е starteks_1 7

40 l 4_sero go_tsveta_3 З 444l

5

2 Ткань 100%
хлопок (AL-
Ml43) l https://www.sew-

world. rur/material/tkani/tkan 1 00 -

khlороk-аl-m|4Зl

метр )5

a
J Пуговица

ж
I {BeT голубой

https : //welltex.ru/pugovicy-g-
1 З9069-сеrпуj-пikе|-uр 1 00-st-
2'71214.html

шт. l

4 Односторонний
флизелин

https ://welltex. ru/fl izelin-40 gnr-
tocecnyj -cv -Ье 1yj -9 0 srn-ru l -

l 00nr-danel li-f4p40-022 5 82.html

метр l

5 Нитки Madeira Аего1ll
N, 120 i] IIaN{oTKe

l00 l,r. rtrзс,г

l,сl.;tr,бой

lrttps://www.scw-
ц,оrld. ru/catalogiaksessuary-d lya-

shityrnitki/dlya-shitya/nitki-
slrveynye-t,lradei га-аеrоfl l - 1 20-

l00rrl/

2

a
д



6 Набор игjI для
JUKI DDI--
9000BSS

DРх5(Nч90)
https ://rl rvrv. е l tЬгt. ru/Orgап-
rleed l еs/ргопl),slr lenrr),e-i g l),-

orgatl.1rttrl

набор 1

] Булавки
Ilортновские,

упак. 17 гр,
НоЬЬу&Рrо

,.:;.],:' '

;#,ы*r

APC-j260- l

https:i/star-
tex. ru/item/bulavki_portnovs
kie,_upak

набор l

РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ, ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТЫ, КОТОРЫЕ
УЧАСТНИКИ ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ ПРИ СЕБЕ(при необходимости)

l Специа_пьная
одежда

шт. l

ДОПОЛНИТЕЛЬНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ, ИНСТРУМЕНТЫ КОТОРОЕ МОЖЕТ
ПРИВЕСТИ С СОБОЙ УЧДСТНИК

l Напёрсток приспособление По размеру участника шт. l

Разрешается брать с собой на соревновательную площадку из тех
средств реабилитации tlo нозологияN{, которые участник использует
постоянно, например, специа,чьное кресло-коляску (лля участников с

проблемами ОЩА), слуховой аппарат для участников с проблемами
слуха

ОБОРУДОВАНИЕ НА 1-ГО ЭКСПЕРТА
лъ
п/п

наименова
ние

Фото
необходипrо

го
оборулован

ия или
инструмент

а, или
мебели

Техrrические характеристики
оборулования, инструментов и
ссылка на сайт производителя,

поставщика

Ед.
измер
ения

Необх
одимо
е кол-

во

l Стул посети-
теля офисный

a
-}

1

Размеры:55х80 шт. l

2 Стол
офисный Flrяtn..**J

1 400х600х750 шт. I12

РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ НА 1 Эксперта
лъ
п/ll

наименова
Il lte

Фото
расходных
материало

в

ТехническлIе характеристики
оборулования, инструментов и
ссылка на сайт производителя,

поставщика

Ед.
измер
ения

Необх
одимо
е кол-

во
1 планшеты с

зах(имом
ll.ilaHltte,г с :]al)li}i\{oN{ Altache А 4
чеllttыii

ш,I, 1

2 I{абор ручек
и карандаttlей

.)

https ://wътч. korll us. ru/katalo g/ruchki -

karandashi-r-rrarkery/slrari kovyc-
ruclrki/shari kovyc-neavtonlati chesk ie-

ruсhki/rrаЬог- shari kovyk lr-ruchek-
attache-soft-touclr-3 -tsvcta-tolshhirT a-

l i п i i -0-5 -пt п^l- l р l 7 З7 242l'?tionr-block-
l 2з-з0

шт. 1



a
J I-Iабор

цветных
маркеров

оd,i;#
Д' цллл

й

lr tt р s : //u,ww. k о r-rr u s. ru/kа ta 1 о g/ruс h k i -

karar-rdashi-
nrarkery/tekstovyde l itel i/nabor-

tekstovydel itelej -attache-co lогеd-
tolshhina-linii- 1 -5 -mn-r-4-tsveta-

rozovyj -zelenyj -zheltyj -oranzhevyj -

l р l 62920 5 l?Гrоm:Ьlосk-3 0 l -2

шт. 1

4 Сантиметро
вые ленты

i,;!{i.ч],.},

; 'bl_ zб

ý.]

https ://n-rarket. yandex. rr-r/product--prym-
izmeritelnaia-lenta-s-santimetrovoi-
shkaloi- l 5 0-sm/5 | |9З 8з92?shоw-

uid:1 5 889349 l 805842647 284 l 600 l &п
id: | 6 42027 4 &lr ack:o ffer_card_s i m i l аr

&context:search

шт. 1

5 Калькулятор https : //www. ko mus. ru/katal о g/kantsto ча
rуlkаl kul yatory/kalkulyatory-

nastolnye/kalku1 yator-nastolnyj -

kompaktnyj -citi zen-businessline-
сmЬ 1 00 l -bk-v-plastikovom-korpuse-s-

10-razryadnym-zhk-
displeem/p l 480263 l? from:block-30 1 - 1 4

шт. 1

3.3. Категория участников <<Специалисты)).

ОБОРУДОВАНИЕ НА 1-ГО УЧАСТНИКА
1 Компетенция

<Специа,lист>,
<Студент>:
Промышленная
швейная машина
JUKI DDL-
9000BSS*(cM.
примечание)

,f,'ýH
в комплекте:
- голова DDL9000BSS-
WB/AK 14l ;

- пульт СР-180А;
- блок управления SC920AN;
- стол для швейной машины
(по стандартам ЕС)
CCU/DDL9000. Одноигольная
швейная машина челночного
стежка с прямым приводом, с
автоматическими функциями
обрезки нити, закрепки,
подъема лапки. Щля средних
тканей.
Размер платформы:
5 1 7х1 78мм.
Выле,г рукавной платформы:
30Змм.
Тип смазки: закрытого типа.
точечная смазка.
Тип привода: прямой. Привол
встроен вкорпус машины.
Макс. скорость шитья: 5 000
ст./п,tин.
Макс. длина стежка: 5 мм.
Ход игловодителя: 30,7 мм.
Подъемлапки : 5,5мм/1 5мм.
Высота зубчатой рейки:
0.8мм.
Игла: D I]x | (#9 -# 1 8),DPx5

шт. 1



(#65-# 1 1 0).

l lотребляемая мощность :

320Вт.
http ://tехmах.рrо/еq ui pment/locks
titch-machirie/ 1 -needle-lockstitch-
niachine/DDL-9000BSS

2. Промышленный
оверлок
JUKIMo-6516S-
FF6-40К* (см.

примечание)

в комплекте:
- голова МО-65 16S-FF6-40К;
- серводвигатель;
- стол для оверлока (по
стандартам ЕС) CCU/MO. Щвух
игольный пяти ниточный
оверлок.
Тип привода: выносной
серводвигатель.
Макс. скорость шитья:
7000ст./мин.
flлина стежка: 0,6 - 3,8(4,5)
мм.Ширинаобметки : 5+5мм.
Игла:DСх27(#1 1).

https ://www.transmetal l.ru/catalo
c/product/overlok-i uki-,ца б5 lбý:

шт. l

f16-40k/
1J Гладильная

доска
METALNOVAD
UETTO
BASE*(cM.
примечание)

Многофункциональная
гладильная доска.
Размер гладильной поверхности
(ЩхШ): l200x450MM.
Высота гладильной
поверхности: 760- 1 000 мм.
Регулировка высоты: бпозиций.
Подставка для парогенератора
(240х355мм) с защитным
ограждением (290х445мм).
Встроенная розетка
Мощность: 220Вт.
Напряжение: 220Вт.
https ://wwll,. elfbrt. гLr/iror"ri ng-
boards-and-systems/nretal поча-
duetto-base.htnr

шт. l

4 Электроутюг
Metalnova
Genius2000*(cM.
примечание)

утюг позволяет отглаживать
вещи в вертикчL,Iьном

положении, не снимая их с
веIuапки, струей (сухого) пара.

В комплекте: тефлоновая
насадка с фиксатором и

упоромизсиликона.
/]ав.llение пара, пlах: 3,5 бар.

Функция вертикального
глажсния: Ilаличис.
Бойлер находится внутри
стаlльноt,о наружного корпуса
для обеспечения безопасности.

шт. 1

."."ry-



Ручка утюга: rrробка.
Паровой шланг:2.1м.

Щержатель шланга: стальной,
высотой З8см.
Напряжение:220В.
Потребляемая мощность:2 1 50Вт.
Плавная регулировка подачи
пара
Вес: 6,8 кг
https ://r,l,r,,v. v.еlfоrt.rur,zirons/rnetalrr
ova-getlius-2000.htm

5 Манекен
Monica
(мягкий
портновский)
*(см.

примечание)

I

1\

в комплекте: манекен и стойка
Милан.
основа: эластичный
полимерный материа,ч.
в манекен можно в,гыкать
иголки, булавки под любым
углом, на нем можно
отпаривать и гладить одежду.
Можно снимать со стойки,
чтобы натянуть нерастяжимые
изделия. Не боится падений и

ударов. Манекен на подставке с
колесикаN{и. Технические
характеристики манекена:
основа манекена-эластичн ый
пенополиуретан,
восстанавливающий свою
форrу, обладающий высокой
плотностью, прочностью,
долговечностью. После сжатия,
сдавливания и натяжения,
применяемых в процессе
посадки вешей по фигуре,
манекен мгновенно принимает
прежнюю форму.
обтяжка 100%
нанесенными
конструкторскими
баtаtlса.

хлопок с
основными

линиями

Размер модели: 42 (44).
Рост манекена: l70 см.

!,линаспинки:40см.
Основание: четырёхконечное.
Колес: 4 шт.
https ://r.vrvlv-el ГоП. ru/пrаппеq uins/

шт. 1

llratrc ken-zlrenski i - nrorr i са-
гаzпlег-44-Ьеzhеr,у i. htrlr

6 Портновская ко-
лодка <Рукав

узкиlii >

* (см. гtриплечаIIие

)

Тип: узкий рукав.
Назна.lен1.1е: для влажно-
тспловой обработки изделий.
Матсриал : высококачественный
дуб иJIи букс l,лубокой
псlлlлровкой.

шт. 1



Используемая ткань и tlабивка
обладакэт требуемой
fластичностью и обеспечивают
безопасность от окрашивания
изделия. !лина:610 мм.
Ширина: l lOх9OMM.
Высота: 185 мм.
Поставляется в сборе.
https : //www. е l 1brt. ru/ро гtпочskiе-
ko lodki/ko lodka-cha}rka-rukar,-
uzkii.htnr

7 Портновская
колодка
кУтюжок
двухсторонний>
*(с*.

примечание)

Тип : утюжок лвухсторонний.
Назначение: охлаждение

участков ткани после утюжки за
счет высокой теплоёмкости.
Материал: высококачественный
дуб или букс глубокой
полировкой.

!лина:280мм.
Ширина:90мм.
Высота: 45 мм.
Поставляется в сборе.
https : //www. el fbrt. ru/роппочskiе-

шт. l

ko lodkiiko lodka-chayka-
utyuzhok-dvuhstoronrri i.htm

8 SWK-12-1702
Швейный
набор*(см.
примечание)

https ://wwu,. el fЬrt. ru/ шт. l

В наборе должно быть:

Вспарыватель не менее 1шт. шт. l

Портновские ножницьl 22 см.-|
шт.

IIIT. 1

Набор игл для ручного шитья
(не менее 16 шт. разной длины
и нумерации с широкими
ушками).

шт. l

I Iитевдевате.ltь шт. l

Меловой белый карандаш со
щёткой

шт. 1

Сантиметровая лента ллинною
не менее 1 м. цена деления
долх(на быть1 мм

шl,. l

Напёрсr,ок 
-1шт.

lIIT. 1

I-Iабор булавок 38 мм не
менее 200 rrlT.

шт. 1



9 Светильник для
lllвейной

машины*(сп,t.

примечание)

.Wдз О

Энергосбсрегающий
светильнt-lк для всех типов
машин https ://шчw.еlfЬгt.ru/

шт. 1

10 Стул для швеи
(газ-лифт)
*(см.

примечание)

https:/i pod.tiu.rulp408998 5 03 -

strr l -d l у"а- shve i. htm l

шт l

РАСХОДНЫЕ МАТЕР иАлы нА 1-го учАстникА
1 Нитки п/э

Стартекс J\'9 l7-
40]l4

Состав l 00о/олlэ
I_{ветсерый

https://staг-
tex.ru/item/nitki п е starleks 17

a
J

4014 sеrоsо tsveta з3444l

2 Ткань 100%
хлопок (AL-
Ml43)

https://www.sew-
world. ruimaterial/tkani/tkan 1 00-

khlopok-al -m|4Зl

метр J

аJ Пуговица rc https : i/wel l tex. ru/рu go vi с),- g-
l 3 9069-cerni,j -nikel-up l 00-st-
27l2|4.htm|

шт. 2

4 Односторонний
флизелин

https ://wel ltex.ru/f'l i zel i п-40qm-
tocec n,vj -cv-be lyj -90 sm-ru l-
1 00m-danelli-f4p40-0225 82.html

метр 1

5 Нитки

n

Madeira AerofilJф 120 в
намотке 100 м.цвет серый

https://www.sew-
world. ru/catal о g/aksessuary-d l уа-

shitya/nitki/dlya-shitya/nitki-
slrveynye-madeira-aerofi l- 1 20-

100m/

шт 2

6 Набор игл для
JUKI DDL-
9000BSS

DPx5(No90)
https : //wwu,. е l fЪ,r1. ru/оr gan-
need les/pгoniysl. lennye-i glу-
оrgап.htm

набор 1

7 Набор игл для
JUKI Mo-65165-
FF6-40к

DCx27(JФ90)
https ://rvw,w. е l f оrt. ru/оrцаrr-
need l е s/рго nryshl enr"r),e- i gl )r-
оrgап.htm

набор 1

РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ, ОБОРУДОВАНИВ И ИНСТРУМЕНТЫ, КОТОРЫЕ
УЧАСТНИКИ ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ ПРИ СЕБЕ(при необходимости)

1 специальная
одежда

шт. l

доПОЛНИТЕЛЬНО Е ОБОРУДОВАН IЕ, ИНСТРУМЕНТЫ КОТОРОЕ МО}КЕ т при-

a5
+



ВЕСТИ С СОБОИ УЧАСТНИК
l Напёрсток приспособление По размеру участI{ика шт. l

Разрешается брать с собой на соревновательную площадку из тех
средств реабилитации по нозологиям, которые участI{ик использует
постоянно, например, специальное кресло-коляску(для участников с
проблемами ОflА), слуховой аппарат дJIя участников с проблемами
слуха

ОБОРУДОВАНИЕ НА 1-ГО ЭКСПЕРТА
ль
п/п

наименова
ние

Фото
необходимого

оборулования или
инструмента, или

мебели

Технические характеристики
оборудования, инструментов
и ссылка на сайт производи-

теля, поставщика

Ед.
измер
ения

Необх
одимо
е кол-

во

1 Стул
посетителя
офисный

Размеры:55х80 шт. 1

2 Стол
офисный

1 400х6O0х750 шт. I12

РАСХОДНЫЕ МАТЕРИАЛЫ НА 1 Эксперта
лъ
п/п

наименова
ние

Фото расходных
материалов

Технические характеристики
оборулования, инструментов

и ссылка на сайт
производителя, поставщика

Ед.
измер
ения

Необх
одимо
е кол-

во

1 планшеты с
зажимом

П.паншет с зажиN,{оN,{ Attache А4
черный

шт. 1

2 Набор ручек
и карандашей

https ://wwи,. kornus. гu/kаtаlо g/ruс шт. 1

hki-karandashi-
mаrkе r)r/s ha ri ko v}re -

ruchki/slrarikov)re-
neavtor rrati che skie-rucl-rk i/nabo r-
shаri kovykh-ruchek-attacl-re-soft-
tоuсh-З -tsveta-tolslrhina-lini i-0-5
rпrп-/р/7З 7242l?1iom:block- l 2З -

з0
аJ I-Iабор

цветных
маркеров

аý,
*r=;ф

Д' ,rлД'
й

https ://r.vwrv. konT r,rs.ru/katalog/ruc шт. l
hki-kaгarrdashi-

пlаrkегу/tеkstоч),dеl itel i/rrabor-
tekstclvycle1 itelei -attacIre-colored-
tol slrhina-lini i- 1 -5 -rrrrrr-4-tsveta-

го zclv},j -zc l crr),_i - zhe l t},j -

oгarrzhev),j -

/111629205/?1iom:block-3 0 l -2

rч\_J



4 Саltтиметро
вые ленты

a,

ht t ps : //п-rаrkеt. yan dcx. ru/1,1 гtld uсt-- II1,I l

ргупr- i zmeritelnaia- lenta-s-
santimetrovoi-shkaloi- 1 50-

sm/5 l 1938392?shor.v-
uid= l 5 889349 l 805 842641284| 60
0l &nid: l 642027 4&trасk:оГfет с

агd_similаr&сопtехt:sеагсh

5 Ка,rькулятор lrttps : //www. komus. ruikata шт. 1

ntsto vary/kal kulyatory/ka l kul yato

ry-nastolnye/kalkulyator-
nastol nyj -kom paktnyj -с iti ze n-

businessline-cmb 1 00 1 -bk-v-
plastikovom-korpuse-s- 1 0-

razr},adnym_zhk_
di sp l ееm/эi4 8 02 6 3 /? f rоm:Ь l оф

з0l - 14

КОМНАТА УЧАСТНИКОВ
лъ
п/п

наименова
ние

Фото
необходимого

оборудования или
инструмента, или

мебели, или
расходных
материалов

Технические характеристики
оборулования, инструментов

и ссылка на сайт
производителя, поставщика

Ед.
измер
ения

Необх
одимо
е кол-

во

1 Стол

Fr,ъl

1 400х6O0х750 шт. Il20

2 Стул aG
I

Размеры:55х80 шт. l

_) Вешалка для
одежды

-ё?

l

http : //mosun i чеrmаg. rr"r/inrage/cac шт. 1l20
he/catalo g/Gimi/paco-super-

750x750jpg

комнА ,ТА ЭКСПЕРТОВ
лъ
п/п

наименова
ние

Фото
необходимого

оборулования или
инструмента, lIли

мебелlt, lrли
расходных
матеDиалов

Технические характеристики
оборулования, иIIструментов

и ссылка на сайт
производителя, поставщика

Ед.
измер
ения

Необх
одимо
е кол-

во

l Стол 1 400х600х750 шт. 1lб



2 Стул a
Э'

!

Разллеры:55х80 шт. 1

J Вешалка для
одежды

Irttp : //Irl osuni чегr-r-r а g. ru/i пl age/cac
he/catalo g/С i nl i/paco-super-

750х750.irэg

шт. Ilб

дополни, ГЕЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К ПЛОЩАДКЕ / КОММЕНТАРИИ
лъ
п/п

наименова
ние

наименование
необходимого

оборулования или
инструмента, или

мебели

технические
характер исти киоборудовани
я, иtIструментови ссылка на

сайт производителя,
поставщика

Ед.
измер
ения

Необх
одимо
е кол-

во

1 Кулер лля
воды

!L-
lЦ,
,"t j.

Настольный без охлаждения шт. 1

2 Порошковый
огнетушитель

оп-4

Класс В-55ВКлассА-2А шт. 1

_) Аптечка ý
{. ,ý,-'
"ч;ь..&,ý,,.

http ://aptechk i.ruimedicineischkol
naya

tпт. 1

Примечание: указанная модель швейного оборудования рекомендована для
проведения чемпионата, но в рамках проведения чемпионата в очно-дистанционном
формате, может отличаться. fiопускается возможность установки и использования
оборулования имеющегося на площадке проведения, со схожим функционалом.

4. Минимальные требования к оснащению рабочих мест с учетом всех
основных нозологий.

наименование
IIОЗОЛОГИИ

Площадь, м.кв. Ширина прохода
меж(ду рабо.rими
Nlестами, м.

Специализированное
оборудованис,
количество.*

рабочее место
участника с
I{арушением
слуха

Площадь зоны на 1

учащегося следует
принимать не
менее 2,5 м2; При
кабинетах должны
предусма,rриваться
лаборантские
площадью не
менее16 м2.

В специализированных
учебных заведеt{иях
расстояние между рядами
столов - не менее 0,6 м,
между столами в ряду*
не менее 0,5м; между
рядами столов и стенами
без окоltllых проемов -
неменее 0,7 м; между
рядом столов и стеtlой с
oKoIII]ыN,Il.t проемами - не
ме-нее0.5м.

Сурлопереводчик



Рабочее ]vtecTo

участника с
нарушением
зрения

Плоttlадь зоны на 1

учащегося аппарата
- более 3 пr2

Плошадь
ученического стола
1м шириtrы и 0.6м
глубиньт для
размещения
Брайлевской
литературы и
тифло-средств

I)асстс,lяние Nlехtду

рядами с,голов - не Mellee
0,6м ; п,tехtду стоJIами
вряду не менее 0,5 п,л;

между рядами столов и
стенами без оконных
проемов - не менее 0,7 м;
между рядом столов и
стеной с оконными
проемами - не менее 0,5
м

Увеличители, лупы

рабочее место

участника с
нарушениями
одА

минимальный
размер зоны на
одно место с

учетом подъезда и

разворота коляски
равен 1,8 х 1,8 м.
Площадь зоны на

учащегося
аппарата -болееЗ
м2

В учебных мастерских,
используемых
инвалидами на креслах-
колясках, ширина
основного прохода, а
также расстояние между
станками должны быть
не менее 1,6 м

Оснащенис
(оборулование)
специаJIьного рабочего
места оборулованием,
обеспечивающим
реализацию
эргономических
принципов (максимально
улобное)
установка
трансформируемых
предметов мебели (столы,
стулья). Стол - с
изменяемой высотой и
наклоном. Стул- с
изменяемым положением
сиденья (наклон и высота)
и с подставкой для ног.
На рабочее место
участника с нарушением
ОЩА (пользующихся
инвалидной коляской)
предусмотрена замена
промышленных швейных
машин на бытовые
швейные машины).

рабочее место
участника с

соматическим
и
заболеваниями

Площадь зоны на 1

учащегося в

учебных кабинетах
следует принимать
не N,leнee 2,5м2;

Объем производственных
помещений на одt"lого

работающего инваJIида
принимается не менее 15
куб.м; площадь - не
менее4,5 кв. м; высота -

не менее З,2 м.
технологическое
оборулование, площадь
проходов, проездов,
Промеlкуточного
складирования
материаJIов и I,с,l,говой

lIродукции в указанную
плошадь не tsхолит.

Рабочие места при их
расположении в
непосредственной близости
от окон должны быть
защищены от перегрева в
летнее время
солнцезащитными
устройствами



Рабочее NIecTo

участIII{ка с

меIIтальнымlI
нарушениями

Площаль зсlны на l
учащегося с
нарушениеN,{

интеллекта в

учебных кабинетах
следует IIринимать
не менее 2,5 м2

В специа-пизированных

учебньтх заве,II,ен иях

расстояние между рядами
столов - не менее 0.6м;
ме}кду столаN,{и в ряду-не
менее 0,5 м; между
рядами столов и стенами
безокоrrных проемов - не
менее 0,7 м; между рядом
столов и стеной с
оконными проемами - не
менее 0,5м.

расстановка мебели так-
чr,обы у работника
исключались наклоны
туловиu{а. Размешение
полок и стеллаясей не
выше роста
среднестатисти чес кого
человека

5. Схема застройки соревновательной площадки.
Студенты, Специалffсты
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б. Требования охраны труда и техники безопасности.
Перед началоNl работы конкурсант долж(ен:
- проверить перед использOваниеN{ СИЗ их исправнOсть, 0тсутствие внешних

повреждений;
- застегнуть пуговицы спецодежды, воJlосы подобрать под гоJIовной убор;
- проверить достаточность освешенности рабочего места и подходов к нему,

отсутствие слепяIцего эффекта;
- проверить наличие инструмента, приспособлений и материалов;
- все детали кроя, изделия и инструменты расположить на рабочем месте в

порядке, удобном для работы;
- проверить режущую часть ножниц, должна быть правильно произведена

заточка;
- осмотреть стул и проверить его устойчивость.
Перед началом работы на швейных машинах, оверлоках и другом швейном

необходимо:
- визуальным осмотром проверить отсутствие повреждений швейного

оборулования, целостность питающих кабелей, штепсельных соединений;
- при отключенном электропитании привода швейного оборулования

убедиться установлена ли лапка с предохранителем от прокола пiLльцев, убедиться
имеются ли ограждения на вращающихся частях швейной машины;

- перед выполнением пробной операции, удалить шпульный колпачок и
игольную нитку;

-убедиться в исправности пускового устройства и правильности направления
вращения маховика;

-убедиться в отсутствии посторонних лиц в рабочей зоне.
Во время выполнения пробной операции, при заметных изменениях в работе

швеЙного оборулования, сразу отключить двигатель привода, доложить
непосредственному руководителю (эксперту) и до устраI{ения всех неисправностей к
работе не приступать.

Перед началом работы на электропаровых утюгах с подю]юченным
парогенератором:

- визуilJIьным осмотром проверить изоляцию утюга, штепсельной розетки и
вилки, наличие и исправность подставки, пульверизатора, диэлектрического
коврика;

- во время выполнения пробной операции, при заметных изменениях в работе
электропарового утюга и парогенератора, сразу откJIючить оборулование от
электросети, доложить непосредственному руководителю и до устранения
неисправностей к работе не tIриступать.

Техническое обслуживание, ремонт, наладка проводится только специально
обученным персоналом.

Требования по охране труда при выполнении ручных работ. При выполнении

работ KoHKypcaIrT обязан:
-выполнять работу согласно технологическому процессу;
-при работе с иглой пользоваться наперстком;
-обрезку нитей производить ножницами;
-в течение всего рабочего дня содер)tать рабочее место в чистоте и порядке, не

загромоrttдать прохолы полуфабрикатами и готовыми изделиями;
-работать при достаточI{ости освещения на рабочем месте;
-нс допускать к рабочсму мссту пocTopol{Htlx лиц;
-при выполIIеIIии рсмоIIта одсжды осмотреть карN.{аны. лацканы и т.д. во избех<агlие

травм оставленныN,lи в оде)Itде острыми прсдN{етамtl:

-Ilрежле че]\,1 стач14I]ать изделие. ltеобхолI{\,I0 lIроtsерI4,гь, не оставаJIось JIи в



ткаI{и булавки или игоJIкIl.
Швее не допускается:
-отвлекаться и отвлекать других работников посторонними разговорами;
-класть ручной инстру]\,Iент (ножницы и т.п.) и приспособления в карман;
-оставлять иглы. ручной инструмент на изделии при временном прекращении

работы,
-производить, обрыв нити лезвием, зубами.
При работе на швейных машинах, оверлоках и другом швейном необходимо:
-пускать машину плавным нажатием на педzL,Iь;
-подачу материала к иглодержателю производить равномерно, без рывков,

прошивать утолщенные места на пониженных оборотах (так как игла может
сломаться и поранить),

-прокладывая строчку, изделие придерживать двумя руками по обе стороны
от иглы во избежание попадания пальцев рук под иглу;

-заправку верхней и нижней нити, смену иглы, смазку швейной машины
ПроиЗводить только при выкJIюченном электродвигателе, сняв ногу с пусковой
педчLчи;

-при замене иглы убедиться в надежности ее крепления;
-постоянно следить за креплением нажимной лапки и в случае ослабевания

закрепить ее.
Необходимо отключить выключатель tIитания или полностью отключить

швейное оборулование из электросети при:
-заправке нитки в иголку или замене шпульки;
-замене иглы, лапки, игольной пластины и других деталей;
-ремонте или наладке;
-оставлении (лаже на короткое время) рабочего места;
при работе на швейных машинах, оверлоках и другом швейном оборудов ании

не допускается:
-наклоняться низко к швейному оборулованию во избежание захвата ею волос

и головного убора;
-ТОРМОЗИТьИЛИ ускорять швейное оборулование рукой за маховое колесо;
-касаться иглы на ходу машины;
-бросать на пол отработанные или сломанные иl]Jrы;
-открывать, снимать ограждающие устройства и приспособления;
-класть около вращающихся частей швейного оборудования ручной

инструмент и посторонние предметы;
-использовать затупленную или искривленную иглу.
При работе на электропаровых утюгах с подклIоченным парогtэIrератором

конкурсант обязан:
-РабОтать осторояtно, во избсжание ожогов, порчи изделий и возникновения

загораний, не перегревая его;
-при Перегреве, выключить утюг для его постепенного охлаждения;
-отключать оборулование, держась за штепсельную вилку;
При работе на электропаровых утюгах с подключенным парогенератором I{e

допускае,гся:
-выдергивать шнур из розетки, держась за ,гоковедущий кабель (провод);
-охлая(дать утюг водой;
-ронять утюг или сl,учать по обрабатываомому излеJIию:
-КаСаниЙ кабеля (провола) с горячим Kopl]ycoм утюга или горячих предметоI].
Требоваrlия по охране труда по окоIItlании работы.
По окс,ltlчании работы KoнKypcalrT обязан:

-О'[КЛК)ЧИТЬ швеЙное оборуловаIlI,Iе. лержась за Iп,геItсельIIую вилку и
JIо}клатLся полной сго остzlноl]ки:



-вычистить N,{ашину;

-убрать в специальI{о выделенные места хранения все приспOсоблеrlия и

инструмент (ножницы, отвертку, масJIенку и r.п.), применяемые в работе;
-при отключении электропитания электроIIаровых утюгов с подклк)ченныN,I

парогеI{ератором отключить выключатель электропитания паровых утюгов.
откJIючить выключатель <<Сеть>>, вынуть вилку кабеля (провода) из розетки лержась
за штепсельную вилку, стравить пар из парогенератора через подсоединенный
шланг в холодную воду.

Привести в порядок рабочее место и территорию вокруг него;

Отключить рабочее освещение;
Сообrцить своему непосредственному руководителю (эксперту) обо всех

неисправностях, возникших во время работы, и принятых мерах по их устранению.
Снять рабочую одежду, специальную обувь и другие СИЗ и убрать их в

установленные места хранения.
Вымыть руки водой с моюtцим средством.
Требования по охране труда в аварийных ситуациях.
При возникновении аварийной ситуации конкурсант должен:
-остановить работу, отключить используемые при работе электрическое

оборулование, принять меры к эвакуации людей из опасной зоны и вызвать
аварийные службы;

-сообш{ить о происшествии непосредственному руководителю (эксперту),
ответственному за безопасную эксплуатацию оборулования

-принятьмерыпоустранениюпр ичинаварийнойситуации.
При аварии электроснабжения, прорыве трубопровода, необходимо прекратить

работу и вызвать соответствующую аварийную службу.
Возобновлеt{ие работы допускается только после устранения причин,

приведших к аварийной ситуации и (или) несчастному случаю.
В случае возникновения пожара или загорания необходимо:
-прекратить работу;
-обесточить электроприборы ;

- сообщить о происшествии непосредственному руководителю или другому
должностному лицу организации. При невозможности устранения очага пожара
необходимо сообшить о нем в подразделение по чрезвычайным ситуациям;

-в случае угрозы здоровью и (или) жизни немедленно покинуть место пожара
по путям эвакуации.

При несчастном случае необходимо:
-принять меры по предотвращению воздействия травмирующих факторов

напотерпевшего, оказаниIо потерпевшему первой помощи, вызову на место

происшествия медицинских работников или доставке потерпевшего в организацию
здравоохранения;

-обеспечить до начала расследования сохранность обстановки I{a месте
происшествия, если не существует угрозы жизни и здоровью окружающих;

-сообш]ить о несчастном случае непосредственному руководителю или
другому должностному лицу.

В случае получе}tия травмы и (или) внезапного ухулшения здоровья (усиления
серлчебиения, появления головной боли и другого) конкурсант дол>ttеt{ прекратить

работу, отключи,I ь оборудование- сообшить об этом непосредственномУ

руководителю (эксперту) иrrи другому должностному лицу и при необходимостИ
обратиться кврачу.


